. Budowa systemowych niecek basenowych ze stali szlachetnej CrNi

Materialy
Materialy i elementy konstrukcyjne niecek basenowych wykonaé w catosci ze stali szlachetne;j

nierdzewnej zgodnie z PN-EN 10088 czes$¢ 2.

Powierzchnia

Powierzchnie widoczne wykona¢ z walcowki o gtadkiej jasnej powierzchni (gotej) 2B wg PN-EN
10088-2. W miejscach, w ktorych jest to wymagane, nalezy wykonaé powierzchnie szlifowang ziamem
nie mniejszym jak 400. Spoiny pozostajg bez obrobki mechanicznej. W miejscach, w ktérych jest to wy-
magane, spoiny czolowe nalezy wygladzi¢ przez szlifowanie. Pozostale spoiny obrobi¢ przez szczotko-
wanie oraz trawienie chemiczne. W obszarze krawedzi przelewowej basenu wszystkie spoiny od strony
wody nalezy wygladzi¢ przez szlifowanie. Na wewnetrznej powierzchni niecek niedopuszczalne jest sto-
sowanie powlok PCW oraz okladzin foliowych lub ceramicznych.

Wykonanie robét spawalniczych
Polaczenia spawane wykona¢ si¢ w zakresie stosowanych dodatkéw spawalniczych, fachowej

obrobki wstepnej materiatow, jak rowniez fachowego przeprowadzania procesu spawania zgodnie z PN-
ENISO 3834-2, PN-EN 287 czes¢ 1 (PN-EN ISO 9606-1). Zaklad produkcyjny musi dysponowaé wia-
snym technologiem spawania z dyplomem Europejskiego Inzyniera Spawalnictwa, oraz uprawnionymi
spawaczami dla uwzglednianych robét, certyfikatem zgodno$ci z wymaganiami jako$ci dotyczacymi
spawania materialéw metalowych wg PN-EN ISO 3834-2 wystawionym przez niezalezng instytucje cer-
tyfikujacq jak réwniez poswiadczenie instytucji szkoleniowo badawczej w zakresie techniki spawalniczej
w kwestii kwalifikacji producenta niecek ze stali nierdzewnej dotyczacych spawania konstrukcji stalo-
wych zgodnie z DIN 18800-7. Na dostawce niecki narzuca si¢ obowigzek przedlozenia certyfikatu zgod-
nosci z wymaganiami jako$ci dotyczacymi spawania materiatow metalowych wg PN-EN ISO 3834-2,
wydany przez niezalezng, akredytowang jednostke certyfikujaca, dla udokumentowania spelniania przez
niego zasadniczych wymagan oraz certyfikat Instytutu Spawalnictwa w zakresie techniki spawalniczej
kwalifikujacy producenta niecek ze stali nierdzewnej do spawania konstrukcji ze stali szlachetnej CrNi
zgodnie z DIN 18800-7, klasa D, w zakresie:

spawanie lukowe reczne,

spawanie w ostonie gazu aktywnego,

spawanie robotem spawalniczym w ostonie gazu aktywnego,

spawanie elektrodg wolframowa w ostonie gazéw obojetnych,

kondensatorowe zgrzewanie doczotowe kolkéw z zajarzeniem ostrzowym.
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Niecki basenow i elementy konstrukcyjne

Spoiny wykona¢ zgodnie z PN-EN ISO 25817, PN-EN ISO 15607, PN-EN ISO 15609, PN-EN
ISO 15614, PN-EN ISO 15610, PN-EN ISO 14343 i PN-EN ISO 14175 jako spawane lukowo w ostonie
gazow ochronnych (argon) przy ustalonych parametrach spawania. Wszelkie potgczenia $rubowe wyko-
na¢ przy zastosowaniu elementéw zlacznych ze stali nierdzewnej w gatunku A4. Zaklad produkcyjny, w
ktérym wytwarzane sg konstrukcje moduléw niecek musi posiada¢ certyfikat Zakladowej Kontroli Pro-
dukcji wg wymagan norm z serii PN-EN 1090. Brak przetopu spoiny w grani, jak réwniez karby sg niedo-
puszczalne. Wszystkie spoiny sg wykonywane z ostong grani wg wymagan normy. Jako material dodat-
kowy stosowa¢ dodatek spawalniczy tego samego rodzaju.

Spawanie rur
Jednostronne spawanie rurociggéw przeprowadzaé z odpowiednig ostong grani.
Przestrzega sig przy tym nastepujacych norm:
s PN-ENISO 9692-1
s PN-ENISO 25817
s PN-ENISO 14175
s PN-ENISO 14343
Spoiny polaczen rura/rura, rura/zawinigcie obwodowe obrzeza wykonaé jako przetopiong spoing czolo-
w3 z oslong grani.



Obszary antyposlizgowe

Obszarami antyp o$lizgowymi sg

wszelkie powierzchnie stref poruszania sig¢ na boso o szeroko$ci powyzej 100mm,

ruszt rynien przelewowych,

podesty stupkéw startowych,

stopnie schoddw i drabinek,

dna niecek basenéw do nauki plywania, wielofunkcyjnych oraz pozostalych o gtebokosci wody

do 2,20m z wylaczenie obszaréw pod ruchomym dnem,

e pokrywa kanatow dennych oraz ssawnych przy gleboko$ci wody do 2,20m z wylaczenie obsza-
row pod ruchomym dnem,

e Sciany szczytowe basenéw sportowych.

Zachowane sg wlasno$ci antyposlizgowe, wymagane wg PN-EN 13451-1:2012. Producent nie-
cek musi przedstawi¢ Swiadectwa badan wiasciwosci antyposlizgowych dla wymienionych wyzej obsza-
réw, ktore potwierdzaja spetnienie wymagan odpornosci na $lizganie dla klasy oceny 24°. Antyposlizgo-
we wytloczenia powierzchniowe podidg, drabinek, schodéw, pokryw kanatéw dennych, $cian szczyto-
wych basenow sportowych itp. sg realizowane jednakowo pod wzgledem wzoru i wykonania. Srednica
tloczonej wypustki wynosi 10mm, rozstaw prostokatny, odleglo$¢ osiowa 20mm w obu kierunkach, wy-
soko$¢ wytloczenia min 1,5 mm. Z powodu ryzyka wystapienia naprezen powodujacych odksztatcenia
powierzchni blach jak i ostabienia wilasnosci antykorozyjnych, niedopuszczalne jest uzyskiwanie po-
wierzchni antyposlizgowych przez piaskowanie oraz nanoszenie dodatkowych powlok. Na dostawce
niecki narzuca si¢ obowigzek przediozenia: $wiadectwa kontroli wtasciwos$ci antyposlizgowych blach tlo-
czonych powierzchniowo o grubo$ciach odpowiednio wg zastosowania: 1,5mm, 2mm, 2,5mm, wg wy-
magan PN-EN 13451-1:2012 potwierdzajace spelnienie najwyzszej klasy oceny 24°, wystawione przez
akredytowang jednostke certyfikujaca, oraz Swiadectwa kontroli wlasciwosci antyposlizgowych blach tlo-
czonych powierzchniowo o grubo$ciach odpowiednio wg zastosowania: 1,5mm, 2mm, 2,5mm, wg DIN
51097 potwierdzajacych spelnienie wymagan w obszarze zastosowan C, wystawione przez akredyto-
wang jednostke certyfikujgca, jak i Swiadectwa kontroli wtasciwosci antyposlizgowych blach tloczonych
powierzchniowo, 3 typy: gladka, trawiona elektrochemicznie o grubosci 1,5 mm, 2 mm oraz szlifowana,
trawiona elektrochemicznie o grubosci 2,5 mm, wg wymagah PN-EN 13451-1:2012, potwierdzajace
spelnienie najwyzszej klasy oceny 24°, wystawione przez akredytowana jednostke certyfikujaca, dla
udokumentowania spetniania przez niego zasadniczych wymagan.

Wykonanie barwienia.

Wszelkie oznaczenia na dnie, na $cianach szczytowych, krawedziach schodéw i innych ele-
mentach wykona¢ metoda trawienia elektrochemicznego na kolor RAL5011, dopuszczalnie RAL5008,
bezposrednio na powierzchni barwionych elementow. Nie dopuszcza si¢ oznaczenia ww. elementéw
wyposazenia niecek innymi metodami.

Normy, wytyczne, ustawy
Realizacja przewidzianych w zakresie projektu rob6t montazowych do wykonania musi spetnia¢ wszyst-

kie normy i przepisy prawa, a w szczegdlnosci:

e PN-EN 13451-1:2012 - Wyposazenie basenow plywackich. Czgs¢ 1: Ogélne wymagania bez-
pieczenstwa i metody badan.

e PN-EN 13451-2:2002 - Wyposazenie basenoéw plywackich - Czg$¢ 2: Dodatkowe szczegélowe
wymagania bezpieczenstwa i metody badan drabin, schodéw drabinowych i poreczy,

e PN-EN 13451-3+A2:2014-08 - Wyposazenie basenéw plywackich — Czeé¢ 3: Dodatkowe
szczeg6lowe wymagania bezpieczenstwa i metody badan urzgdzen basenowych przeznaczo-
nych do wymiany wody,

e PN-EN 13451-4:2015-01 - Wyposazenie basenoéw plywackich — Cze¢$¢ 4: Dodatkowe szczegé-
lowe wymagania bezpieczenstwa i metody badan slupkéw startowych,

e PN-EN 13451-5 - Wyposazenie basenéw plywackich — Czg¢$¢ 5: Dodatkowe szczegolowe wy-
magania bezpieczenstwa i metody badan lin torowych,

e PN-EN 13451-6:2003 - Wyposazenie basenéw plywackich -- Cz¢$¢ 6: Dodatkowe szczegétowe
wymagania bezpieczenstwa i metody badan plyt nawrotowych,
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PN-EN 13451-8:2002 - Wyposazenie basendw plywackich — Cze$¢ 8: Dodatkowe szczegdtowe
wymagania bezpieczehstwa i metody badan wtasciwosci rekreacyjnych wody,

PN-EN 15288-1+A1:2010 — Baseny ptywackie — Czg¢$¢ 1: Wymagania bezpieczehstwa doty-
czgce projektowania,

DIN 51097 — Wymagania w zakresie — ,Antyposlizgowe wyktadziny podlogowe”

WYMAGANIA SANITARNO-HIGIENICZNE DLA KRYTYCH PLYWALNI - opracowanie: mgr
inz. Czestaw Sokotowski, oparte na DIN 19643,

Rozporzadzenia Rady Ministréw z dn. 06.05.1997 w sprawie okreslenia bezpieczenstwa oséb
przebywajacych w gérach, ptywajacych, kapiacych sie i uprawiajacych sporty wodne. (Dz. U. 57
poz. 358).

PN-EN 10088-2 Stale odporne na korozje -- Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy blach cien-
kich/grubych i tasm ze stali nierdzewnych ogélnego przeznaczenia

PN-EN 1090-1 Wykonanie konstrukciji stalowych i aluminiowych - Cze$¢ 1: Zasady oceny
zgodnosci elementéw konstrukcyjnych

PN-EN 1090-2 Wykonanie konstrukciji stalowych i aluminiowych -- Cze$¢ 2: Wymagania tech-
niczne dotyczgce konstrukcji stalowych

Dyrektywa Rady Europy z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepiséw ustawowych,
wykonawczych i administracyjnych Panstw Czlonkowskich odnoszacych si¢ do wyrobéw bu-
dowlanych (89/106/EWG) zmieniona dyrektywg 93/68/EWG i rozporzgdzeniami nr: 1882/2003,
305/2011, 568/2014, 574/2014

Dyrektywa (UE) nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 9 marca 2011r - dyrekty-
wa o wyrobach budowlanych)

Potwierdzenie spelnienia istotnych wymagan
Dostawca niecek basenowych na potwierdzenie, Zze oferowane dostawy i roboty budowlane w zakresie
realizacji niecek basenowych ze stali nierdzewnej odpowiadajg wymaganiom okre$lonym w powyzszych
normach, wytycznych i ustawach powinien dysponowa¢ nastepujgcymi dokumentami producenta wypo-
sazenia oraz konstrukcji niecek basenowych:

Atest Higieniczny Paristwowego Zaktadu Higieny w Warszawie dla niecek ze stali nierdzewnej
basenodw kapielowych i solankowych,

Atest Higieniczny Paristwowego Zaktadu Higieny w Warszawie dla wyposazenia niecek base-
néw ze stali nierdzewnej jak zjezdzalnie, stupki, pasy toréw plywackich trawione elektroche-
micznie, fontanny, wodospady, krzesetka i wejscia dla niepetnosprawnych,

Certyfikat akredytowanej jednostki certyfikujacej potwierdzajacy zgodnosé zaktadowej kontroli
produkcji na podstawie dyrektywy (UE) nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady w zakre-
sie nosnych elementow i zestawéw konstrukcyjnych do stalowych konstrukcji nosnych do EXC2
zgodnie z normg EN 1090-2 oraz uprawniajgcy do umieszczenia znaku CE zgodnie z warun-
kami ZA.3.2 do ZA.3.5 normy PN-EN 1090-1

Certyfikat TUV Iub innej akredytowanej jednostki certyfikujacej dzialajacej na terenie UE, doty-
czacy kluczowych - z punktu widzenia bezpieczenstwa uzytkowania niecek basenowych - urza-
dzen, ktore zostaly wyszczegdlnione w powyzszej liscie, obowigzkowo opatrzony znakiem do-
wodzacym, Zze oprécz wykonania testdw przedstawionych urzadzen na zgodno$é z wymaga-
niami norm, zaklad produkcyjny jest rowniez stale monitorowany przez jednostke certyfikujaca.

Dokumenty wymienione w specyfikacji powinny by¢ wystawione przez akredytowang jednostke certyfikujaca,
czyli migdzynarodowe, znane i uznane laboratorium, osrodek badawczy itp., ktére posiada akredytacje réznych
instytucji w wielu dziedzinach gospodarki i przemystu oraz obszarach badan, np. Polskiego Centrum Akredytacii i
jest zdolne do przeprowadzenia prob i testow, ktérych wyniki sg miarodajne i wiarygodne.

Wymaga si¢ od producenta niecek przediozenia min. 3 raportéw z przeprowadzenia préb barwienia w nieckach
ze stali nierdzewnej jego produkcji, o powierzchnilustra wody nie mniejszej niz 400 m* kazda, zgodnie z normg
PN-EN 15288-2, potwierdzajacych prawidiowy przebieg barwienia i odbarwienia wody wraz z zatgczong doku-
mentacjg fotograficzng lub video. Proby majg by¢ przeprowadzone w obecno$ci przedstawiciela uprawnionej
jednostki certyfikujacej, ktory powinien potwierdzi¢ ich poprawno$¢ i zgodno$¢ z obowigzujacg norma.
Wymagane powyzej dokumenty musza by¢ wystawione na bezposredniego producenta kompletnego systemu
niecek basenowych ze stali nierdzewnej
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Wszystkie wymienione powyzej dokumenty nalezy przediozy¢ na Zadanie zamawiajgcego do kontroli i oceny pod
wzgledem spetnienia wymagan, w celu uzyskania akceptacji inwestora dotyczacej wyboru wykonawcy niecek
basenowych ze stali nierdzewne;j.

Odbior, przejecie, uruchomienie prébne

Szczelnosé:

Calg konstrukcje podda¢ kontroli szczelno$ci spoin metoda penetracyjna. Kontrola powinna zostaé po-
twierdzona przez osobe¢ z certyfikatem kompetencji wg normy PN-EN ISO 9712 w zakresie badan penetracyjnych
(PT) stopien 2.

Wymiary:
W przypadku basenu sportowego wymiary dlugo$ciowe sprawdzi¢ w uzgodnieniu z Polskim Zwigzkiem
Plywackim i potwierdzi¢ protokotem z pomiaréw wykonanych przez niezaleznego od producenta niecek geodete.
Pozostate baseny wykona¢ zgodnie z projektem.

Niwelacja krawedzi przelewowej:
Krawedz przelewowa na calym obwodzie wykonaé w toleranciji +/- 2mm. Utrzymanie tolerancii
nalezy potwierdzi¢ protokolem z pomiaru wykonanego przez niezaleznego od producenta niecek geode-

te.

Cyrkulacja wody basenowej:

Wykonawca stacji technologii uzdatniania wody basenowej powinien potwierdzi¢ skuteczno$é¢
cyrkulacji wody basenowej na podstawie préby barwienia przeprowadzanej wedlug normy PN EN
15288-2, we wspoétpracy z dostawca niecki basenowej. Probe barwienia wykona¢ w ramach czynnosci
odbiorowych. Protokét z proby barwienia stanowi element dokumentacji odbiorowej.

Dokumenty:
Do odbioru przekaza¢ instrukcje obstugi i dokumentacje basenu (rysunki powykonawcze, ate-
sty, wymagane certyfikaty itp.)

Sprzet:

Podczas szkolenia przekaza¢ obstudze basenu skrzynke serwisowg zawierajaca: zestaw do
pomiaru zawarto$ci chloru w celu umozliwienia regularnej kontroli koncentracji chloru w wodzie baseno-
wej, oraz podstawowe materialy i narzedzia niezbgdne do prawidtowego wykonywania czynnosci kon-
serwacyjnych. Ponadto przekaza¢ obstudze narzedzie utatwiajace demontaz i montaz pokryw kanatéw
dennych.

Przesylanie wzorow, analiza porownawcza, rownowaznos¢ produktow,
Wymienione ponizej wzory sg odniesieniem dla wymaganego standardu wykonania podstawo-
wych elementéw konstrukcji i wyposazenia niecek:

. Powierzchnia antypo$lizgowa dna, gr. blachy 1,5 mm , wym. probki- 20 x 28 cm

. Powierzchnia antypo$lizgowa $ciany czolowej z trawieniem elektrochemicznym, grubo$é
blachy 2,5mm - wym. prébki 20 x 28 cm

o Ruszt rynny przelewowej o powierzchni antyposlizgowe;j — dt. probki 50 cm

o Pokrywy kanalu dennego o powierzchni antyposlizgowej z dyszami wlotowymi w wykonaniu zgodnym ze
wzorem przekazanym do certyfikaciji — df. probki 15 cm

. Trawione elektrochemicznie oznakowanie krawedzi stopnia schoddw — di. probki: 28 cm

. Piktogram — wym. probki:15 x 15 cm

W przypadku oceny rownowazno$ci z projektem ofertowanego systemu niecek basenowych ze stali nie-
rdzewnej, wymaga si¢ przedioZzenia wymienionego powyzej kompletu probek oraz udostepnienia szcze-
gotowych kart technicznych kazdorazowo u inwestora bgdz jego prawomocnego przedstawiciela w celu
wykonania analizy poréwnawczej. Obliczenia statyczno-wytrzymalosciowe $cian niecki nalezy przedto-
zy¢ kazdorazowo u inwestora badz jego prawomocnego przedstawiciela celem weryfikacji poprawnoéci
zastosowanych rozwigzan konstrukcyjnych.



Jezeli dokumentacja projektowa lub specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t zawiera
w odniesieniu do niektérych materiatow i urzadzen znaki towarowe lub pochodzenie, Zamawiajgcy
zgodnie z art. 29 ust. 3 ustawy Pzp, dopuszcza stosowanie ,produktéw” rownowaznych. Wszelkie wy-
mienione w specyfikacji ,produkty” pochodzace od konkretnych producentéw, okreslajg minimalne pa-
rametry jakoSciowe i cechy uzytkowe, jakim muszg odpowiada¢ towary, aby spekni¢ wymagania stawia-
ne przez Zamawiajgcego i stanowig wylacznie wzorzec jako$ciowy przedmiotu zaméwienia. Poprzez
zapis dot. minimalnych wymagan parametréw jako$ciowych, Zamawiajacy rozumie wymagania towardw
zawarte w ogdlnie dostepnych zrédtach, katalogach, stronach internetowych producentéw. Operowanie
przyktadowymi nazwami producenta, ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan Zamawia-
jacego w stosunku do okreslonego rozwigzania. Tak wigc postugiwanie sie nazwami producentéw / pro-
duktow ma wylacznie charakter przykladowy. Zamawiajacy, przy opisie przedmiotu zaméwienia, wska-
zujgc oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy) lub konkretny produkt, dopuszcza jednoczeénie
produkty rownowazne o parametrach jako$ciowych i cechach uzytkowych, co najmniej na poziomie pa-
rametrow wskazanego produktu, uznajgc tym samym kazdy produkt o wskazanych parametrach lub lep-
szych. W takiej sytuacji Zamawiajacy wymaga ztozenia stosownych dokumentéw, uwiarygodniajacych te
materialy lub urzadzenia. Bedg one podlegaly ocenie Zamawiajgcego oraz autora dokumentacji projek-
towej, ktdry sporzadzi stosowng opini¢. Opinia ta bedzie podstawg do podjecia przez Zamawiajacego
decyzji o akceptacji ,produktéw rownowaznych” lub odrzuceniu oferty z powodu ich ,nierownowazno$ci”.

Decyzja o zaakceptowaniu bgdz odrzuceniu producenta réwnowaznego musi zapasé w formie
pisemnej przed podjeciem zobowigzan umownych z proponowanym producentem niecek basenowych

Il. Roboty montazowo-budowlane przy realizacji basenow ze stali szlachetnej CrNi :

Uwagi ogolne
Ponizsze roboty dotyczg montazu basenéw, gdzie wszystkie powierzchnie majace bezposredni
kontaktz woda, konstrukcja wsporcza (statyczne usztywnienie i podparcie), jak i pozostate elementy
konstrukcji w catosci wykonywane sq ze stali szlachetnej kwasoodpome;j.
Konstrukcja sktada si¢ ze scian bocznych przenoszacych obcigzenia statyczne, podpartych na
gorze i na dole (patrz tez zakotwienie bocznych $cian) i dna uksztattowanego jako swobodna po-
wierzchnia metalowa.

Grupy konstrukcyjne, skladajace sie na grupy robét, basenu ze stali szlachetnej to:

01. niecka basenu

02. elementy wbudowane basenu

03. hydraulika basenu

04. osprzet basenu

05. szczego6lowe wyposazenie instalacyjne i rekreacyjne

Wymagania odnosnie grup konstrukeyjnych

Szczelna konstrukcja basenu powstaje w wyniku montazu grup konstrukcyjnych 01-03 za po-
mocg spawania tukowego w ostonie gazéw ochronnych.

Obrzeze basenu, ktére jako element budowlany mieSci si¢ pomiedzy plazg a powierzchnig wo-
dy stanowi istotng cze$¢ konstrukcyjna, jako miejsce przejsciowe pomiedzy obszarami petigcymi rézne
funkcje, a takze réznymi materialami i ma do spetnienia nastgpujace zadania:

e odprowadzanie przelewajgcej si¢ wody (funkcja przelewu gérnego) w trakcie normalnego uzyt-
kowania basenu (czynna technologia uzdatniania wody),

e zamocowanie réznych elementéw wbudowanych,

e polaczenie niecki z plazg poprzez wyprofilowanie zewnetrznej krawedzi obrzeza niecki

Przekazanie projektow
Na etapie projektu wykonawczego uzgodnic, opracowa¢ i przekaza¢ projektantom branz stykaja-
cych sie niecka basenowa tj. konstrukcyjnej, technologii uzdatniania wody basenowej i elektrycznej odpo-
wiednie rysunki zawierajace wszystkie niezbedne informacje do prawidtowego zaprojektowania polgczen z
nieckg basenowa, odpowiednio do lokalnej sytuaciji.



Kompletng dokumentacje projektowg nalezy przekaza¢ uprawnionemu przedstawicielowi inwesto-

ra w wymaganej ilosci do aprobaty/dopuszczenia, kazdorazowo przed rozpoczeciem realizacji robot.

Dostawa i montaz

Dostarczyc i fachowo zmontowa¢ wszystkie cze¢sci basenu w zakresie ujetym w projekcie wiacz-

nie z dostawg do okreslonego miejsca przeznaczenia, roztadunkiem i osadzeniem (transportowe urzadze-
nia pomocnicze, np. uzycie zurawia). Zorganizowa¢ personel montazowy wigcznie z pomocnikami i
wszystkimi urzadzeniami niezbgdnymi do wykonania robdt zwigzanych z obrébkg blachy i robét spawalni-

czych.

Zakotwienie

Zakotwienie elementéw konstrukcyjnych ze stali szlachetnej do konstrukcji budowlanej wykonaé

na stale za pomoca kotew rozpreznych ze stali nierdzewnej gat. A4 lub w razie koniecznosci wklejanych,
przy czym nalezy pamigta¢ o przygotowaniu we wiasciwym czasie ewentualnych elementéw wbudowa-

nych.

Roboty towarzyszace wykonywane przez prowadzacego budowe

01.

Przygotowanie we wla$ciwym czasie plandéw inwentaryzacyjnych lub danych pomiarowych w
celu poprawnego sporzadzenia dokumentacji wykonawczej basenu.

Sprawdzenie pod wzgledem statycznym no$noéci gruntu, odpowiednio do wybranego wariantu
posadowienia niecki basenu.

Osadzenie przygotowanych przez dostawce basenu elementéw wbhudowanych ze stali szla-
chetnej, jak marki, przepusty w obiektach betonowych itp.

Wykonanie wymaganego otworowania w $cianach lub wycigé¢ w fawach fundamentowych.
Wykonanie okablowania i wigczenie do instalaciji elektrycznej wymagajacych tego elementéw
wyposazenia niecek,

Wypetnienie wysp kruszywem o ziamisto$ci 2-6mm oraz wykonanie gornej warstwy z wylewki
betonowej zatartej na gladko, tacznie z odwonieniem.

Nawiezienie i zaggszczenie grubej na co najmniej 20 cm warstwy tlucznia o ziamisto$ci 8/32
mm ze zdolno$cig do odprowadzania wody, potozenie na tym wiokniny oddzielajgcej i drobnego
kruszywa famanego o ziarnistosci 2 - 6 mm na grubosci ok. 5 cm i zageszczenie, wyréwnanie
zgodnie z wymaganym przebiegiem powierzchni dna basenu (dostosowane w czasie do prze-
biegu montazu). Probke kruszywa przed zastosowaniem przekaza¢ do zatwierdzenia produ-
centowi niecek.

Jezeli ze wzgledu na miejscowe warunki nie jest mozliwe nawiezienie i przygotowanie podbu-
dowy dna wg powyzszych wymagan, nalezy wykonac wylewke betonowg zatarta na gtadko.

Parametry techniczne dotyczace niecki basenowej ze stali nierdzewne;:

Pozycja niecki basenu obejmuje Sciany boczne, rynny przelewowe, odpowiednie mocowania

elementéw $cian oraz dno niecki basenu. Z tych elementéw powstaje szczelna niecka basenu.

Material:

Nierdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4404, o ile w obrebie poszczegdlnych pozycji nie wymaga sie
innych materialéw. Przy czym niedopuszczalne jest wykonanie konstrukcji no$nej niecki z materialtu o
nizszych wtasnos$ciach antykorozyjnych niz 1.4404 ze wzgledu wymagana wysoka odpornos¢ konstruk-
¢ji niecki na korozyjne oddzialywanie Srodowiska zewngtrznego.

Skiad chemiczny (w %) gtéwnych gatunkéw stali wykorzystanych w projekcie wg
PN-EN 10088-1:



Oznaczenie C Si Mn P S N Cr Cu Mo Ni
stali wegiel | krzem | mangan | fosfor | siarka | azot | chrom | miedZ | molibden | nikiel
max 16.5+ - 10.0 +
< < < < < =
1. 1.4404 <0.03| 1.0 <20 0.045 <0.015 | <0.11 18.5 2.0+2.5 13.0
max 0.10+ | 21.0+ - 4.5+
< < < < =
2. 1.4462 <0.03| 1.0 <20 0035 | = 0.015 022 | 23.0 2.5+3.5 6.5
Grubos$¢ materialu: wymagania minimalne
e Sciana: 2,5 mm
e  konstrukcje usztywniajgce: 2,0 mm
e rynna 2,0 mm
e dno: 1,5 mm
Powierzchnia:
e blachy cian do dna: od strony wody stal szlifowana (ziaro 400)
e rynna stal walcowana, gladka jasna
e dno: stal walcowana, gladkie jasna
e spoiny: tylko w rejonie krawedzi przelewowej szlifowane

Wykonanie $cian niecki basenu.

Sciany niecki basenu z gtadkiej blachy usztywnié tak, aby przejely parcie wody i wzglednie wy-
stepujace obcigzenia pionowe. Ma to by¢ konstrukcja sztywna przenoszaca wszystkie obcigzenia w
miejsca kotwienia do konstrukcji Zelbetowe;j.

Sciany czolowe niecek basenéw sportowych do glebokosci wody 0,8m wykonat sq jako anty-
poslizgowe, ttoczone powierzchniowo powierzchnie nawrotu.

W obszarach o gleboko$ci wody powyzej 1,40 m zastosowaé biegnacy wokot stopien spoczyn-
kowy na wysokosci 1,20 ponizej poziomu lustra wody, o szerokosci stopnia: 100 mm. Sciana niecki ba-
senu opada ponizej stopnia spoczynkowego pionowo az do dna niecki.

Sciany niecki przeznaczone do przylaczenia rynny przelewowej (rynna fiiska) wykonaé z kra-
wedzig przelewowa o szeroko$ci wg projektu, nachylong pod katem 25° do wnetrza niecki. Ma ona sltu-
zy¢ jako przelew do stalego i ro(wnomiemnego odprowadzania wody powierzchniowej z niecki do rynny
przelewowej. Odchylenie krawedzi przelewowej od poziomu na calym obwodzie niecki basenu nie moze
przekracza¢ £2 mm.

Sciany niecki bez przylaczenia rynny przelewowej zakoriczy¢ w zaleznosci od potrzeb: grzbie-
tem w formie prostokatnej o szerokosci 60mm z krawedziami zaokraglonymi promieniem R 10mm, za-
okragleniem wykonanym z rury o érednicy zewnetrznej e84mm. Sciane niecki w tym miejscu wykonaé
10, 15 lub 50 cm powyzej lustra wody, wzglednie do miejsca polaczenia z sgsiednim elementem kon-
strukcyjnym.

Polaczenia narozne wykonac sa pod katem nie mniejszym jak 90° i promieniu nie mniejszym jak 25 mm.




Wykonanie rynny przelewowe;.
Rynny przelewowe zewnetrzne (finskie, ewentualnie typu Wiesbaden; wg zataczonych rysunk éw):

Dobra¢ odpowiednig gleboko$¢ i uksztaltowanie rynien przelewowych w celu zapewnienia row-
nomiernego rozplywu wody wewnatrz rynny do otworéw wylotowych w taki sposéb, aby zapobiec zala-
niu zewnetrznego otoczenia niecki. Prowadzenie wody od krawedzi przelewu do rynny przelewowej mu-
si by¢ stale i rownomierne. W celu prawidiowego odprowadzania wody (strumienia szerokiego i waskie-
go) do otworéw wylotowych w narozach rynny przelewowej typu finskiego umiesci¢ plyty kierujace (kie-
rownice). Gleboko$¢ rynny oraz ksztalt i ilo§¢ wylotow dobra¢ na drodze obliczeni hydraulicznych odpo-
wiednio do wielko$ci odprowadzanego strumienia wody. Koryto rynny typu finskiego w gornej czesci jest
spiete katownikami w polozeniu litery ,v* w celu podniesienia komfortu korzystania z basenu poprzez
ograniczenie hatasliwosci pracy rynny. Wykonczenie zewnetrznej strony rynny wykonac w formie wywi-
nigcia stalowego korpusu rynny uzyskujac ptaski grzbiet o szeroko$ci 45 mm zlicowany z posadzka.

Okragtle czesci rynny wykona¢ jako takie. Zaokraglen nie wolno zastgpowaé ksztaltami wieloka-
tow.




Wykonanie zakotwienia $ciany boczne;j.

Sciany niecki usztywni¢ sg zebrami w formie U-profili o rozstawie max 50 cm. W gémej czesci
zamocowacé do konstrukciji Zelbetowej, w rejonie uzebrowania rynny przelewowej. W czesci dolnej mo-
cowac na przediuzeniu profili usztywniajacych $ciany bezposrednio do fundamentu.

Dolne zakotwienie przeciwko dziataniu sit poziomych naporu hydrostatycznego, badz wzglednie
parcia gruntu zrealizowac poprzez przyspawanie profili usztywniajacych do elementu posredniego zako-
twionego do fundamentu (wykonaé zgodne z zalgczonymi przekrojami $cian) a nastepnie zabetonowa-
nie profili usztywniajacych.

Gome zakotwienie w przypadku obiektow krytych gdzie zaprojektowano podbasenie zrealizo-
wac poprzez przyspawanie konstrukcji wsporczej rynny przelewowej do zakotwionych w konstrukcii ptyty
plazy plytek mocujacych (wg zataczonego rysunku).

Wykonanie dna niecki basenu.

Podzial powierzchni dna poprzez rozmieszczenie blach dennych w polgczeniu z systemem hy-
draulicznym jest bardzo waznym elementem robét.

Blachy denne z nierdzewnej stali szlachetnej utozyé¢ na min. 2-centymetrowg ,zakladke” i pola-
czy¢ konstrukcyjnie miedzy sobg oraz do wywinigcia $cian bocznych poprzez spawanie. Dotyczy to réw-
niez przyspawania do kanatéw dennych oraz elementéw wbudowanych w dnie niecki.

Blachy denne we wszystkich nieckach do glebokoéci 2,20 m muszg posiadaé wiasnoéci anty-
poslizgowe wg PN-EN 13451-1:2012 uzyskane poprzez tloczenie powierzchniowe. Wszystkie po-
wierzchnie muszg spetnia¢ wymagania w zakresie najwyzszej klasy oceny 24° tejze normy. Tloczone
blachy denne ulozy¢ w ten sposdb, aby uzyska¢ wymagang estetyke poprzez zachowanie geometrycz-
nej ciggtosci ttoczonych wypustek antyposlizgowych we wszystkich kierunkach.

Wykonanie oznaczenia linii rozdzialu torow plywackich.

Linie rozdziatu toréw plywackich na dnie niecki basenu oraz na $cianach szczytowych wykona¢
metodg trawienia elektrochemicznego na kolor RAL5011, dopuszczalnie RAL5008, bezposrednio na ply-
tach dennych.

Wymiarowanie wg przepisow FINA.
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02. Parametry techniczne dotyczace elementow wbudowanych niecki basenowej ze stali hie-
rdzewnej:

Wykonanie schodow niecki basenu.

Schody niecki do poziomu lustra wody wykonaé¢, jako zamknigtg ze wszystkich stron konstruk-
cje spawang zgodnie z wymaganiami statycznymi. Wysoko$¢ pomiedzy poszczegolnymi stopniami musi
byé réwna, stopien najwyzszy musi znajdowac si¢ na wysoko$ci max 17mm pod lustrem wody. Stopnie
nalezy wykonaé¢, jako bezpieczne przy stapaniu antyposlizgowe powierzchnie ptaskie. Usztywnic je tak,
aby nie mogly si¢ odksztatca¢ w sposéb trwaly. Przednie krawedzie stopni trwale oznaczy¢ poprzez tra-
wienie elektrochemicznie na kolor RAL5011, dopuszczalnie RAL5008 w formie pasdw o szerokosci Scm
w plaszczyZznie pionowej oraz Scm w ptaszczyznie poziomej wzdluz krawedzi stopni. Schody z wiecej niz
dwoma stopniami wyposazy¢ w co najmniej jedng porecz. Na schodach o szerokosci wigkszej niz 1,5 m
zastosowac co najmniej 2 porecze. Porgcze od strony Sciany bocznej niecki basenowej nalezy wykonaé
z zabezpieczeniem bocznym. Porgcze nalezy wykonaé z materiatu 1.4404. W celu podniesienia odpor-
noéci na agresywne $rodowisko hali basenowej wszystkie porgcze w basenach krytych wykonczyé po-
wierzchniowo poprzez elektropolerowanie.

Przekroj poreczy: $rednica g40mm
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Wykonanie drabinki w niecce basenu.

Drabinke wykona¢ w formie zamknigtej ze wszystkich stron i wspawanej w $ciang¢ drabinki ni-
szowej. Jej stopnie nalezy uksztaltowa¢ w procesie gigcia, dzigki czemu ich gorne i doine krawedzie sg
bezpiecznie zaokraglone - nie dopuszcza si¢ wykonania na tych krawedziach Zadnych polaczen spa-
wanych. Drabinki muszg posiada¢ wymiary gtéwne zgodne z PN-EN 13451-2:2002. Drabinki prowadzg
do stopnia spoczynkowego lub do dna. Odstep pomiedzy stopnicami wynosi 30cm. Najwyzszy stopien o
powierzchni antyposlizgowej jest umiejscowiony na poziomie lustra wody. Gteboko$¢ niszy wynosi mini-
mum 14cm. Szeroko$¢ niszy minimum 60cm. Porgcze wykonaé jako niesymetryczne w mozliwie prostej
formie bez zbednych wygieé¢, odchylane w kierunku wyjécia z basenu. Wysoko$¢ nizszej z dwéch pore-
czy wynosi minimum 75 cm nad obej$ciem, wysoko$¢ poreczy wyzszej jest 20cm wigksza. Rozstaw po-
reczy od strony wody 50-55¢cm a od strony plazy 70-80cm (odlegto$¢ miedzy osiami). Porgcze zamoco-
wac na obrzezu niecki basenu za posrednictwem jednego ceownika z dwoma gniazdami dla kazdej po-
reczy. Porecze wykona¢ z materialu 1.4404. W celu podniesienia odporno$ci na agresywne $rodowisko
hali basenowej wszystkie porecze w basenach krytych wykonczyé¢ powierzchniowo poprzez elektropole-
rowanie. Na dostawce niecki narzuca si¢ obowigzek przedlozenia sprawozdania kontrolnego potwier-
dzajace zgodno$¢ zastosowanych drabinek w niszy z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012 oraz
PN-EN 13451-2:2002, wystawione przez akredytowang jednostke certyfikujaca,

Przekroj poreczy: $rednica g40mm

03. Parametry techniczne dotyczace systemu hydraulicznego niecki basenowej ze stali nie-

rdzewnej:
Material:
Material na blachy: hierdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4404
Materiat na rury: hierdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4404
o ile w obrebie poszczegolnych pozycji nie zastosowano innych materialéw
Wykonanie:
Grubo$¢ materiatu minimum: 2,0 mm
Powierzchnia: stal walcowana, gladka jasna

Przeplyw pionowy za pomoc3 kanaléw dennych:

W celu doprowadzenia czystej wody przewidzie¢ w dnie basenu kanaly denne z demontowa-
nymi pokrywami (mozliwo$¢ konserwaciji i czyszczenia) wyposazonymi w specjalne dysze wlotowe wy-
tloczone bezposrednio w powierzchni pokrywy, rozmieszczone nieréwnomiernie wzdiuz catej dtugosci
kanalu w celu zapewnienia maksymalnie réwnomiernego rozprowadzania wody uzdatnionej, zgodnie z
obliczeniami hydraulicznymi — wszystkie elementy ze stali szlachetnej. W obszarach, ktére nie sg objete
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kanatami dennymi zastosowa¢ dysze punktowe o takim samym wykonaniu. Elementy kanaléw dennych
nalezy wykona¢ w taki sposob, aby byly w jednej plaszczyZnie z dnem niecki basenu (nie moga wysta-
wac). Profil kanalu dennego wykonac w taki sposdb aby zapewni¢ réwnomierny doplyw wody uzdatnio-
nej na calej dlugosci kanalu dennego. Wykonanie oraz dopuszczalne parametry przeptywu muszg byé
zgodne z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012 oraz PN-EN 13451-3+A2:2014-08 i gwarantowa¢
pozytywny wynik proby barwienia. Na dostawce niecki narzuca si¢ obowigzek przedlozenia sprawozda-
nia kontrolnego potwierdzajacego zgodno$¢ zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody
jakimi sg kanaly denne z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012, PN-EN 13451-3+A2:2014-08 dla
udokumentowania spelniania przez niego zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kontrolne dla ww.
urzadzenia potwierdza spelnienie wymagah norm w zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem
wlosow przy zatozonych parametrach pracy.

Uszczelnienie pomigdzy kanalem dennym a pokrywg wykonaé za pomocq uszczelki elastycz-
nej, odpornej na dziatanie wody uzdatnianej chlorem. Pokrywy kanaléw dennych do gtebokosci wody
2,20 m majg powierzchni¢ antyposlizgowa wykonang tak samo jak powierzchnia dna. Wykona¢ je w
ksztalcie fatwo demontowalnych podiuznych przykryé. Mocowania pokryw zaprojektowa¢ w taki sposéb,
aby mozliwe bylo fatwe ich otwieranie rowniez po latach eksploatacji.

Pokrywe rewizyjng nalezy zamocowac do kanalu dennego za pomocg bezsrubowego szybkie-
go zamknigcia, ktére umozliwia obstudze basenu szybkie i tatwe otwieranie i zamykanie, réwniez, gdy
basen jest napelniony.

.'?:

-
/ :
\ [ - -
Dysze wlotowe:

Elementy wlotowe wykona¢ bezpoérednio w pokrywach kanatu dennego naptywowego jako
specjalnie profilowane otwory. Nie mogq si¢ one sklada¢ z elementéw roztacznych oraz nie mogg wy-
stawa¢ powyzej ptaszczyzny dna. Rozmieszczenie dysz wlotowych dobra¢ w taki sposéb, aby nie po-
wstawaly tzw. strefy martwe wymiany wody basenowej. Rozmieszczenie powinno wynikaé z zasady cig-

gtosci strugi, i gwarantowaé zachowanie tych samych warunkéw hydraulicznych dla kazdej dyszy na ca-
lej diugosci kanatu. Cisnienie przed dyszami wlotowymi moze wynosi¢ maksymalnie 3m stupa wody.
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04. Parametry techniczne dotyczace osprzetu niecki basenowej ze stali nierdzewnej:

Wykonanie rusztu rynien przelewowych

Szczeble rusztu dobraé¢ zgodnie z wymaganiami hydraulicznymi i statycznymi. Cata konstrukcja
z zapasem musi przeja¢ obcigzenia pionowe oséb po nich stapajacych. Ruszt musi by¢ odporny na
dzialanie temperatur, wody basenowej i promieniowania UV. Szczeble rusztu od strony wierzchu majg
mie¢ powierzchnie antyposlizgowa wg wymagan normy PN-EN 13451 (spelnienie klasy oceny 24°). Na-
lezy je rozmiesci¢ prostopadle do osi rynny przelewowej. Szczeble powinny byé modulowo tgczone na
wecisk oraz stabilizowane poprzez skrecenie dwoma nierdzewnymi gwintowanymi pretami spinajacymi o
$rednicy min. @3mm. Szeroko$¢ szczebla moze wynosic max. 10mm, odstep pomiedzy szczeblami
max. 8mm. Dla potrzeb konserwacji rusztu oraz rynny zapewni¢ mozliwo$¢ demontazu, przy czym diu-
gos¢ modutéw rusztu musi wynosi¢ max. 1m. Wszystkie narozniki, niezaleznie od kata rozwarcia sg
przykryte elementami rusztu wykonanymi w tej samej formie i z tego samego materiatu co elementy
rusztu przykrywajgce proste odcinki rynien. Elementy narozne majg zachowywa¢ ten sam uktad biegu
szczebli co liniowy ruszt, powinny by¢ zaciete po dwusiecznej naroznego kata oraz powinny zapewnia¢
takg sama przepustowo$é wody co liniowe jego odcinki. Na dostawce niecki narzuca si¢ obowigzek
przedtozenia Swiadectwa kontroli wlasciwosci antyposlizgowych potwierdzajacego pozytywny wynik ba-
dania antyposlizgowo$ci rusztéw rynny przelewowej wg PN-EN 13451-1:2012 (spelnienie klasy oceny
24°) oraz DIN 51097 (spetnienie wymagan w obszarze zastosowan C), wystawionego przez akredyto-
wang jednostke certyfikujgca, dla udokumentowania spetniania przez niego zasadniczych wymagan.

Material rusztu: polipropylen (PP) facznie ze wszystkimi wykornczeniami narozy, niezaIeIZnid
kata rozwarcia $cian niecki. Nie dopuszcza si¢ wykonania rusztéw z innych materiatow, np. PCW.
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Wykonanie tabliczek z oznakowaniem niecki basenu

Tabliczki z tworzywa sztucznego wykonaé jako piktogram, dwuwarstwowy akryl, plyta podsta-
wowa biala, grubo$¢ 3,2mm, plyta gérna blekitna lub czerwona. Oznaczenie w formie grawerowanego w
gornej warstwie piktogramu plus grawerowany wiersz informujacy o gltebokoéci wody, wielko$¢ pisma ok.
45mm. Tabliczka z zaokraglonymi naroznikami, mocowana przez cztery otwory mocujace specjalnymi
Srubami grzybkowymi (ptaskie okragte) do rusztu rynny przelewowej w specjalnie wyfrezowanym na gle-
boko$¢ grubosci tabliczki miejscu w taki sposdb, aby unikngé niebezpiecznego wystawania tabliczek po-
nad wierzch rusztu.

Wielko$¢ tablicy: 150 x 150 mm

05. Parametry techniczne dotyczace szczegolowego wyposazenia instalacyjnego niecek ba-
senowych ze stali hierdzewnej:

Opisy dotyczace wykonania technicznego wyposazenia instalacyjnego sg zawarte poszczegdl-
nych pozycjach
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01.

01.01.

01.01.01.

01.02.

01.02.01.

Basen ze stali szlachetnej - SWB
Niecka basenu

Niecka basenu plywackiego

Niecka basenu sportowego z wyposazeniem instalacyjnym, sportowym.
Konstrukcja i materiat jak opisano powyzej.

Material: Stal nierdzewna 1.4404
Maksymalna zawarto$¢ chlorkdw (C-):
w wodzie o temperaturze do 30°C wynosi: 500mgll
w wodzie o temperaturze do 35°C wynosi: 400mgll
Wymiary (ksztatt wg rys):
maksymalna diugos¢: 25,02 m
maksymalna szeroko$¢: 16,00 m
gtebokos¢ wody od: 1,20 m
opadajaca do: 1,80 m
Calkowita pow. lustra wody: 400,32 m?
1,00 kpl.

Elementy wbudowane

Drabinka, w niszy $ciany z poreczami.

Wykonana jak opisano w ogélnych wymaganiach technicznych, zejécie do niecki ba-
senu mocowane na stale w $cianie niecki, Najwyzszy stopien na poziomie lustra wo-
dy, porecze niesymetryczne wg PN-EN 13451-2.

400 szt.
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01.03. System hydrauliki

01.03.01. Kanal denny wlotowy

jak opisano powyzej. Kanat tacznie z wymaganym orurowaniem zasilajagcym oraz oru-
rowaniem odprowadzajagcym wode do studzienki spustowej niecki, z zawinigciem ob-
wodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, PN 10, otwér wg
PN-EN 1092-1, do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej. Wymiary zestawcze: szero-
kos¢ w Swietle: 200 mm; wysoko$¢ w Swietle: wg wymagan hydraulicznych. Na do-
stawce niecki narzuca sie obowigzek przedlozenia sprawozdania kontrolnego potwier-
dzajacego zgodnos¢ zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi
sg kanaly denne z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012, PN-EN 13451-
3+A2:2014-08 dla udokumentowania spelniania przez nie zasadniczych wymagan.
Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spetnienie wymagan norm w
zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wlosoéw przy zalozonych parametrach

pracy.
"
-t
50,0 mb
01.03.02. Pokrywa serwisowa,

Umiejscowienie wg potrzeb. Umozliwia demontaz pokrywy calego kanalu w celu
czyszczenia. Zamocowana przy pomocy bezsrubowego szybkiego zamknigcia, ktore
pozwala obsludze basenu na szybkie i tatwe otwieranie i zamykanie, réwniez, gdy ba-
sen jest napelniony.

2,00 kpl.

01.03.03. Odplyw rynny przelewowej w przebiegu rynny

w przebiegu prostych i okragtych zewnetrznych rynien przelewowych, tacznie z oruro-
waniem z zawini¢ciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej
1.4301, DN200 PN 10, otw6r wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szla-
chetne;.

400 szt.

01.03.04. Wyciszenie odplywu z rynny, dla wszystkich standardowych odplywow

urzadzenie obnizajace poziom hatasu, jako wkladka do odplywu rynny, dla wszystkich
standardowych odptywoéw z rynny przelewowej wykonane ze szkla akrylowego.

400 szt.
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01.03.05. Zestaw narzedzi do demontazu pokrywy kanalu dennego

ze stali nierdzewnej do fatwego montazu i demontazu pokryw kanatu dennego. Wyko-
nanie wg wymagan technicznych i indywidualnych rozwigzar kanatéw dennych.

1,00 kpl.
01.04. Wyposazenie instalacyjne
01.04.01. Odplyw z niecki do przylaczenia rury DN 150

do oprézniania niecki basenu, skiadajaca si¢ ze skrzynki ze stali nierdzewnej z ko-
twami, pokrywa z blachy perforowanej na rownym poziomie z dnem (podwaling) niec-
ki, ok. 28 x 28 cm, otwér okragly 8 mm facznie z orurowaniem z zawinigciem obwodo-
wym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 150, PN 10, otwér
wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej. Wykonanie zgodnie z
norma PN-EN 13451-3, potwierdzone zaswiadczeniem TUV o zgodno$ci zastosowa-
nych urzadzen basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1,
PN-EN 13451-3. Na dostawce niecki narzuca si¢ obowigzek przedloZzenia $wiadectwa
kontroli wiaéciwo$ci antyposlizgowych, potwierdzajacego pozytywny wynik badania
antyposlizgowosci pokryw urzadzen do zasysania wody wg PN-EN 13451-1:2012
(spetnienie klasy oceny 24°) oraz DIN 51097 (spetnienie wymagan w obszarze zasto-
sowan C), wystawionego przez akredytowang jednostke certyfikujgca, dla udokumen-
towania spetniania przez niego zasadniczych wymagan, oraz sprawozdania kontrol-
nego potwierdzajacego zgodno$¢ zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany
wody jakimi sq odplywy denne z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012, PN-EN
13451-3+A2:2014-08 dla udokumentowania spelniania przez nie zasadniczych wyma-
gan. Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spetnienie wymagan
norm w zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wloséw przy zatozonych pa-
rametrach pracy.

1,00 szt.

01.04.02. Urzadzenie do poboru wody chlorowanej DN 50

do rury wodociggowej pomiarowej, skladajgce si¢ z mocowanej srubami tarczy z bla-
chy perforowanej ze stali szlachetnej oraz orurowaniem z zawinigciem obwodowym
obrzeza i kolnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 50, PN 10, otw6r wg PN
EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej, facznie z zatyczkq uszczelniajg-
cq od strony niecki DN50 (na okres zimy lub przeprowadzania préby ci$nieniowe;).
Wykonanie zgodnie z norma PN-EN 13451-3, potwierdzone za$wiadczeniem TUV o
zgodno$ci zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody z wymaganiami
norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3. Na dostawce niecki narzuca si¢ obowigzek
przediozenia sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodno¢ zastosowanych
urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi s urzadzenia do poboru wody chlo-
rowanej z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012, PN-EN 13451-3+A2:2014-08 dla
udokumentowania spetniania przez nie zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kon-
trolne dla ww. urzadzenia potwierdza spetnienie wymagan norm w zakresie zabezpie-
czenia przed zakleszczeniem wloséw przy zatozonych parametrach pracy.
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01.05.

01.05.01.

01.05.02.

01.05.03.

01.05.04.

1,00 szt.

Wyposazenie niecki basenu

Ruszt rynny, prosty, bialy
jak opisano powyzej.

~83,00 mb

Narozniki rusztu ze skosem

jak opisano powyzej. Wykonanie naroznikéw rusztu ze ztgczem na ukos, styk pod ka-
tem 90°.

400 szt.

Piktogram "Dla osob umiejacych plywa¢"
jak opisano powyzej. Tabliczka z oznaczeniem "Dla oséb umiejgcych plywac".

1,00 kpl.

Piktogram "Nie skakaé¢ do wody z krawedzi basenu”

jak opisano powyzej. Tabliczka z oznaczeniem "Nie skaka¢ do wody z krawedzi base-
nu".
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01.05.05.

1,00 kpl.

Slupek startowy FINA

z materialu 1.4462, zgodnie z FINA Handbook, Facilities rules FR 2.7 i FR 2.8 i PN-EN
13451-4 do uzytkowania w czasie zawodéw sportowych i treningéw. Demontowalny
slupek startowy jako tadna w ksztalcie, zgodna z wymaganiami sportowymi konstruk-
cja spawana ze szlifowanej stali szlachetnej, skladajgca si¢ z nastepujacych czesci:
kolumny, strzemienia dla ptywajgcych stylem grzbietowym, kotnierza mocujacego z
materiatu nr 1.4462 oraz zlgcza Srubowego z V4A. Strzemi¢ z mozliwo$cig chwytu po-
ziomego i pionowego. Dla startow przodem mozliwo$¢ uchwytu na powierzchniach
bocznych i na przedniej stronie progu odskoczni. Plyta odskoczni i powierzchnia stop-
nicy z materiatu GFK (wzmocnione wiéknem szklanym tworzywo sztuczne), kolor gen-
cjanowo niebieski RAL 5010. Powierzchnia zgodna z klasg 24° wg Tabeli 1 PN-EN
13451-1. Wysoko$¢ stupka startowego (krawedz przednia) 71 cm nad lustrem wody,
ptyta odskoczni 50 x 50 cm. Kotnierz mocujacy na poziomie rusztu rynny przelewowej
z czterema zlgczami $rubowymi facznie z polipropylenowym rusztem rynny w celu za-
krycia mocowania zdemontowanego stupka startowego. Na dostawce niecki narzuca
sie obowigzek przediozenia Swiadectwa kontroli wiasciwo$ci antyposlizgowych po-
twierdzajacego pozytywny wynik badania antyposlizgowo$ci powierzchni podestéw
stupkow startowych wg PN-EN 13451 (spetnienie klasy oceny 24°) oraz DIN 51097
(spelnienie wymagan w obszarze zastosowan C), wystawionego przez akredytowang
jednostke certyfikujgca, oraz sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodno$é
zastosowanych stupkéw startowych z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012 oraz
PN-EN 13451-4:2015-01, wystawionego przez akredytowang jednostke certyfikujaca,
dla udokumentowania spelniania przez niego zasadniczych wymagan.
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01.05.06.

01.05.07.

01.05.08.

01.05.09.

6,00 szt.

Mocowanie lin torowych - w rynnie niecki

Mocowanie lin kompletne, sklada si¢ z tulei wtykowej z mocowaniem oraz wyciagane-
go mocowania liny. Tuleja ze stali szlachetnej na poziomie rusztu rynny przelewowej.
Otwor gniazda zamkniety zatyczka z tworzywa sztucznego na rownym poziomie. Sta-
bilne mocowanie w gérnym obszarze rynny przelewowej. Mocowanie lin ze szlifowanej
rury ze stali szlachetnej o $rednicy 48,3 mm z uchwytem (uszkiem) na ling, gorny ko-
niec zamkniety, dolny koniec nacigty na ukos.

14,00 szt.

Liny torowe di. 25,0m

do zawodow wg FINA, sktadajg sie z liny ze stali szlachetnej o $rednicy 4 mm, z na-
sunietymi na calej diugosci zgbatymi elementami z polipropylenu o duzej wytrzymato-
§ci, koloru zélty/niebieski/zielony wg FINA, tamigcymi fale, bezpiecznymi (nie powodu-
jacymi obrazen) oraz z plywakami od strony wewnetrznej, ktére utrzymujg ling w 50%
nad lustrem wody, dwa haki mocujace ze stali szlachetnej, $cisk do liny bezpieczny,
zamkniety w plywajacej kuli.

7,00 szt.

Tuleja wtykowa z mocowaniem

uniwersalnego przeznaczenia (rura o srednicy 48,3 mm) do mocowania sygnalizacji
falstartu i nawrotu ze stali szlachetnej, na poziomie rusztu rynny przelewowej. Otwor
gniazda wtykowego zamkniety zatyczka z tworzywa sztucznego na réwnym poziomie.
Stabilne mocowanie w gérnym obszarze rynny przelewowej.

6,00 szt.

Urzadzenie falstartu

do zawodow sportowych wg FINA, skladajgce si¢ z liny nylonowej z elementami poli-
etylenowymi, 1,20 m nad poziomem rusztu rynny przelewowej, urzadzenie do szyb-
kiego odigczenia z ling napinajaca, na stojakach ze szlifowanej rury ze stali szlachet-
nej o $rednicy 48,3 mm, z uchwytami (uszami) i mocowaniem liny, gérne konce za-
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mknigete, dolne konce nacigte na ukos, do zakotwienia w tulejach wtykowych z moco-
waniem

1,00 kpl.

01.05.10. Sygnalizacja nawrotu w stylu grzbietowym

dla zawodoéw sportowych wg FINA, skladajacy si¢ z liny nylonowejz choragiewkami,
1,80 m nad poziomem rusztu rynny przelewowej, ling napinajacg na stojakach ze szli-
fowanej rury ze stali szlachetnej o $rednicy 48,3 mm, z uchwytami (uszami) liny i mo-
cowaniem liny, gérme konce zamknigte, dolne konce nacigte na ukos, do zakotwienia
w tulejach wtykowych z mocowaniem

2,00 kpl.

01.05.11. Plyta nawrotu, kompletna

Plyta azurowa z tulejami wtykowymi, wykonana wg PN-EN 13541-6, ze szkla akrylo-
wego o diugosci plyty 1,994 m, wysokosci plyty 35 cm (30 nad lustrem wody), z jed-
nego kawatka, demontowana, zakotwiona w rynnie przelewowejz mozliwoscig regula-
cji polozenia, nadajgca si¢ do zamocowania mat do elektronicznego pomiaru czasu.
Na dostawce niecki narzuca si¢ obowigzek przedlozenia sprawozdanie kontrolnego
potwierdzajace zgodno$¢ zastosowanych ptyt nawrotowych z wymaganiami norm PN-
EN 13451-1:2012 oraz PN-EN 13451-6:2003, wystawione przez akredytowang jed-
nostke certyfikujaca.

2 /
12,00 szt.
01.05.12. Pasy torow plywackich

Oznaczenie toréw ptywackich na dnie i cianach czolowych, barwione elektroche-
micznie, wymiary wg wymagan FINA, trwale naniesione metodg trawienia elektroche-
micznego na kolor RAL5011, (dopuszczalnie RAL5008) dla 6 toréw plywackich.
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1,00 kpl.
01.06. Wyposazenie rekreacyjne

01.06.01. Reflektor podwodny 9240 - POW LED, bialy

Whudowany w $ciang boczng reflektor ze stali szlachetnej V4A z elementem $wieca-
cym POW LED, jednokolorowy w kolorze bialym, skiadajacy sie z czesci reflektora,
obudowy ze stali nierdzewnej oraz zasilacza. O$rodek $wiecacy reflektora sktadajgcy
sie z plytki drukowanej POW LED z 24 diod bialych POW LED o mocy 3W. Zasilany
pradem stalym o napieciu roboczym 12V —(DC) przy natezeniu 700mA. Reflektor ze
stali szlachetnej 1.4571, zabezpieczenie IP68, klasa ochronna IIl. Wymiary: @240 mm
x gl. 66 mm. Wysoko$¢ zastony: 3 mm. Szyba szklana z jasnego, bezodpryskowego
szkla. Kabel zasilajacy, podwodny, specjalny (2 x 4 mm?). Zalecana gleboko$¢ mon-
tazu reflektora od 50 cm do 70 cm pod powierzchnig lustra wody. Nisza wspawana na
stale w Scianie bocznej, zacisk Srubowy kabla, dodatkowa ostona ochronna kabla o dt.
3 m, wlgcznie z zasilaczem 700mA, 12V - (DC), 24 x 3W LED( sumarycznie 70W),
zabezpieczenie IP65. Bez podtaczenia elektrycznego i prac instalacyjnych.

10,00 szt.
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01.07. Wyposazenie dla niepelnosprawnych

01.07.01. Dzwig dla osob niepelnosprawnych

Dzwig dla osob niepetnosprawnych. Elektryczny, zasilany akumulatorem 2x12V - 7TAh.
W komplecie tadowarka Komplet z fotelem i konstrukcjg nosng do transportu oséb
niepetnosprawnych do niecki basenu. Mozliwos¢ szybkiego demontazu. Maksymalny
udzwig 135kg.

1,00 szt.

01.07.02. Tuleja wtykowa dzwigu dla niepelnosprawnych

przeznaczona do mocowania elektrycznego dZzwigu dla niepetnosprawnych, na po-
ziomie plyty plazy.

1,00 szt.
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02. Basen ze stali szlachetnej - MZB
02.01. Niecka basenu

02.01.01. Niecka basenu wielofunkcyjnego

Niecka basenu wielofunkcyjnego z wyposazeniem instalacyjnym i rekreacyjnym oraz z
ruchomym dnem.
Konstrukcja i materiat jak opisano powyzej.

Material: Stal nierdzewna 1.4404
Maksymalna zawarto$¢ chlorkdw (C-):
w wodzie o temperaturze do 30°C wynosi: 500mgll
w wodzie o temperaturze do 35°C wynosi: 400mgll
Wymiary (ksztalt wg rys):
maksymalna diugos¢: 19,56 m
maksymalna szeroko$¢: 13,66 m
gtebokos¢ wody od: 1,20 m
opadajaca do: 2,20m
ruchome dno pracuje w zakresie: od 0,00 m do 1,60 m
catkowita pow. lustra wody: 227,50 m2
1,00 kpl.
02.02. Elementy wbudowane
02.02.01. Schody do niecki,

Wykonanie jak opisano powyzej, zmienna szeroko$¢ biegu schodéw srednio 1,50m,
7 stopniowe, wymiar stopni ok. 16,90/29,8 cm

2,00 szt.

02.02.02. Porecz schodow wejsciowych (od str. wody).

dla schodéw 7-stopniowych, z gietej rury ze stali szlachetnej, z zabezpieczeniem
bocznym na wysoko$ci kolan. Podparcie musi trwale wytrzyma¢ wymagane obcigze-
nie. Dlugo$¢: ok. 2,32 m.
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3,00 szt.

02.02.03. Porgcz schodow wejsciowych (od str. Sciany).
dla schodéw 7-stopniowych, z polerowanej, gietej rury ze stali szlachetnej, z zabez-
pieczeniem bocznym na wysokosci kolan. Podparcie musi trwale wytrzymaé¢ wymaga-
ne obcigzenie. Dlugosé: ok. 2,24 m.

P TR Y
£ .

s

i

1,00 szt.

02.02.04. Drabinka, w niszy $ciany z poreczami.
Wykonana jak opisano w ogélnych wymaganiach technicznych, zejécie do niecki ba-
senu mocowane na stale w $cianie niecki, Najwyzszy stopien na poziomie lustra wo-
dy, porecze niesymetryczne wg PN-EN 13451-2.
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2,00 szt.

02.02.05. Hustawka wodna,

hustawka wodna zaokraglona ze stali nierdzewnej. Konstrukcja i materiat jak opisano
powyzej. Wykonanie, jako szczelnie spawana, obustronna éciana dziatowa o samono-
$nej konstrukceji ze szlifowanej stali nierdzewnej. Mocowana do wczeéniej przygoto-
wanej plyty fundamentowej wzgl. fawy fundamentowej. Material: Stal nierdzewna
1.4404. Gorna krawedz hustawki zakoriczona bezpiecznie. Wymiary i wykonanie wg
rysunku, srednica wew.: @2,0m, gi. wody: 1,20m, wys. $ciany nad lustrem wody:
0,5m.

1,00 kpl.

02.02.06. Podwodna lezanka, prosta z rozdzialem powietrza z liniowym zagtowkiem.

w specjalnym wykonaniu, jako "Lezanka rurowa". Konstrukcja rurowa ze szlifowanych
rur ze stali szlachetnej wedlug przekroju schematycznego z systemem rozdziatu po-
wietrza dla 6 miejsc lezacych jak opisano powyzej, wraz z zagtéwkiem (podporg kar-
ku) na dtugo$ci lezanki, mocowanym w rynnie przelewowej. Lacznie z orurowaniem
wg planu, z zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzew-
nej 1.4301, 2 x DN 65, PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1 do 0,5m poza niecke ze stali
szlachetnej. Podstawe wyliczenia i wykonania prowadzenia przewoddow powietrza
oraz przekrojow stanowi warto§¢ 60 m3/h powietrza. Df. max.: 5,80mb. Na dostawce
niecki narzuca si¢ obowigzek przediozenia sprawozdania kontrolnego potwierdzaja-
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cego zgodno$¢ zastosowanych lezanek rurowych z wymaganiami norm PN-EN
13451-1:2012 oraz PN-EN 13451-3+A2:2014-08, wystawionego przez akredytowang

jednostke certyfikujgca, dla udokumentowania spelniania przez niego zasadniczych
wymagan.

1,00 kpl.

02.02.07. Podwodna lezanka, prosta z rozdzialem powietrza z liniowym zaglowkiem.

w specjalnym wykonaniu, jako "Lezanka rurowa". Konstrukcja rurowa ze szlifowanych
rur ze stali szlachetnej wedlug przekroju schematycznego z systemem rozdziatu po-
wietrza dla 5 miejsc lezacych jak opisano powyzej, wraz z zagtéwkiem (podporg kar-
ku) na dtugo$ci lezanki, mocowanym w rynnie przelewowej. Lacznie z orurowaniem
wg planu, z zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzew-
nej 1.4301, 2 x DN 65, PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1 do 0,5m poza niecke ze stali
szlachetnej. Podstawe wyliczenia i wykonania prowadzenia przewoddow powietrza
oraz przekrojow stanowi warto§¢ 60 m3/h powietrza. Df. max.: 5,00mb. Na dostawce
niecki narzuca si¢ obowigzek przediozenia sprawozdania kontrolnego potwierdzaja-
cego zgodno$¢ zastosowanych lezanek rurowych z wymaganiami norm PN-EN
13451-1:2012 oraz PN-EN 13451-3+A2:2014-08, wystawionego przez akredytowang

jednostke certyfikujgca, dla udokumentowania spelniania przez niego zasadniczych
wymagan.
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02.02.08. Podwodna laweczka, prosta z rozdzialem powietrza.

w specjalnym wykonaniu, jako "Laweczka rurowa". Konstrukcja rurowa ze szlifowa-
nych rur ze stali szlachetnej wedlug przekroju schematycznego z systemem rozdziatu
powietrza dla 2 miejsc siedzacych jak opisano powyzej. Lacznie z orurowaniem wg
planu, z zawinigciem obwodowym obrzeza i kolnierzem luznym ze stali nierdzewnej
1.4301, PN 10, otwor wg PN-EN 1092-1 do 0,5m poza niecke ze stali szlachetnej.
Podstawe wyliczenia i wykonania prowadzenia przewodéw powietrza oraz przekrojow
stanowi warto$¢ 25 m3/h powietrza na m. DI. max.: 1,65mb.

2,00 kpl.
02.03. System hydrauliki
02.03.01. Kanal denny wlotowy

jak opisano powyzej. Kanat tacznie z wymaganym orurowaniem zasilajacym oraz oru-
rowaniem odprowadzajagcym wode do studzienki spustowej niecki, z zawinig¢ciem ob-
wodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, PN 10, otwér wg
PN-EN 1092-1, do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej. Wymiary zestawcze: szero-
kos¢ w Swietle: 200 mm; wysoko$¢ w Swietle: wg wymagan hydraulicznych. Na do-
stawce niecki narzuca sie obowigzek przedlozenia sprawozdania kontrolnego potwier-
dzajacego zgodnos¢ zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi
sg kanaly denne z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012, PN-EN 13451-
3+A2:2014-08 dla udokumentowania spelniania przez nie zasadniczych wymagan.
Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spelnienie wymagan norm w
zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wlosoéw przy zalozonych parametrach

pracy.
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02.03.02.

02.03.03.

02.03.04.

02.03.05.

~32,50 mb

Pokrywa serwisowa,

Umiejscowienie wg potrzeb. Umozliwia demontaz pokrywy calego kanalu w celu
czyszczenia. Zamocowana przy pomocy bezsrubowego szybkiego zamknigcia, ktore

pozwala obsludze basenu na szybkie i tatwe otwieranie i zamykanie, réwniez, gdy ba-
sen jest napelniony.

4,00 kpl.

Dysza denna, wlotowa, kwadratowa

tacznie z wymaganym orurowaniem zasilajacym oraz orurowaniem odprowadzajacym
wode do studzienki spustowej niecki, z zawinigciem obwodowym obrzeza i kolnierzem
luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, PN 10, otw6r wg PN-EN 1092-1, do 0,5 m poza
niecke ze stali szlachetnej. Pokrywa zamocowana przy pomocy bezsrubowego szyb-
kiego zamknigcia, ktdre pozwala obstudze basenu na szybkie i tatwe otwieranie i za-
mykanie, rowniez, gdy basen jest napetniony. Wymiary zestawcze: szer. w $wietle:
200 mm; wys. w $wietle: wg wymagan hydraulicznych

2,00 szt.

Dysza $cienna R1'2 , wlotowa

do doprowadzenia Swiezej wody do niecki basenowej, wbudowana w $ciang boczng
niecki basenowej ze stali szlachetnej zgodnie z wymaganiami hydraulicznymi, skiada-
jaca si¢ ze szczelnie wspawanej, mufy ze stali nierdzewnej, wkladki gwintowanej
R1%, nakretki zaciskowej i obrotowej dyszy kulkowej 12/19/25 mm (zgodnie z wyma-
ganiami hydraulicznymi), wzglednie korka uszczelniajacego R 1'% z tworzywa sztucz-

nego w kolorze bialym (np. na czas zimowania). Zawiera niezbedne tgczniki i oruro-
wanie, wg rysunku.

5,00 szt.

Odplyw rynny przelewowej w przebiegu rynny

w przebiegu prostych i okragtych zewnetrznych rynien przelewowych, tacznie z oruro-
waniem z zawini¢ciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej
1.4301, DN150 PN 10, otw6r wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szla-
chetnej.

8,00 szt.
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02.03.06. Wyciszenie odplywu z rynny, dla wszystkich standardowych odplywow

urzadzenie obnizajace poziom hatasu, jako wkladka do odplywu rynny, dla wszystkich
standardowych odptywow z rynny przelewowej wykonane ze szkla akrylowego.

8,00 szt.
02.04. Wyposazenie instalacyjne
02.04.01. Kanal ssawny 1,25 m

Kanal o di. 1,25 m do bezpiecznego odprowadzania wody z niecki do atrakcji, skiada-
jacy sie z wbudowanejw dno niecki blachy krawedziowanej w ksztatcie litery U ze stali
szlachetnej z kotwami betonowymi i Srubowymi, z poprzeczka wpuszczang dystanso-
w3, pokrywa kanatu z blachy perforowanej w ksztatcie pudetka, otwor okragly 8 mm,
na réwnym poziomie z dnem niecki, orurowanie z zawinigciem obwodowym obrzezai
kolnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN150, PN 10, otw6r wg PN-EN 1092-
1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej. Wykonanie zgodnie z normg PN-EN
13451-3, potwierdzone zaswiadczeniem TUV o zgodnoséci zastosowanych urzadzen
basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-
3. Na dostawce niecki narzuca si¢ obowigzek przediozenia $wiadectwa kontroli wia-
sciwosci antyposlizgowych, potwierdzajacego pozytywny wynik badania antyposlizgo-
wosci pokryw urzadzen do zasysania wody wg PN-EN 13451-1:2012 (spetnienie klasy
oceny 24°) oraz DIN 51097 (spetnienie wymagan w obszarze zastosowan C), wysta-
wionego przez akredytowang jednostke certyfikujaca, dla udokumentowania spetniania
przez niego zasadniczych wymagan, oraz sprawozdania kontrolnego potwierdzajgce-
go zgodno$¢ zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi sg kana-
ly ssawne z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012, PN-EN 13451-3+A2:2014-08
dla udokumentowania spelniania przez nie zasadniczych wymagan. Sprawozdanie
kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spetnienie wymagan norm w zakresie zabez-
pieczenia przed zakleszczeniem wloséw przy zatozonych parametrach pracy.

6,00 szt.

02.04.02. Odplyw z niecki do przylaczenia rury DN 150

do oprézniania niecki basenu, skiadajaca si¢ ze skrzynki ze stali nierdzewnej z ko-
twami, pokrywa z blachy perforowanej na rownym poziomie z dnem (podwaling) niec-
ki, ok. 28 x 28 cm, otwér okragly 8 mm facznie z orurowaniem z zawinigciem obwodo-
wym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 150, PN 10, otwor
wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej. Wykonanie zgodnie z
norma PN-EN 13451-3, potwierdzone za$wiadczeniem TUV o zgodno$ci zastosowa-
nych urzadzen basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1,
PN-EN 13451-3. Na dostawce niecki narzuca si¢ obowigzek przedloZzenia $wiadectwa
kontroli wiaéciwo$ci antyposlizgowych, potwierdzajacego pozytywny wynik badania
antyposlizgowosci pokryw urzadzen do zasysania wody wg PN-EN 13451-1:2012
(spetnienie klasy oceny 24°) oraz DIN 51097 (spetnienie wymagan w obszarze zasto-
sowan C), wystawionego przez akredytowang jednostke certyfikujgca, dla udokumen-
towania spetniania przez niego zasadniczych wymagan, oraz sprawozdania kontrol-
nego potwierdzajacego zgodno$¢ zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany
wody jakimi sq odplywy denne z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012, PN-EN
13451-3+A2:2014-08 dla udokumentowania spelniania przez nie zasadniczych wyma-
gan. Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spetnienie wymagan
norm w zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wlosow przy zatozonych pa-
rametrach pracy.

2,00 szt.
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02.04.03.

02.05.

02.05.01.

02.05.02.

02.05.03.

Urzadzenie do poboru wody chlorowanej DN 50

do rury wodociggowej pomiarowe;j, skladajgce si¢ z mocowanej srubami tarczy z bla-
chy perforowanej ze stali szlachetnej oraz orurowaniem z zawinigciem obwodowym
obrzeza i kolnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 50, PN 10, otw6r wg PN
EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej, {acznie z zatyczkg uszczelniajg-
cq od strony niecki DN50 (na okres zimy lub przeprowadzania préby ci$nieniowe;).
Wykonanie zgodnie z norma PN-EN 13451-3, potwierdzone za$wiadczeniem TUV o
zgodno$ci zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody z wymaganiami
norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3. Na dostawce niecki narzuca si¢ obowigzek
przediozenia sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodno$¢ zastosowanych
urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi s urzadzenia do poboru wody chlo-
rowanej z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012, PN-EN 13451-3+A2:2014-08 dla
udokumentowania spetniania przez nie zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kon-
trolne dla ww. urzadzenia potwierdza spetienie wymagan norm w zakresie zabezpie-
czenia przed zakleszczeniem wloséw przy zatozonych parametrach pracy.

1,00 szt.

Wyposazenie niecki basenu

Ruszt rynny, prosty, bialy
jak opisano powyzej.

~60,00 mb

Ruszt rynny, po luku, bialy

jak opisano powyzej.

~10,50 mb

Narozniki rusztu ze skosem

jak opisano powyzej. Wykonanie naroznikéw rusztu ze zlgczem na ukos, styk pod ka-
tem 90°.
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12,00 szt.

02.05.04. Piktogram "Dla osob umiejacych plywa¢"
jak opisano powyzej. Tabliczka z oznaczeniem "Dla oséb umiejacych plywac".

1,00 kpl.

02.05.05. Piktogram "Dla oséb nieumiejacych plywaé"
jak opisano powyzej. Tabliczka z oznaczeniem "Dla oséb umiejgcych plywac".

1,00 kpl.

02.05.06. Piktogram "Nie skakaé¢ do wody z krawedzi basenu”
jak opisano powyzej. Tabliczka z oznaczeniem "Nie skaka¢ do wody z krawedzi base-

1 " T
¥ 3 &
3 X L

1,00 kpl.

02.05.07. Mocowanie lin torowych - w rynnie niecki

Mocowanie lin kompletne, sklada si¢ z tulei wtykowej z mocowaniem oraz wyciagane-
go mocowania liny. Tuleja ze stali szlachetnej na poziomie rusztu rynny przelewowe;.
Otwor gniazda zamkniety zatyczka z tworzywa sztucznego na rownym poziomie. Sta-
bilne mocowanie w gérnym obszarze rynny przelewowej. Mocowanie lin ze szlifowanej
rury ze stali szlachetnej o $rednicy 48,3 mm z uchwytem (uszkiem) na ling, gorny ko-
niec zamkniety, dolny koniec nacigty na ukos.

400 szt.
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02.05.08. Liny torowe di. 12,5m

do zawodow wg FINA, sktadajg sie z liny ze stali szlachetnej o $rednicy 4 mm, z na-
sunietymi na calej diugosci zgbatymi elementami z polipropylenu o duzej wytrzymato-
§ci, tamigcymi fale, bezpiecznymi (nie powodujgcymi obrazen) oraz z plywakami od
strony wewnetrznej, ktére utrzymujg ling w 50% nad lustrem wody, dwa haki mocujace
ze stali szlachetnej, cisk do liny bezpieczny, zamknigty w plywajacej kuli.

2,00 szt.
02.06. Wyposazenie rekreacyjne
02.06.01. Masaz karku waski @80 z kolnierzem mocujacym

ze szlifowanej rury ze stali szlachetnej o $rednicy 104 mm, fuk 20° w dét, na nasadzie
80 mm, na dolnym koncu kotnierz DN 100, PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1, spawany
do rynny niecki. Nasade nalezy wykona¢ ze wzgledu na dopuszczalne zaokraglenia
na koncu wylotowym, zgodnie z wymaganiami PN-EN 13451.

1,00 szt.

02.06.02. Masaz karku szeroki 400115 z kolnierzem mocujacym

ze szlifowanej rury ze stali szlachetnej o $rednicy 104 mm, fuk 17° w dét, na nasadzie
400/15 mm, na dolnym koricu kotnierz DN 100, PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1, spa-
wany do rynny niecki, wysoko$¢ prysznica-rury 1,45 m. Nasade nalezy wykona¢ ze
wzgledu na dopuszczalne zaokraglenia na koncu wylotowym, zgodnie z wymaganiami
PN-EN 13451.
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02.06.03.

02.06.04.

1,00 szt.

Dysza kanalu rwacej rzeki

z uktadem ssania powietrza, wediug wymagan hydraulicznych, jako umieszczona w
niszy bezpieczenstwa obracajgca si¢ we wszystkie strony kula kratowa z polipropyle-
nu biata, z dysza iniektorowg, po zewnetrznej stronie niszy rura z kolnierzem wywinie-
tym DN 150, PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachet-
nej, do przewodu zasilajacego, przewod wlotowy powietrza prowadzony nad lustrem
wody lub z zaworem przeciw zwrotnym, tgcznie z pokrywg z o-ringiem do ochrony

na czas zimowania.

400 szt.

Dodatkowa obudowa dyszy kanalu sztucznej rzeki.

dodatkowy element korpusu niecki basenowej, usytuowany na zewnetrznej stronie
Sciany dziatowej jako uformowana obudowa ze stali nierdzewnej zakrywajaca elemen-
ty orurowania oraz dysz rwacej rzeki. Wykonanie od wymaganej wysokosci do dna
niecki basenowej. Calo$¢ konstrukcji ze szlifowanej blachy ze stali nierdzewnej. Obu-
dowa spetnia jednocze$nie funkcje podwodnego pélwyspu do siedzenia o gérmej po-
wierzchni antyposlizgowej, oznakowanej za pomocg trawienia elektrochemicznego.

1,00 szt.
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02.06.05.

02.06.06.

02.06.07.

Gejzer powietrzny 0300

sklada sie z umieszczonego na dnie niecki okragtego zbiornika ze stali szlachetnej z
trzema nogami, mocowanymi srubami do Zelbetowego fundamentu, ze znajdujace;] si¢
na tym samym poziomie, uszczelnionej i zamocowanej Srubami dyszy wielootworowej
ze stali szlachetnej, tacznie z orurowaniem z zawinigciem obwodowym obrzeza i kok
nierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 100, PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1
do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetne;.

1,00 szt.

Wodny masaz stop, 3208 mm

skladajacy sie z okragtego garnka o $rednicy 208 mm, wbudowanego w dno niecki
basenowej i zakotwionego trzema stopami mocujacymi do fundamentu. Z dopasowa-
ng, uszczelniona, umocowang ztgczem Srubowym azurowq pokrywg ze stali nie-
rdzewnej. Zawiera orurowanie wg planu z zawinigciem obwodowym obrzeza oraz kol-
nierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN65, PN10, otwér wg PN-EN 1092-1,
wyprowadzone do 0,5m poza nieck¢ basenowg ze stali nierdzewnej.

2,00 szt.

Punkt masazu R 1 112" z ukladem ssania powietrza

skladajacy sie z 2 dysz punktowych, wspawanych w $ciang niecki, mufy ze stali szla-
chetnej lub katownika ze stali szlachetnej R 1 1/2" oraz orurowania wg planu z zawi-
nigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 65,
PN 10, otw6r wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza zewnetrzng krawedz niecki ze stali
szlachetnej, element podstawowy z nakretkg zaciskajacq oraz dyszg iniektorowa o
szeroko$ci w $wietle 25 mm oraz zatyczkg uszczelniajacg R 1 1/2” z tworzywa sztucz-
nego bialg lub czerwong (na okres zimy), klucz montazowy, przewdd wlotowy p owie-
trza prowadzony nad lustrem wody lub z zaworem przeciwzwrotnym.
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2,00 kpl

Punkt masazu R 1 112" z ukladem ssania powietrza

skladajacy sie z 1 dysz punktowych, wspawanejw $ciang niecki, mufy ze stali szla-
chetnej lub katownika ze stali szlachetnej R 1 1/2" oraz orurowania wg planu z zawi-
nigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 50,
PN 10, otw6r wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza zewnetrzng krawedz niecki ze stali
szlachetnej, element podstawowy z nakretka zaciskajacq oraz dysza iniektorowa o
szeroko$ci w $wietle 25 mm oraz zatyczkg uszczelniajacg R 1 1/2” z tworzywa sztucz-
nego bialg lub czerwong (na okres zimy), klucz montazowy, przewdd wlotowy p owie-
trza prowadzony nad lustrem wody lub z zaworem przeciwzwrotnym.

1,00 kpl

Reflektor podwodny 3240 - POW LED, kolorowy

Whudowany w $ciang boczng reflektor ze stali szlachetnej V4A z elementem $wieca-
cym POW LED, zmienno-kolorowy w kolorach RGB, sktadajacy si¢ z czgsci reflektora,
obudowy ze stali nierdzewnej oraz transformatora. O$rodek $wiecacy reflektora skla-
dajacy sie z plytki drukowanej POW LED z 15 diod kolorowych Multichip POW LED
RGB o mocy max. 9W (3 x 3W). Zasilany pradem stalym o napigciu roboczym 12V -
(DC) przy natezeniu 700mA. Reflektor ze stali szlachetnej 1.4571, zabezpieczenie
IP68, klasa ochronna lIl. Wymiary: @240 mm x gl. 66 mm. Wysoko$¢ zastony: 3 mm.
Szyba szklana z jasnego, bezodpryskowego szkta. Kabel zasilajacy, podwodny, spe-
cjalny (2 x4 mm?+4x 0,5 mm?). Zalecana gteboko$¢ montazu reflektora od 50 cm
do 70 cm pod powierzchnig lustra wody. Nisza wspawana na stale w $cianie bocznej,
zacisk srubowy kabla, dodatkowa ostona ochronna kabla o di. 3 m, wigcznie ze ste-
rownikiem 700mA - RGB, z zasilaczem 12V - (DC), 45 x 3W LED (sumarycznie
130W), zabezpieczenie IP65. Bez podigczenia elektrycznego i prac instalacyjnych.
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02.07.

02.07.01.

02.07.02.

11,00 szt.
Wyposazenie dla niepelnosprawnych

Tuleja wtykowa dzwigu dla niepelnosprawnych
przeznaczona do mocowania elektrycznego dZzwigu dla niepetnosprawnych, na po-
ziomie plyty plazy.

1,00 szt.

Porgcz podwodna

pozioma przyscienna wykonana z rury nierdzewnej o srednicy 40mm. Zewnetrzna
krawedz poreczy wystaje na 9cm od $ciany basenu. Na koricach gieta pod katem 90°.
Mocowana do $ciany basenu co 1 metr.

2,50 mb
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03. Basen ze stali szlachetnej - KPB
03.01. Niecka basenu

03.01.01. Niecka brodzika dla dzieci trzypoziomowy

Niecka brodzika dla dzieci, z wyposazeniem instalacyjnym oraz atrakcjami. Konstruk-
cja i material jak opisano powyzej.

Materiat: Stal nierdzewna 1.4404
Maksymalna zawarto$¢ chlorkéw (CI-):

w wodzie o temperaturze do 30°C wynosi: 500mgll
w wodzie o temperaturze do 35°C wynosi: 400mgll

Wymiary:

maksymalna diugo$¢: 13,78 m
maksymalna szeroko$¢: 587m
gteboko$¢ wody od: 0,30m
opadajaca do: 0,25m
catkowita pow. lustra wody: 70,29 m2

1,00 kpl.
03.02. Elementy wbudowane

03.02.01. Schody wejsciowe do niecki

Wykonanie jak opisano powyzej, po tuku o zmiennej szeroko$ci biegu schodéw $red-
nio 2,09m, 2-stopniowe-wymiar stopni ok.15,0/30,0cm .

1,00 kpl.

03.02.02. Schody przejsciowe, wewnatrz niecki

Wykonanie jak opisano powyzej, proste o statej szeroko$ci biegu schodéw 1,97m, 2+6
stopniowe-wymiar stopni ok.15,0/30,0cm .

1,00 kpl.
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03.02.03. Porecz schodow wejsciowych (od str. wody).

dla schodéw 2-stopniowych, z rury ze stali szlachetnej, z zabezpieczeniem bocznym
na wysokosci kolan. Podparcie musi trwale wytrzyma¢ wymagane obcigzenie. Diu-
gos¢: ok. 0,75 m.

T

2,00 szt.

03.02.04. Porecz schodow wejsciowych (od str. wody).

dla schodéw 2+6-stopni, z rury ze stali szlachetnej, z zabezpieczeniem bocznym na
wysokosci kolan. Podparcie musi trwale wytrzyma¢ wymagane obcigzenie. Diugo$¢:
ok. 2,10 m.

2,00 szt.

03.02.05. Pochyla powierzchnia laczaca

wykonana, jako samonos$na, pelna konstrukcja ze stali szlachetnej, tacznie z podtuzni-
cami wedlug wymagan statycznych, boki pochylej powierzchni zamkniete sg $ciang
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wewnetrzng i zewnetrzng niecki. Zejscie wykonane migdzy dwoma obszarami niecki
brodzika o réznych gleboko$ciach wody. Wymiary: dtugo$¢ 1,85 m, szeroko$¢ 2,50 m,
powierzchnia zjezdzalni:4,62 m2.

1,00 kpl.

03.02.06. Pochyla powierzchnia laczaca

wykonana, jako samonos$na, pelna konstrukcja ze stali szlachetnej, tacznie z podtuzni-
cami wedlug wymagan statycznych, boki pochylej powierzchni zamkniete s $ciang
wewnetrzng i zewnegtrzng niecki. Zejscie wykonane migdzy dwoma obszarami niecki
brodzika o réznych gleboko$ciach wody. Wymiary: dtugo$¢ 1,85 m, szeroko$¢ 2,26 m,
powierzchnia zjezdzalni:4,18 m2.

1,00 kpl.
03.03. System hydrauliki
03.03.01. Kanal denny wlotowy

jak opisano powyzej. Kanat tacznie z wymaganym orurowaniem zasilajagcym oraz oru-
rowaniem odprowadzajagcym wode do studzienki spustowej niecki, z zawinigciem ob-
wodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, PN 10, otwér wg
PN-EN 1092-1, do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej. Wymiary zestawcze: szero-
kos¢ w Swietle: 200 mm; wysoko$¢ w Swietle: wg wymagan hydraulicznych. Na do-
stawce niecki narzuca sie obowigzek przedlozenia sprawozdania kontrolnego potwier-
dzajacego zgodnos¢ zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi
sg kanaly denne z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012, PN-EN 13451-
3+A2:2014-08 dla udokumentowania spelniania przez nie zasadniczych wymagan.
Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spelnienie wymagan norm w
zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wlosoéw przy zalozonych parametrach

pracy.
"
-t
~5,90 mb
03.03.02. Pokrywa serwisowa,

Umiejscowienie wg potrzeb. Umozliwia demontaz pokrywy calego kanalu w celu
czyszczenia. Zamocowana przy pomocy bezérubowego szybkiego zamknigcia, ktore
pozwala obsludze basenu na szybkie i tatwe otwieranie i zamykanie, réwniez, gdy ba-
sen jest napelniony.

1,00 kpl.
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03.03.03. Dysza denna, wlotowa, kwadratowa

lacznie z wymaganym orurowaniem zasilajacym oraz orurowaniem odprowadzajacym
wode do studzienki spustowej niecki, z zawinigciem obwodowym obrzeza i kolnierzem
luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, PN 10, otw6r wg PN-EN 1092-1, do 0,5 m poza
niecke ze stali szlachetnej. Pokrywa zamocowana przy pomocy bezsrubowego szyb-
kiego zamknigcia, ktdre pozwala obstudze basenu na szybkie i tatwe otwieranie i za-
mykanie, rowniez, gdy basen jest napetniony. Wymiary zestawcze: szer. w $wietle:
200 mm; wys. w $wietle: wg wymagan hydraulicznych

3,00 szt.

03.03.04. Odplyw rynny przelewowej w przebiegu rynny

w przebiegu prostych i okragtych zewnetrznych rynien przelewowych, tacznie z oruro-
waniem z zawini¢ciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej
1.4301, DN 125 PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szla-
chetnej.

2,00 szt.

03.03.05. O0dplyw rynny przelewowej w przebiegu rynny

w przebiegu prostych i okragtych zewnetrznych rynien przelewowych, tacznie z oruro-
waniem z zawini¢ciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej
1.4301, DN 100 PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szla-
chetnej.

1,00 szt.

03.03.06. Wyciszenie odplywu z rynny, dla wszystkich standardowych odplywow

urzadzenie obnizajace poziom hatasu, jako wkladka do odplywu rynny, dla wszystkich
standardowych odptywoéw z rynny przelewowej wykonane ze szkla akrylowego.

3,00 szt.
03.04. Wyposazenie instalacyjne
03.04.01. Odplyw z niecki do przylaczenia rury DN 80

do oprdzniania niecki basenu, skiadajaca si¢ ze skrzynki ze stali nierdzewnej z ko-
twami, pokrywa z blachy perforowanej na rownym poziomie z dnem (podwaling) niec-
ki, ok. 28 x 28 cm, otwér okragly 8 mm facznie z orurowaniem z zawinigciem obwodo-
wym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 80, PN 10, otwér
wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej. Wykonanie zgodnie z
norma PN-EN 13451-3, potwierdzone zaswiadczeniem TUV o0 zgodno$ci zastosowa-
nych urzadzen basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1,
PN-EN 13451-3. Na dostawce niecki narzuca si¢ obowigzek przedloZzenia $wiadectwa
kontroli wiaéciwo$ci antyposlizgowych, potwierdzajacego pozytywny wynik badania
antyposlizgowosci pokryw urzadzen do zasysania wody wg PN-EN 13451-1:2012
(spetnienie klasy oceny 24°) oraz DIN 51097 (spetnienie wymagan w obszarze zasto-
sowan C), wystawionego przez akredytowang jednostke certyfikujgca, dla udokumen-
towania spetniania przez niego zasadniczych wymagan, oraz sprawozdania kontrol-
nego potwierdzajacego zgodno$¢ zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany
wody jakimi sq odplywy denne z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012, PN-EN
13451-3+A2:2014-08 dla udokumentowania spelniania przez nie zasadniczych wyma-
gan. Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spetnienie wymagan
norm w zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wlosow przy zatozonych pa-
rametrach pracy.
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03.04.02.

03.05.

03.05.01.

03.05.02.

03.05.03.

03.05.04.

3,00 szt.

Urzadzenie do poboru wody chlorowanej - Polwysep do siedzenia

Pélwysep do siedzenia ze stali nierdzewnejwraz z wbudowanym urzadzeniem do po-
boru wody do pomiaru zawartoSci chloru, forma cylindryczna do lustra wody, obudowa
boczna wykonana z czesciowo perforowanej, gietej blachy ze stali nierdzewnej. Ca-
lo§¢ wraz orurowaniem z zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze
stali nierdzewnej 1.4301, DN 50, PN 10, otwér wg DIN EN 1092-1 do 0,5 m poza niec-
ke ze stali szlachetnej, lacznie z zatyczkg uszczelniajgcg od strony niecki DN 50 (na
okres zimy lub przeprowadzania proby ci$nieniowej). Wykonanie zgodnie z normg PN-
EN 13451-3, potwierdzone zaswiadczeniem TUV o zgodnosci zastosowanych urza-
dzen basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1,

PN-EN 13451-3. Na dostawce niecki narzuca si¢ obowigzek przedloZzenia sprawozda-
nia kontrolnego potwierdzajacego zgodno$¢ zastosowanych urzgdzen basenowych do
wymiany wody jakimi s urzadzenia do poboru wody chlorowanej z wymaganiami
norm PN-EN 13451-1:2012, PN-EN 13451-3+A2:2014-08 dla udokumentowania
spefniania przez nie zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kontrolne dla ww. urza-
dzenia potwierdza spelnienie wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed za-
kleszczeniem wlosow przy zalozonych parametrach pracy.

1,00 szt.

Wyposazenie niecki basenu

Ruszt rynny, prosty, bialy
jak opisano powyzej.

~8,50 mb.

Ruszt rynny, po luku, bialy

jak opisano powyzej.

~9,50 mb.

Piktogram "Dla oséb nieumiejacych plywaé"

jak opisano powyzej tabliczka z oznaczeniem "Dla oséb nieumiejacych plywaé".

1,00 kpl.

Piktogram "Nie skakaé¢ do wody z krawedzi basenu”

jak opisano powyzej tabliczka z oznaczeniem "Nie skakaé do wody z krawedzi base-

nu-.

42



IEETTLER]

1,00 kpl.
03.06. Wyposazenie rekreacyjne
03.06.01. Jez wodny 0 256 mm

ze stali szlachetnej, srednica 256 mm, korpus o ksztalcie cylindrycznym, wyciggniety
20 cm ponad lustro wody, zakonczony kopulg z ré(wnomiemie nawierconymi otworami,
na dole kolnierz szczelnie mocowany, facznie z orurowaniem z zawinigciem obwodo-
wym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 50, PN 10, otwér
wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetne;.

1,00 szt.

03.06.02. Pingwin tryskajacy woda z pompka reczna
Pingwin tryskajacy woda, z wzmocnionego widkna szklanego,
materiat GfK, z czarnym tutowiem oraz biatym brzuchem, Z6itymi
stopami i dziobem z pompka reczng. Wysoko$¢ atrakcji ok.110cm, szeroko$¢ ok.
50cm i diugo$é ok. 60cm. Mocowanie realizowane poprzez potgczenie srubowe z
dnem niecki basenowej, plyta mocujgca ze stali nierdzewne;j.
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1,00 szt.

03.06.03. Foczka tryskajaca woda

Foczka tryskajacy woda, z wzmocnionego wiékna szklanego, materiat GfK, o antara-
cytowym kolorze i wdzigcznym spojrzeniu, z przylagczem wody '2”. Wysoko$¢ atrakcji
ok.69cm, szeroko$¢ ok. 53cm i diugo$é ok. 98cm. Mocowanie realizowane poprzez
polaczenie srubowe z fundamentem.

1,00 szt.

03.06.04. Zjezdzalnia dla dzieci ,,Slon” z przediuzka

Zjezdzalnia dla dzieci z tworzywa sztucznego wzmocnionego wiéknem szklanym
(GFK), kolor zgody ze zdjeciem ponizej. Obustronne porgcze ze stali nierdzewnej za-
bezpieczajgce dziecko przed upadkiem podczas wchodzenia. Wymiary: diugo$¢:
230cm/ szeroko$c: 122cm/ wysoko$¢: 155¢m / waga: 77kg.



1,00 szt.

Zjezdzalnia dla dzieci

Zjezdzalnia dla dzieci z tworzywa sztucznego wzmocnionego widknem szklanym
(GFK), kolor

1,00 szt.

Reflektor podwodny 368 - POW LED K2, kolor

Whudowany w $ciang boczng reflektor ze stali szlachetnej V4A z elementem $wieca-
cym POW LED kolorowy w kolorach RGB, skladajacy si¢ z czesci reflektora, obudowy
ze stali nierdzewnej oraz transformatora. Opisane blizej w dalszej czesci. Osrodek
Swiecacy reflektora sktadajacy sie z ptytki drukowanej z 3 diod diod kolorowych POW
LED RGB o mocy 3W. Zasilany pradem stalym o napigeciu roboczym 12V —(DC) przy
natezeniu 700mA. Reflektor ze stali szlachetnej 1.4539, zabezpieczenie IP68, klasa
ochronna lll(odpowiednik reflektora halogenowego o mocy 30W). Wymiary: @86 mm x
gt. 158 mm. Wysoko$¢ zastony: 24 mm. Szyba szklana z przejrzystego, bezodprysko-
wego szkla. Kat padania Swiatla: 30° Kabel zasilajgcy, podwodny, specjalny, diugo$é
3 m. Zalecana gleboko$¢ montazu reflektora od 50 cm do 300 cm pod powierzchnig
lustra wody. Nisza wspawana na stale w $cianie bocznej o gt. 95 mm, zacisk $rubowy
kabla, dodatkowa ostona ochronna kabla o di. 3 m, wmontowany mocujacy element
obrotowy do odpowiedniego ustawienia reflektora, z zasilaczem pradu stalego 700mA
12V - (DC), 3 x 3W LED. Bez podtaczenia elektrycznego i prac instalacyjnych.
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04, Basen ze stali szlachetnej - TAB
04.01. Niecka basenu

04.01.01. Niecka basenu schladzajacego

Niecka basenu schtadzajacego z wyposazeniem instalacyjnym. Konstrukcja i material
jak opisano powyzej.

Materiat: Stal nierdzewna 1.4404
Maksymalna zawarto$¢ chlorkéw (CI-):

w wodzie o temperaturze do 30°C wynosi: 500mgll
w wodzie o temperaturze do 35°C wynosi: 400mgll

Wymiary (ksztatt wg rys):

maksymalna diugo$¢: 5,85m
maksymalna szeroko$¢: 2,18 m
gteboko$¢ wody od: 1,20 m
opadajaca do: 1,20 m
catkowita pow. lustra wody: 12,75 m?

1,00 kpl.

04.02. Elementy wbudowane

04.02.01. Schody do niecki,

Wykonanie jak opisano powyzej, zmienna szeroko$¢ biegu schodéw srednio 2,18m,
7 stopniowe, wymiar stopni ok. 16,9/29,8 cm

1,00 szt.

04.02.02. Porecz schodow wejsciowych (od str. wody).

dla schodéw 7-stopniowych, z gietej rury ze stali szlachetnej, z zabezpieczeniem

bocznym na wysoko$ci kolan. Podparcie musi trwale wytrzyma¢ wymagane obcigze-
nie. Dlugo$¢: ok. 2,24 m.

46



2,00 szt.

04.03. System hydrauliki

04.03.01. Dysza denna, wlotowa, kwadratowa

lacznie z wymaganym orurowaniem zasilajagcym oraz orurowaniem odprowadzajacym
wode do studzienki spustowej niecki, z zawinigciem obwodowym obrzeza i kolnierzem
luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, PN 10, otw6r wg PN-EN 1092-1, do 0,5 m poza
niecke ze stali szlachetnej. Pokrywa zamocowana przy pomocy bezsrubowego szyb-
kiego zamknigcia, ktére pozwala obstudze basenu na szybkie i tatwe otwieranie i za-
mykanie, rowniez, gdy basen jest napetniony. Wymiary zestawcze: szer. w $wietle:
200 mm; wys. w $wietle: wg wymagan hydraulicznych

2,00 szt.

04.03.02. Dysza $cienna R1'2 , wlotowa

do doprowadzenia Swiezej wody do niecki basenowej, wbudowana w $ciang boczng
niecki basenowej ze stali szlachetnej zgodnie z wymaganiami hydraulicznymi, skiada-
jaca si¢ ze szczelnie wspawanej, mufy ze stali nierdzewnej, wkladki gwintowanej
R1%, nakretki zaciskowej i obrotowej dyszy kulkowej 12/19/25 mm (zgodnie z wyma-
ganiami hydraulicznymi), wzglednie korka uszczelniajacego R 1'% z tworzywa sztucz-
nego w kolorze bialym (np. na czas zimowania). Zawiera niezbedne tgczniki i oruro-
wanie, wg rysunku.

2,00 szt.

04.03.03. Odplyw rynny przelewowej w przebiegu rynny

w przebiegu prostych i okragtych zewnetrznych rynien przelewowych, tacznie z oruro-
waniem z zawini¢ciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej

1.4301, DN100 PN 10, otw6r wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szla-
chetne;.

1,00 szt.
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04.04.
04.05.

04.05.01.

04.05.02.

04.05.03.

04.06.

04.06.01.

Wyposazenie instalacyjne

Wyposazenie niecki basenu

Ruszt rynny, prosty, bialy
jak opisano powyze;j.

~2,18 mb

Piktogram "Dla oséb nie umiejacych plywa¢"
jak opisano powyzej. Tabliczka z oznaczeniem "Dla oséb nie umiejgcych ptywac".

1,00 kpl.

Piktogram "Nie skakaé¢ do wody z krawedzi basenu”
jak opisano powyzej. Tabliczka z oznaczeniem "Nie skaka¢ do wody z krawedzi base-
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1,00 kpl.
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Wyposazenie rekreacyjne

Reflektor podwodny @240 - POW LED, kolorowy
Whudowany w $ciang boczng reflektor ze stali szlachetnej V4A z elementem $wieca-
cym POW LED, zmienno-kolorowy w kolorach RGB, sktadajacy si¢ z cz¢sci reflektora,
obudowy ze stali nierdzewnej oraz transformatora. O$rodek $wiecacy reflektora skla-
dajacy sie z plytki drukowanej POW LED z 15 diod kolorowych Multichip POW LED
RGB o mocy max. 9W (3 x 3W). Zasilany pradem stalym o napigciu roboczym 12V -
(DC) przy natezeniu 700mA. Reflektor ze stali szlachetnej 1.4571, zabezpieczenie
IP68, klasa ochronna lll. Wymiary: @240 mm x gl. 66 mm. Wysoko$¢ zastony: 3 mm.

Szyba szklana z jasnego, bezodpryskowego szkta. Kabel zasilajacy, podwodny, spe-
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cjalny (2 x4 mm?+4x 0,5 mm?). Zalecana gteboko$¢ montazu reflektora od 50 cm
do 70 cm pod powierzchnig lustra wody. Nisza wspawana na stale w $cianie bocznej,
zacisk $rubowy kabla, dodatkowa ostona ochronna kabla o di. 3 m, wigcznie ze ste-
rownikiem 700mA - RGB, z zasilaczem 12V - (DC), 45 x 3W LED (sumarycznie
130W), zabezpieczenie IP65. Bez podigczenia elektrycznego i prac instalacyjnych.

[O9OE
| 9000
QOO0

1,00 szt.
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Minimalne wymagania dotyczace rownowaznosci w zakresie niecek basenowych ze stali nie-
rdzewnej.

Dokumentacja projektowa okre$la wymagania formalne oraz konkretne technologie a takze
konkretne urzadzenia i materiaty producenta niecek basenowych.

Oznacza to, Ze mogq by¢ zrealizowane jedynie technologie, urzadzenia i materialy o nie niz-
szym standardzie i nie gorszych parametrach technicznych niz okreslone w dokumentacji a w szczegdl-
nosci posiadajace:

e Nie nizszq jako$¢, estetyke i parametry eksploatacyjne,

e Wymiary gabarytowe nie powodujgce zmian w dokumentacji, zwlaszcza budowlano-
konstrukcyjnej obiektu,

o Nie gorsze szczego6towe rozwigzania techniczne podnoszace komfort eksploatacii,

e Nie gorsze szczeg6lowe rozwigzania techniczne gwarantujgce wymagana cyrkulacje wody ba-
senowej,

e Nie gorsze szczegdtowe rozwigzania techniczne gwarantujgce wysokie bezpieczeristwo uzyt-
kowania niecek basenowych,

e Nie gorsze szczeg6lowe rozwigzania materialowe zapewniajgce wysokg odporno$¢ na oddzia-

lywanie $rodowiska basenowego,

Nie gorsze parametry obrébki wykoriczeniowej powierzchni,

Nie gorsze odwzorowanie koloréw wymaganych miejsc barwionych elektrochemicznie,

Nie nizszg zywotno$¢ w uzytkowaniu,

Nie gorszg gwarancije i rekojmie,

Nie gorszy serwis istniejacy w Polsce, potwierdzony pozytywnymi referencjami otrzymanymi od
zarzadcéw przynajmniej trzech pordwnywalnych obiektéw zrealizowanych na terenie Polski w
ciggu ostatnich pigciu lat wystawionymi na producenta zastosowanych niecek basenowych,

e  Gwarancje dostaw czesci zuzywajacych si¢ i zamiennych nie krétszg niz 10 lat.

e Przynajmniej taki zestaw certyfikatbw wystawionych na producenta niecek potwierdzajgcych
spefnienie istotnych wymagan norm zwigzanych jak wyszczegélniony w opisie technicznym
produktu.

Zmiana technologii na réwnowazng wigze si¢ z udokumentowaniem przez \Wykonawce jej row-
nowaznosci z zaprojektowang oraz wymaga uzyskania akceptacji projektanta niecek basenowych. Do
zatwierdzenia produktu réwnowaznego oprocz przedtozenia wymaganych dokumentéw wymagana jest
analiza poréwnawcza oraz wykonanie dokumentacji warsztatowej i przedstawienie jej do akceptacji ze-
spolowi autorskiemu. Nie wyraza si¢ zgody na wykonanie niecek przez firme nie posiadajgcg doswiad-
czenia w montazu i produkcji niecek ze stali nierdzewnej. Dopuszcza sig tylko firmy posiadajgce wielo-
letnie doswiadczenie w realizacji niecek ze stali nierdzewnej. Nie mozna mieszac réznych technologii.
Nalezy stosowac technologie systemowe tylko jednego producenta. Wykonawca skladajacy oferte na
wykonawstwo inwestycji powinien szczegétowo zapozna¢ si¢ z dokumentacjg i wszelkie ewentualne nie-
jasnoéci wyjasni¢ przed ztozeniem oferty, aby w niej uja¢ wszystkie niezbedne koszty realizacyjne wa-
runkujgce prawidtowe wykonanie niecek basenowych zgodnie ze wszystkimi wymaganiami projektu.

Dokumentacja projektowa zawiera czes¢ opisowa, specyfikacje techniczne, cze$¢ rysunkowg
oraz przedmiary kosztorysowe.

W kazdym przypadku zaistnienia rozbieznosci pomigdzy projektem wykonawczym i przedmia-
rami kosztorysowymi nadrzedne jest to co stanowi projekt wykonawczy. Dostawca niecek w ofercie na
wykonawstwo inwestycji ma uja¢ wszystkie koszty:

e dostawy i montazu niecek basenowych z wyspecyfikowanym wyposazeniem wraz ze wszystki-
mi robotami montazowymi ($lusarskimi i spawalniczymi) oraz wszystkimi kosztami, ktére sg
bezposrednio lub posrednio z nimi zwigzanymi,

e odbioréw technicznych przejsciowych i koricowych wraz z wszystkimi czynno$ciami i kosztami z
tymi odbiorami zwigzanymi,

e przekazania do uzytkowania wraz z niezbgdnymi szkoleniami oraz instruktazami i wszystkimi
kosztami zwigzanymi.

Ponadto oferent w ofercie o wykonawstwo ma obowigzek ujac takze koszty, ktére wynikajg ze
wszystkich przywotanych w dokumentaciji wymagar technicznych wykonania i odbioru robét budowlano
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- montazowych jak tez koszty, ktére wynikajg z obowigzujgcych przepiséw prawa budowlanego, pan-
stwowych i lokalnych przepiséw administracyjnych a takze wynikajgce z dobrej praktyki wykonawcy.

Szczegotowy zakres wymagan dotyczacych wykonawcow inwestyciji okresli dodatkowo ,Specy-
fikacja istotnych warunkéw zaméwienia”, ktéra bedzie obowigzywata w przetargu ogtoszonym przez In-
westora.

Wymagania techniczne dotyczace ograniczenia agresywnego oddzialywania otoczenia na ze-
whetrzne elementy hiecki.

Wszystkie materialy stykajace si¢ z zewngtrznymi elementami niecki muszg by¢ zatwierdzone
przez dostawce niecek basenowych kazdorazowo przed ich zastosowaniem. W przypadku kruszywa
przeznaczonego do wykonania ostatniej warstwy podbudowy pod blachy denne jakii do ewentualnego
obsypywania niecek, nalezy przekaza¢ do badan jego prébke dostawcy niecek z odpowiednim wyprze-
dzeniem.

W przypadku niecek montowanych w ukfadzie z podbaseniem, w celu ograniczenia oddzialy-
wania agresywnych oparéw wody basenowej nalezy bezwzglednie zastosowaé w pomieszczeniach
technicznych wokét niecek nastepujgce rozwigzania:

zbiorniki wyrownawcze, szczelnie zamknigte, z instalacjq odpowietrzania wyprowadzong na zewnatrz
budynku,

wszelkie odwodnienia i kanaly Sciekowe odprowadzajgce zuzyta wode basenowg do kanalizacji moZliwie
szczelnie zamknigte a kratki Sciekowe o mozliwie malej powierzchni, w rozwigzaniu ograniczajacym
parowanie, maksymalnie oddalone od elementéw basenu ze stali szlachetnej,

unika¢ lokalizacji kanatéw wentylacyjnych odprowadzajgcych zuzyte powietrze z hali basenowej w
bezposrednim sasiedztwie niecek w podbaseniu,

wymagana jest wentylacja mechaniczna pomieszczenia technicznego wokét niecek, wymuszona,
nawiewno - wywiewna, stale dzialajaca o wydajnosci 2 w/h (zalecany odzysk ciepta).

Wszelkie przejscia z pomieszczenia technicznego wokél niecek do innych pomieszczen technicznych
muszg byé zamykane w sposéb szczelny (zalecane stosowanie drzwi z mechanizmem
samozamykajgcym).
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