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Specyfikacja Techniczna
Wymagania ogélne

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z budowa CENTRUM REKREACYJNO-SPORTOWEGO ,,RELAKS” W ZDUNSKIEJ WOLI — |
ETAP.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu rob6t zgodnie
z ustawg o zamdéwieniach publicznych dla zadania wykonania obiektu budowlanego okreslonego w pkt. 1.1
1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogoélne, wspolne dla robét objetych
specyfikacjami technicznymi (ST) i szczegodtowymi specyfikacjami technicznymi (SST ) i obejmujg
nastepujgce opracowania:

SST Rozbiorki

SST Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne

SST Roboty betonowe

SST Zbrojenie betonu

SST Konstrukcje z drewna

SST Roboty murowe

SST Tynki

SST Okladziny ceramiczne $cian

SST Podtoza budowlane

SST Podtogi i posadzki

SST Izolacje wodochronne

SST Izolacje termiczne i akustyczne

SST lzolacje z materiatéw rolowych poziome i pionowe

SST Konstrukcje stalowe

SST Roboty pokrywcze i blacharskie

SST Zabudowy lekkie i sufity podwieszane z plyt gipsowo-kartonowych i
cementowych

SST Sufity akustyczne

SST Stolarka otworowa, fasady, scianki systemowe

SST Slusarka

SST Roboty malarskie

SST Roboty elewacyjne

SST Rusztowania

SST Zielen

SST Budowa systemowych niecek basenowych ze stali szlachetnej CrNi

SST Budowa kompleksu saun

SST Usuwanie drzew i krzewéw

1.4. Okreslenia podstawowe

llekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1. obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumiec:

a) budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,

b) budowle stanowigca cato$¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i urzgdzeniami,

c) obiekt matej architektury;

1.4.2. budynku - nalezy przez to rozumiec taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

1.4.3. budynku mieszkalnym jednorodzinnym — nalezy przez to rozumie¢ budynek wolno stojgcy albo
budynek o zabudowie blizniaczej, szeregowej lub grupowej, stuzacy zaspokajaniu potrzeb mieszkaniowych,
stanowigcy konstrukcyjnie samodzielng cato$¢, w ktérym dopuszcza sie wydzielenie nie wiecej niz dwoch
lokali mieszkalnych albo jednego lokalu mieszkalnego i lokalu uzytkowego o powierzchni catkowitej nie
przekraczajgcej 30% powierzchni catkowitej budynku.
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1.4.4. budowli - nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedgcy budynkiem lub obiektem matej
architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojgce
maszty antenowe, wolno stojgce trwale zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle ziemne,
obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojgce instalacje przemystowe lub
urzgdzenia techniczne, oczyszczalnie Sciekéw, skladowiska odpadow, stacje uzdatniania wody, konstrukcje
oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe,
cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane urzadzen technicznych (kottéw, piecow przemystowych i
innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzgdzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym
czesci przedmiotéw skiadajgcych sie na catos¢ uzytkowa.

1.4.5. obiekcie matej architektury - nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w szczegblnosci:

a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowe;j,

c) uzytkowe stuzace rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki, drabinki,
Smietniki.

1.4.6. tymczasowym obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany przeznaczony do
czasowego uzytkowania w okresie krétszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany do przeniesienia w
inne miejsce lub rozbiorki, a takze obiekt budowlany nie potgczony trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski
uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia namiotowe i powiloki pneumatyczne,
urzadzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.

1.4.7. budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze
odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

1.4.8. robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajgce na przebudowie,
montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

1.4.9. remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robét
budowlanych polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej konserwacji.
1.4.10. urzgdzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem
budowlanym zapewniajgce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytacza i
urzgdzenia instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekéw, a takze przejazdy,
ogrodzenia, place postojowe i place pod smietniki.

1.4.11. terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane
wraz z przestrzenig zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.

1.4.12. pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajgcg na
rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu
budowlanego.

1.4.13. dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumieé¢ pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym
projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioru czesciowych i koricowych, w miare potrzeby,
rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiarow, a w przypadku realizacji
obiektow metodg montazu - takze dziennik montazu.

1.4.14. dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

1.4.15. terenie zamknietym - nalezy przez to rozumiec teren zamkniety, o ktérym mowa w przepisach prawa
geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronno&ci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych podlegtych
Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz Ministrowi Spraw
Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedacy w dyspozycji zaktadu goérniczego.

1.4.16. aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumieé pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajagca
jego przydatnosé do stosowania w budownictwie.

1.4.17. wiasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub
organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wiasciwosci okreslonych w rozdziale 8.
1.4.18. wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepisédw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaty w
obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyrobéw do
stosowania we wzajemnym potfgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

1.4.19. obszarze oddziatywania obiektu - nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu
budowlanym na podstawie przepisow odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem ograniczenia
w zagospodarowaniu tego terenu.

1.4.20. drodze tymczasowej (montazowej) - nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowang,
przeznaczong do ruchu pojazdéw obstugujgcych roboty budowlane na czas ich wykonywania, przewidziang
do usuniecia po ich zakoiczeniu.

1.4.21. dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i
okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robot.
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1.4.22. kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robét, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowg
odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.

1.4.23. rejestrze obmiaréw - nalezy przez to rozumie¢ - akceptowang przez Inspektora nadzoru ksigzke z
ponumerowanymi stronami, stuzacg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robét w formie
wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg
potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

1.4.24. laboratorium - nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajgcego,
wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzania niezbednych badan i préb zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobow
budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych robot.

1.4.25. materiatach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak rowniez rézne
tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami
technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.4.26. odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonanych robot dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okre$lone -z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

1.4.27. poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy
przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.28. projektancie - nalezy przez to rozumieé¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedacg autorem
dokumentacji projektowe;.

1.4.29. rekultywacji - nalezy przez to rozumieé roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie
pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub robé6t budowlanych.

1.4.30. przedmiarze robot - nalezy przez to rozumie¢ zestawienie przewidzianych do wykonania robét
wedtug technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci robot w ustalonych
jednostkach przedmiarowych.

1.4.31. czesci obiektu lub etapie wykonania - nalezy przez to rozumie¢ cze$¢ obiektu budowlanego zdolng
do spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do
eksploatacji.

1.4.32. ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczegotowych specyfikacjach technicznych.

1.4.33. inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i
praktyke zawodowa oraz uprawnienia budowlane, wykonujgcg samodzielne funkcje techniczne w
budownictwie, ktorej inwestor powierza nadzér nad budowa obiektu budowlanego.

Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje biezgca kontrole jakosci i ilosci wykonanych
robot, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach robé6t zakrywanych i zanikajgcych, badaniu i odbiorze
instalacji oraz urzgdzen technicznych, jak réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

1.4.34. grupach, klasach, kategoriach robét — nalezy przez to rozumieé grupy, klasy, kategorie okreslone w
rozporzgdzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspdlnego Stownika Zaméwien (Dz. Urz.
L 340z 16.12.2002 r., z pézn. zm.).

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspétrzedne
punktéw gtdwnych trasy oraz reperdw, dziennik budowy oraz dokumentacje projektowa.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktow pomiarowych do chwili
odbioru ostatecznego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na
wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawieraé rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w
szczegotowych warunkach umowy.

1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacjg projektowg i SST

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ prac i ich zgodno$é z dokumentacjg kontraktowg i techniczng,
specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Wykonawca jest zobowigzany wykonywaé wszystkie roboty $cisle wedtug otrzymanej dokumentacji
technicznej.

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu stanowig cze$¢ umowy, a wymagania okreslone w choéby jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.
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W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlinych dokumentow obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w ,Kontraktowych warunkach ogéinych” (,0gélnych warunkach umowy”).

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu, ktory podejmie decyzje o
wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektowg i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementow
budowli muszg wykazywaé zgodnos¢ z okreSlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogag
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub SST i
wplynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a
elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4 Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym:
ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki niezbedne
do ochrony robot, wygody spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zapfacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
umowna.

1.5.5 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia robo6t wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robot wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

- utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

- podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm

dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla osob lub wiasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegélny wzglad na:

- lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk, ukopdw i drog dojazdowych,

- $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami, mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywacé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w
maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel wykonawcy.

1.5.7 Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego
poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzeh w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspoétpracowat, dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane
przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.8 Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie gruntu,
materiatow i wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych wagowo fadunkéw i w sposob ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inspektora nadzoru.

Pojazdy i fadunki powodujgace nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukohczony
fragment budowy w obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot w
ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.9 Bezpieczenstwo i higiena pracy
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Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy.

W szczegélnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w

warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich

wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie

podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

1.5.10 Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia

uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11 Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszelkie przepisy wydane przez organy administracji

panstwowej i samorzgdowej, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét.
Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzgdzen lub metod i w sposob
ciagty bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.

2. Materiaty
Zrédta uzyskiwania materiatéw i urzadzen
Wszystkie wbudowywane materiaty i urzgdzenia instalowane w trakcie wykonywania robét musza byé
zgodne z wymaganiami okreslonymi w poszczegolnych szczegétowych specyfikacjach technicznych.
Przynajmniej na trzy tygodnie przed uzyciem kazdego materiatu przewidywanego do wykonania robét
statych wykonawca przedtozy szczegotowg informacje o zrédle produkcji, zakupu lub pozyskania takich
materiatow, atestach, wynikach odpowiednich badan laboratoryjnych i prébek do akceptacji zarzgdzajgcego
realizacjg umowy. To samo dotyczy instalowanych urzadzen.
Akceptacja zarzadzajgcego realizacjg umowy udzielona jakiejs partii materiatow z danego zrédta nie bedzie
znaczy¢, ze wszystkie materiaty pochodzace z tego zrddta sg akceptowane automatycznie. Wykonawca jest
zobowigzany do dostarczania atestow i/lub wykonania préb materiatow otrzymanych z zatwierdzonego
zrodia dla kazdej dostawy, zeby udowodnic, ze nadal spetniajg one wymagania odpowiedniej szczegotowej
specyfikacji technicznej.
W przypadku stosowania materiatéw lokalnych, pochodzacych z jakiegokolwiek miejscowego zrédta,
wigczajgc te, ktore zostaty wskazane przez zamawiajgcego, przed rozpoczeciem wykorzystywania tego
zrodta wykonawca ma obowigzek dostarczenia zarzgdzajgcemu realizacjg umowy wszystkich wymaganych
dokumentow pozwalajgcych na jego prawidtowg eksploatacje. Wykonawca bedzie ponosit wszystkie koszty
pozyskania i dostarczenia na Plac Budowy materiatéw lokalnych. Za ich ilos¢ i jakos¢ odpowiada
Wykonawca. Stosowanie materiatow pochodzacych z lokalnych zrodet wymaga akceptacji zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.
W przypadku realizacji robét z funduszéw Unii Europejskiej wymagane jest Swiadectwo, ze uzyte materiaty i
urzgdzenia pochodzg z krajéw nalezgcych do Unii Europejskiej
Kontrola materialéw i urzadzen
Zarzadzajacy realizacjg umowy moze okresowo kontrolowa¢ dostarczane na budowe materiaty i urzadzenia,
zeby sprawdzi¢ czy sg one zgodne z wymaganiami szczegotowych specyfikacji technicznych.
Zarzadzajacy realizacjg umowy jest upowazniony do pobierania i badania prébek materiatu zeby sprawdzié¢
jego wiasnosci. Wyniki tych préb stanowi¢ mogg podstawe do aprobaty jakosci danej partii materiatow.
Zarzadzajacy realizacjg umowy jest réwniez upowazniony do przeprowadzania inspekcji w wytwdrniach
materiatow i urzadzen.
W czasie przeprowadzania badania materiatdw i urzgdzen przez zarzadzajgcego realizacjg umowy,
wykonawca ma obowigzek spetniaé nastepujgce warunki:

— W trakcie badania, zarzgdzajgcemu realizacja umowy bedzie zapewnione niezbedne wsparcie i pomoc

przez wykonawce i producenta materiatow lub urzgdzen;
— Zarzadzajacy realizacjg umowy bedzie miat zapewniony w dowolnym czasie dostep do tych miejsc,
gdzie sg wytwarzane materiaty i urzadzenia przeznaczone dla realizacji robot.

Atesty materialow i urzadzen.
W przypadku materiatow, dla ktorych w szczegoétowych specyfikacjach technicznych wymagane sa atesty,
kazda partia dostarczona na budowe musi posiadaé atest okreslajgcy w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Przed wykonaniem przez wykonawce badan jakosci materiatow, zarzadzajgcy realizacjg umowy moze
dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy petng zgodnosc¢ tych materiatéw z
warunkami podanymi w szczegotowych specyfikacjach technicznych.
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Produkty przemystowe muszg posiadac atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami
wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan muszg by¢ dostarczone przez wykonawce
zarzadzajgcemu realizacjg umowy.

Materiaty posiadajace atesty, a urzadzenia — wazng legalizacje, mogg by¢ badane przez zarzgdzajgcego
realizacjg umowy w dowolnym czasie. W przypadku gdy zostanie stwierdzona niezgodno$¢ wiasciwosci
przewidzianych do uzycia materiatow i urzagdzen z wymaganiami zawartymi w szczegétowych specyfikacjach
technicznych nie zostang one przyjete do wbudowania.

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom umowy

Materiaty uznane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy za niezgodne ze szczegotowymi specyfikacjami
technicznymi muszg by¢ niezwiocznie usuniete przez wykonawce z placu budowy. Jesli zarzadzajacy
realizacjg umowy pozwoli wykonawcy wykorzystaé te materiaty do innych robo6t niz te, dla ktérych zostaty
one pierwotnie nabyte, warto$¢ tych materiatbw moze by¢ odpowiednio skorygowana przez zarzgdzajacego
realizacjg umowy.

Kazdy rodzaj robot wykonywanych z uzyciem materiatéw, ktore nie zostaty sprawdzone lub zaakceptowane
przez zarzadzajgcego realizacjg umowy, bedzie wykonany na wiasne ryzyko wykonawcy. Musi on zdawac
sobie sprawe, ze te roboty moga by¢ odrzucone tj. zakwalifikowane jako wadliwe i niezaptacone.
Przechowywanie i skladowanie materiatlow i urzadzen

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢. zeby materiaty i urzadzenia tymczasowo sktadowane na budowie,
byly zabezpieczone przed uszkodzeniem.

Musi utrzymywac ich jakos¢ i wkasnosci w takim stanie jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub
montazu. Muszg one w kazdej chwili by¢ dostepne dla przeprowadzenia inspekcji przez zarzgdzajgcego
realizacjg umowy, az do chwili kiedy zostang uzyte.

Tymczasowe tereny przeznaczone do sktadowania materiatow i urzadzen bedg zlokalizowane w obrebie
placu budowy w miejscach uzgodnionych z zarzadzajgcym realizacjg umowy, lub poza placem budowy, w
miejscach zapewnionych przez wykonawce. Zapewni on, ze tymczasowo sktadowane na budowie materiaty i
urzgdzenia bedg zabezpieczone przed uszkodzeniem.

Stosowanie materiatéw zamiennych

Jesli wykonawca zamierza uzy¢ w jakim$ szczegélnym przypadku materiaty lub urzgdzenia zamienne, inne
niz przewidziane w projekcie wykonawczym lub szczegotowych specyfikacjach technicznych, poinformuje o
takim zamiarze przynajmniej zarzgdzajgcego realizacjg umowy na 3 tygodnie przed ich uzyciem lub
wczesniej, jesli wymagane jest badanie materiatu lub urzadzenia przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Wybrany i zatwierdzony zamienny typ materiatu lub urzgdzenia nie moze by¢ zmieniany w terminie
pdzniejszym bez akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

5. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢é wykonywanych robét i sSrodowisko.

Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg wykonawcy oraz powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w szczegotowych specyfikacjach technicznych, programie
zapewnienia jakosci i projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowac prowadzenie robét zgodnie z terminami przewidzianymi w
harmonogramie robét.

Sprzet bedacy wiasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy oraz byé zgodny z wymaganiami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi
jego uzytkowania.

Tam gdzie jest to wymagane przepisami, wykonawca dostarczy zarzgdzajgcemu realizacjg umowy kopie
dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania.

Jezeli projekt wykonawczy lub szczegotowe specyfikacje techniczne przewidujg mozliwo$¢ wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywaniu Robotach, wykonawca przedstawi wybrany sprzet do akceptacji przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy. Nie moze byé pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. Transport

4.1 Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentac;ji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.
4.2 Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
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Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé dopuszczone
przez wiasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég
na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie robot

Podstawowym aktem prawnym okre$lajgcym standardy techniczne jakim powinny odpowiadac¢ zrealizowane
roboty budowlane jest Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie
warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie ( Dz. U. Nr 75, poz. 690 z
pbdzn. zm. ). Przystgpienie do realizacji prac budowlanych mozliwe bedzie po zapewnieniu bezpieczehstwa
uczestnikom procesu budowlanego. Podstawowe zasady, ktérych nalezy przestrzegac okreslone zostaty w
Rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 06 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych ( Dz. U. z 2003 r. Nr 47, poz. 410 ). Wykonawca jest
odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i
wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robét, wymaganiami ST oraz poleceniami
Zamawiajgcego.

Podstawowym aktem prawnym okreslajgcym standardy techniczne jakim powinny odpowiadaé zrealizowane
roboty budowlane jest Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie
warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie ( Dz. U. Nr 75, poz. 690 z
pbdzn. zm. ). Przystapienie do realizacji prac budowlanych mozliwe bedzie po zapewnieniu bezpieczehstwa
uczestnikom procesu budowlanego. Podstawowe zasady, ktérych nalezy przestrzegac okreslone zostaty w
Rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 06 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych ( Dz. U. z 2003 r. Nr 47, poz. 410 ). Wykonawca jest
odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i
wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robét, wymaganiami ST oraz poleceniami
Zamawiajgcego.

6. Kontrola jakosci robét

Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole roboét i jako$ci materiatéw prowadzong zgodnie z
programem zapewnienia jakosci .Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badania
materiatow oraz jakosci wykonania robot.

Przed zatwierdzeniem programu zapewnienia jakosci zarzgdzajacy realizacjg umowy moze zazgdac od
wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajgcy.
Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscig
zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie
wykonawczym i szczegotowych specyfikacjach technicznych. Minimalne wymagania co do zakresu badan i
ich czestotliwosci sg okreslone w szczegdtowych specyfikacjach technicznych, normach i wytycznych. W
przypadku gdy brak jest wyraznych przepiséw zarzgdzajgcy realizacjg umowy ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy zarzgdzajacemu realizacjg umowy Swiadectwa stwierdzajgce, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Pobieranie prébek

Probki do badan beda z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Zarzadzajacy realizacjg umowy musi mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na jego
Zlecenie wykonawca ma obowigzek przeprowadzac¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktore budzg
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez wykonawce usuniete lub
ulepszone z jego wtasnej woli. Prébki dostarczone przez wykonawce do badan wykonywanych przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany
przez niego. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek.
W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy.

Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w szczegétowych specyfikacjach technicznych, stosowac
mozna wytyczne krajowe albo inne procedury, zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan, wykonawca powiadomi zarzadzajgcego realizacjg umowy o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki, do akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
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Zarzgdzajacy realizacjg umowy bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu
ich inspekcji. Bedzie on przekazywat wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg na tyle powazne, ze mogg wptyna¢ ujemnie na wyniki badan,
zarzadzajacy realizacjg umowy natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych materiatow i dopusci je
dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jakosé tych materiatow.

Wykonawca bedzie przekazywac zarzgdzajgcemu realizacjg umowy kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jako$ci. Kopie wynikow
badan beda mu przekazywane na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych,
réwniez przez niego zaaprobowanych.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badah materiatow ponosi wykonawca.

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, zarzgdzajgcy realizacjg umowy jest uprawniony do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatdéw u zrédet ich wytwarzania, a ze strony wykonawcy i
producenta materiatow zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc.

Zarzadzajacy realizacjg umowy, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez
wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ wykonanych robét i uzytych materiatow z wymaganiami
szczegbtowych specyfikacji technicznych, na podstawie dostarczonych przez wykonawce wynikéw badan.
Zarzadzajacy realizacjg umowy moze pobierac prébki i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty wykonawcy sg niewiarygodne, to poleci on
wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo
oprze sie wylgcznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robét z projektem
wykonawczym i szczeg6towymi specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek zostang poniesione przez wykonawce.

Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

- posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych

przepiséw i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzgdzeniem MSWIA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),

- posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polska Norma lub aprobata techniczna, w
przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg
okreslong w pkt. 1 i ktore spetniajg wymogi SST.

- znajdujg sie w wykazie wyrobow, o ktérym mowa w rozporzadzeniu MSWIA z 1998 r. (Dz. U. 98/99).

W przypadku materiatoéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona
do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

Dokumenty budowy

[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce
w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego.

Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy.
Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu roboét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

[2] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdow, orzeczenia o jakosci
materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny byé
udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.

Obmiar robét ma za zadanie okres$la¢ faktyczny zakres wykonanych roboét wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uznaé za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegdtowych specyfikacjach technicznych, a ich ilos¢
podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robét wchodzgcym w sktad umowy.
Obmiaru robot dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajgcego realizacjg umowy o
zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedza¢ obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki obmiaru
sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego. Jakikolwiek btad
lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze robét lub gdzie indziej w szczegotowych
specyfikacjach technicznych nie zwalnia wykonawcy od obowigzku wykonania wszystkich robot. Btedne
dane zostang poprawione wg pisemnej instrukcji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
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Dtugosci i odlegtosci pomiedzy okreslonymi punktami skrajnymi bedg mierzone poziomo (w rzucie) wzdtuz
linii osiowej. Jezeli szczegodtowe specyfikacje techniczne wtasciwe dla danych robdt nie wymagajg tego
inaczej, to objetosci bedg wyliczane w m3, jako dtugo$¢ pomnozona przez Sredni przekroj. llosci, ktdére majg
by¢ mierzone wagowo, bedg wyrazone w tonach lub kilogramach.

7.2 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét i dostarczone
przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzgdzajacego realizacjg umowy. Jezeli urzgdzenia te
lub sprzet wymagajg badan atestujacych, to wykonawca musi posiada¢ wazne $wiadectwa legalizaciji.
Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.3 Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu
dokonywania miesiecznych ptatnoéci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie lub
uzgodnionym przez wykonawce i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Obmiary beda takze przeprowadzone przed czesciowym i kocowym odbiorem robdt, a takze w przypadku
wystgpienia dtuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar robét zanikajgcych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich wykonywaniu,
lecz przed zakryciem.

Przy wynagrodzeniu ryczattowym nie bedzie dokonywany obmiar robét.

8. Odbior robot
Rodzaje odbioréw roboét
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym odbiorom:
- odbiorowi robét zanikajagcych i ulegajgcych zakryciu,
- odbiorowi czesciowemu,
— odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),
- odbiorowi pogwarancyjnemu.
Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbidr robét zanikajgeych i ulegajgcych zakryciu musi by¢é dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje Inspektor
nadzoru.
Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbidr bedzie i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru.
Odbior przeprowadza sie niezwtocznie, nie poézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do
dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.
Odbior czesciowy
Odbior tego dokonuje Inspektor nadzoru dla zakresu rob6t okreslonego w dokumentach umownych, wg
zasad jak przy odbiorze ostatecznym.
Odbior ostateczny (koricowy)
Zasady odbioru ostatecznego — odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét
w odniesieniu do zakresu, ilosci oraz jakosci.
Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego stwierdza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy. Odbiér nastepuje w terminie ustalonym w dokumentach umownych, liczagc od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw odbiorowych.
Odbioru ostatecznego dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
nadzoru i Wykonawcy. W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz rozbiorow czesciowych,
zwlaszcza w zakresie robot uzupetniajgcych i poprawkowych.
Dokumenty do odbioru ostatecznego — podstawowym dokumentem jest protokoét odbioru ostatecznego robét,
sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest
zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:
— Dokumentacje powykonawczg
— Dokumenty uzupetniajgce i zamienne
— Recepty i ustalenia technologiczne.
— Dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (w oryginale)
— Wyniki pomiaréw kontrolnych
— Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatoéw, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z ST
— Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszgcych (np.: przetozenie linii
energetycznej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wiascicielom
urzadzen
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— geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robét i sieci uzbrojenia teren wraz z kopig mapy
zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej dokumentacji powykonawczej.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zastawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin tych robot wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.
Odbiér pogwarancyjny po uplywie okresu rekojmi i gwarancji
Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét
zwigzanych z usunieciem wad, ktdre ujawnig sie w okresie gwarancyjnym i rekojmi.
Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji - pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,Odbiér ostateczny robét(koncowy)
robot".

9. Podstawa ptatnosci
9.1 Ustalenia ogélne
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjetg przez Zamawiajacego w dokumentach umownych. Dla robét
wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosé (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez
Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w
dokumentacji projektowe;.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe rob6t bedg obejmowac:

— robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

—wartos¢ zuzytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i

transportu na teren budowy,

— wartos¢é pracy sprzetu wraz z narzutami,

— koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytgczeniem podatku VAT.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy i normatywy

Wszystkie roboty nalezy wykonywac zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce normami i normatywami.

W wyjatkowych przypadkach mozna dopusci¢ stosowanie innych norm i przepiséw lecz muszg one byé w

tym miejscu wyraznie okreslone

10.2 Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany znaé wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wiadze

panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakiejkolwiek sposdb zwigzane z

prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w trakcie

realizacji robét.

Najwazniejsze z nich to:

1. Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z podzniejszymi
zmianami

2. Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym z dnia 27 marca 2003 r. (Dz.U. Nr 80/2003)
wraz z pézniejszymi zmianami

3. Ustawa o dostepie do informacji o $rodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziatywania na
$rodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157)

4. Ustawa Prawo geodezyjne i kartograficzne z dnia 17.05.1989 r. (Dz.U. Nr 30/1989 poz. 163) wraz z
pbézniejszymi zmianami

5. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994 r. w sprawie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materiatow oraz nowych metod wykonywania
robo6t budowlanych (Dz.U. Nr 10/1995, poz. 48)

6. rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okreslenia metod i podstaw
sporzadzania kosztorysu inwestorskiego obliczania planowanych kosztéw prac projektowych oraz
planowanych kosztéw robot budowlanych okreslonych w programie funkcjonalno — uzytkowym(Dz.U. z

2004 r. Nr 130, poz. 1389)

7. rozporzgdzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie okreslenia szczegétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego (Dz.U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072).
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Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Bedzie w petni odpowiedzialny za
spetnianie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub
metod. Bedzie informowat zarzadzajgcego realizacjg umowy o swoich dziataniach w tym zakresie,
przedstawiajgc kopie atestow i innych wymaganych swiadectw.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Roboty rozbiorkowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét rozbiérkowych zwigzanych z realizacjg zadania okreslonego w SST ,Wymagania ogoine”
pkt.1.1.

1.2. Zakres stosowania SST.

Niniejsza SST bedzie stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie rozbiorek zwigzanych z realizacjg zadania okreslonego w SST ,Wymagania ogélne” pkt.1.1..

1.4. OkreS$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wy-
tycznych oraz okresleniami podanymi w SST Czes¢ 1: ,Wymagania ogoélne”:

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w SST Czesc¢ 2 ,Wymagania ogoélne”.
Dla robot rozbiérkowych materiaty nie wystepuja.

Uwagi szczego6towe

Materialy uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inwestor.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ 3 ,Wymagania ogdine”.

Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet ( fomu, kilofy, mioty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do
metalu i drewna, wciggarki reczne lub elektryczne, rusztowania) pod warunkiem ze nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych roboét, zaréwno w miejscu tych robét, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomochiczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST Czes¢ 4 ,\Wymagania ogolne”.

Transport materiatdw z rozbiérki srodkami transportu.

Gruz z rozbiorki nalezy na biezaco usuwaé z placu budowy za pomoca rynien, rekawodw itp. z odwozem
dowolnymi $rodkami transportu (samochéd wywrotka lub skrzyniowy). Przewozony tadunek nalezy
zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem. Nie nalezy gruzu z rozbiérki uzywa¢ do ponownego
zuzycia np.w podiozach posadzek.

5. Wykonanie robot
Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w SST Czes¢ 5 ,Wymagania ogolne”.
Roboty rozbiérkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz.
401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
Warunki przystapienia do roboét
Przed przystgpieniem do robot nalezy przeprowadzié doktadne sprawdzenie konstrukcji i stanu
technicznego poszczegolnych elementdw, ustali€ organizacje robdt (m. innymi uzgodnienia z
uzytkownikiem), zagospodarowac plac rozbidrki.
Wykonywanie robét rozbiérkowych
— rozbidérka winna by¢ prowadzona tak, aby stopniowo odcigza¢ elementy nosne ( usuniecie
elementu nie moze spowodowaé uszkodzenia bagdZz naruszenia statecznosci elementéw
przylegtych).
— rozbioérke nalezy rozpocza¢é od demontazu instalacji, stolarki badZz innych elementéw
wykonczeniowych
— elementy wykonczenia, wyposazenia itp. nalezy znosi¢ np.. recznie lub za pomocag rynien,
rekawow na miejsce sktadowania na biezaco poza obreb obiektu w miejscu wskazanym przez
Inspektora nadzoru
— rozbidrki nalezy prowadzi¢ recznie lub przy uzyciu drobnego sprzetu mechanicznego. Materiat z
rozbiorki odwiez¢ na miejsce docelowego sktadowania (wysypisko) .
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6. Kontrola jakosci robét
Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w SST Czesc¢ 6 ,Wymagania ogdine”.
Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punkcie 5 niniejszej SST..

7. Obmiar robét
Ogoblne wymagania dotyczgce obmiaru podano w SST Czes¢ 7 ,Wymagania ogoine”.
Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robét — ,Slepym” kosztorysie.

8. Odbior robot
Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST Czes¢ 8 ,Wymagania ogoine”.
Wszystkie roboty objete niniejszg SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogoélne”.
Za wykonane roboty Zamawiajgcy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.

10. Przepisy zwigzane

— Szczegodtowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych — Rozp. Min. Bud.. i
Przemystu Mat. Bud. z dnia 28 marca 1972r. — Dz.U. Nr 13, poz 93 z pdzniejszymi zmianami

— PN -93/N -01256/03 Znaki bezpieczenstwa. Ochrona i higiena pracy

— Rozporzadzenie MGPIB z dn. 15.12.1994r w sprawie warunkéow i trybu postepowania przy
robotach rozbiérkowych nie uzytkowanych, zniszczonych Ilub nie wykonczonych obiektéw
budowlanych

— Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dn. 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robo6t budowlanych — (Dz.U. 2003r. nr47 poz.401)

— Praca zbiorowa: Poradnik majstra budowlanego. Arkady, Warszawa 2003, 2004

— Praca zbiorowa: Vademecum budowlane. Arkady , Warszawa 2001
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Roboty w zakresie przygotowania terenu pod
budowe i roboty ziemne

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot ziemnych zwigzanych z wykonaniem robot ziemnych zwigzanych z realizacjg zadania
okreslonego w SST ,Wymagania ogélne” pkt.1.1.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t ziemnych w czasie budowy
obiektow kubaturowych i obejmuja:

— roboty ziemne w obrebie budynku.

— wykonanie wykopdw pod fundamenty obiektu budowlanego

— odwadnianie wykopow,

— zasypywanie wykopow.
1.4. OkreS$lenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
i wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST ,Wymagania ogélne”.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnoéci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnosé z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami
Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST Czesé G ,Wymagania ogéine”.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét musza byé zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
dokumentacji projektowe;.

Do wykonania rob6t moga byé stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

— Ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 2016, z
pdzniejszymi zmianami),

— Ustawie z dnia 10 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

— Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 1360, z
pbézniejszymi zmianami).

— Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez
w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania szczegotowe

Przy wykonaniu robét ziemnych, zwigzanych z wykonaniem wykopow, materialy wystepujg jako

zabezpieczenie skarp wykopow i elementy odwodnienia.

Do umocnienia $cian wykopow nalezy stosowac nastepujgce materiaty:

— grodzice stalowe zgodne =z dokumentacja projektowg i odpowiadajgce wymaganiom norm:
PN-EN 12063:2001, PN-EN 10248-1:1999, PN-EN 10248-2:1999, PN-EN 10249-1:2000, PN-EN
10249-2:2000,

— pale szalunkowe zgodne z dokumentacjg projektowa,

— inne elementy umacniajgce sciany wykopéw — za zgodg Inzyniera,

— elementy usztywniajgce i rozpierajgce z ksztattownikéw stalowych zgodne z dokumentacjg projektows i
odpowiadajgce wymaganiom podanym w SST dotyczgcej konstrukcji stalowych.

Do odwodnienia wykopdw nalezy stosowac nastepujgce materiaty:

— rury drenarskie @ 100+150 mm z tworzywa sztucznego,

— prefabrykowane elementy studni,

— geowidkniny odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

— kruszywo gruboziarniste odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-11111:1996.

Do zabezpieczenia skarp wykopdéw nieobudowanych nalezy stosowac nastepujgce materiaty:

— geowiokniny odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

— czarne folie budowlane o grubosci min. 0,2 mm.

3. Sprzet
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Roboty ziemne moga byé wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST Czes¢ 3 ,Wymagania ogdine”.

4. Transport

Materiaty z wykopdw mogg byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu, dopuszczonymi do
wykonywania zamierzonych robot. Urobek nalezy umieéci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej i
zabezpieczyé przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drog
publicznych i dojazdow do terenu budowy Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny koszt.
Wykonawca robét bedacy posiadaczem odpadéw (wytwédrca) zobowigzany jest posiadaé stosowne
pozwolenia na prowadzenie gospodarki odpadami, w tym na ich transport (ustawa z dnia 27.04.2001r. o
odpadach — Dz. U. Nr 62 poz. 628 z pdzniejszymi zmianami).

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST Czesé 4 ,\Wymagania ogoélne”.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w SST Czes¢ 5 ,\Wymagania ogolne”.

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-B-06050:1999, PN-S-02205:1998 i BN-88/8932-02.

5.2. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdw nalezy sprawdzi¢ zgodnos$é rzednych terenu z danymi
podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonaé kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie
realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan
geologicznych.

W przypadku wystgpienia odmiennych warunkéw gruntowych od uwidocznionych w projekcie budowlanym
Wykonawca powinien powiadomié o tym fakcie Inzyniera i Projektanta oraz wstrzymaé prowadzenie robdt,
jezeli dalsze ich prowadzenie moze wptyngé na bezpieczenstwo konstrukcji lub robédt. Zgode na wznowienie
robot wydaje Inzynier na wniosek Wykonawcy po przedtozeniu przez Wykonawce:

- opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robot oraz wprowadzenia ewentualnych
zmian konstrukcyjnych,

- skutkéw finansowych wynikajgcych z wykonania dalszych robét w sposéb i w zakresie odmiennym
od pierwotnego.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z budowa, przebudowg, modernizacjg, remontem lub rozbiérka
obiektu inzynieryjnego powinno by¢ wykonane przygotowanie terenu pod budowe.

Sposéb wykonania dojazd do obiektu powinien zawiera¢ projekt organizacji robét opracowany przez
Wykonawce i zaakceptowany przez Inzyniera.

Roboty ziemne zwigzane z wykonywaniem wykopdw nalezy poprzedzi¢ wykonaniem przekopow kontrolnych
w celu zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych robét. Urzgdzenia usytuowane w
najblizszym sgsiedztwie wykopow nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Spos6b zabezpieczenia
powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa, a jezeli dokumentacja projektowa nie zawiera takiej
informacji to sposob zabezpieczenia powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania wykopow nalezy wykonywac¢ pomiary geodezyjne zwigzane z:
- wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkéw kierunkowych,

- ustawieniem taw wysokosciowych i reperéw pomocniczych,

- wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopdw,

- niwelacja kontrolng robét ziemnych i dna wykopu,

- pomiarem nachylenia skarp wykopu.

5.4. Zasady wykonywania wykopéw

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ ochrone srodowiska na
obszarze prowadzenia prac, a w szczegblnosci ochrone gleby, zieleni, naturalnego uksztattowania terenu i
stosunkéw wodnych (ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska — Dz. U. Nr 62 poz. 627 z
pdzniejszymi zmianami). Wykopy powinny by¢é wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu
ponizej projektowanego poziomu posadowienia. Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad
projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem
fundamentu.

Sciany wykopow nalezy tak ksztattowa¢ lub obudowaé, aby nie nastgpito obsuniecie sie gruntu.

Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposéb zgodny ze zwyczajowg
praktykg inzynierskg w catym okresie trwania robot ziemnych. Przyjety sposéb odwodnienia wykopu nie
mozne powodowac powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych, np. takich jak:
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- wytworzenie gtebokich lejow depresyjnych w gruntach zagrozonych sufozja,

- ,fozpompowanie” warstwy wodonosnej,

- zmiana kierunkéw przeptywu wod gruntowych,

- zwiekszenie wspotczynnika filtracji gruntow.

Wykonywanie wykopéw powinno postepowaé w kierunku podnoszenia sie niwelety, aby umozliwi¢ odptyw
wod z wykopu. Wode z wykopu nalezy odprowadzaé poza teren robot. Nalezy przeciwdziataé powstawaniu
zastoisk wody w wykopie oraz rozmywaniu skarp wykopu.

W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu, a zwiaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia wg dokumentacji projektowej, nalezy porozumie¢ sie z Inzynierem celem
podjecia odpowiednich decyziji.

5.5. Wykopy nieobudowane

Wykopy nieobudowane mozna wykonywac do gtebokosci 4,00 m od poziomu terenu otaczajgcego wykop.
Jezeli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej, dopuszcza sie stosowanie nastepujgcych
bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,

- w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,

- w gruntach niespoistych (piaski, zwiry, pospétki) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny byé stosowane nastepujace zabezpieczenia:
- w pasie terenu przylegajgcym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-krotnej gtebokosci
wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypdéw i materiatéw, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce odptyw
wod opadowych,

- naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe, powinno by¢ usuwane
z zachowaniem bezpiecznych nachylen,

- stan skarp nalezy okresowo sprawdzac w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikéw.

- skarpy nasypu nalezy chroni¢ przez utozenie na nich geowtékniny lub czarnej folii budowlanej.

5.6. Wykopy obudowane

Konstrukcja umocnienia $Scian wykopu powinna by¢ taka, aby zabezpieczyé $ciany wykopu przed
obsuwaniem sie.

5.7. Wykopy w ostonie Scianek szczelnych

Scianki szczelne nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowg i postanowieniami normy PN-EN
12063:2001.

W czasie wbijania elementéw $cianki szczelnej nalezy prowadzi¢ dziennik wbijania, w ktérym nalezy
zawrzet:

- 0g06Ing charakterystyke urzgdzenia wbijajgcego Scianki szczelne,

- szkic usytuowania elementow $cianki szczelnej,

- dane odnosnie zagtebienia elementéw i ewentualnych trudnosci wyniktych podczas wbijania.
Konstrukcja Scianek szczelnych powinna by¢ taka, aby zabezpieczy¢ wykop przed naptywem wody z
zewnatrz, a sciany wykopu przed obsuwaniem sie.

W przypadku wykorzystania scianek szczelnych jako elementdéw przysziej konstrukcji muszg one spetniac
wymagania zatozone w dokumentac;ji projektowe;.

5.8. Odwodnienie wykopow

Wykonawca robét powinien wykonac¢ urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod gruntowych i
opadowych poza obszar wykopu. W tym celu, w zaleznosci od warunkéw gruntowych, moze zastosowac
systemy igtofiltrow lub drenaz opaskowy ze studniami zbiorczymi, z ktérych woda bedzie odpompowywana
poza wykop. Niedopuszczalne jest pompowanie wody bezposrednio z wykopu. Odprowadzenie wédd do
istniejacych zbiornikow naturalnych i urzgdzen odwadniajgcych musi by¢ poprzedzone uzgodnieniami z
odpowiednimi instytucjami.

W przypadku prowadzenia robot ziemnych przy przebudowie, modernizacji, remoncie lub rozbiorce
przepustow przed przystgpieniem do robét na wlocie i wylocie przepustu nalezy wykonac¢ grodzie ziemne. W
przypadku duzych ciekéw wodnych grodzie nalezy wzmocnic¢ przez wbicie w poprzek rowu $cianki szczelnej.
Wode na drugg strone torowiska nalezy przepompowywaé za pomocg pomp i wezy lub ujgé w rurociag
poprowadzony w $wietle istniejgcego obiektu.

5.9. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynosza:

+15cm — dla wymiaréw wykopow w planie,
+ 2cm — dla ostatecznej rzednej dna wykopu,
+10% — dla nachylenia skarp wykopow.

6. Kontrola jakosci robét

Wymagania dla robot ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopdéw podano w punkcie 5. Sprawdzenie
jakosciowe i odbiér robot ziemnych powinny byé wykonane zgodnie z normami wyszczegélnionymi w pkt. 10.
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
sprawdzenie zgodnosci wykonania robét z dokumentacja,
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kontrole prawidtowosci wytyczenie robdt w terenie,

sprawdzenie przygotowania terenu,

kontrole rodzaju i stanu gruntu w podtozu,

sprawdzenie wymiaréw wykopow,

sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopow.

Ocena poszczegdlnych etapow robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w SST Czes¢ 6 ,Wymagania ogoéine”.

7. Obmiar robét
Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w SST Czes¢ 7 ,Wymagania ogoine”.
Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robét — ,Slepym” kosztorysie.

8. Odbior robodt

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST Czeé¢ 8 ,Wymagania ogoine”.

Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopdw uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji podanych w dokumentacji projektowej lub w punktach 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogéine”.

Za wykonane roboty Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.

Cena jednostkowa obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— Wwyznaczenie zarysu wykopu,

— wykonanie umocnienia $cian wykopu przez wbicie lub wwibrowanie $cianek szczelnych wraz
z wykonaniem elementéw usztywniajgcych i rozpierajgcych oraz ich obcieciem lub wyciggnieciem,

— wykonanie umocnienia $cian wykopu palami szalunkowymi lub innymi elementami do umocnienia $cian
wykopow wraz z elementami usztywniajgcymi i rozpierajgcymi oraz ich wyciggnieciem,

— odspojenie gruntu ze ztozeniem na odkfad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem na miejsce
odwozenia mas ziemnych,

— odwodnienie wykopu,

— utrzymanie wykopu,

— przeprowadzenie niezbednych pomiardw i badan wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,

— wykonanie, a nastepnie rozebranie drég dojazdowych,

— oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot.

10. Przepisy zwigzane

— PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okres$lenia, symbole, podziat i opis gruntéw.

— PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

— PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

— PN-B-06050:1999  Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogoine.

— PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

— BN-88/8932-02 Podtoze i podtoze kolejowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

— PN-EN 12063:2001 Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych. Scianki szczelne.

— PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Techniczne warunki
dostawy.

— PN-EN 12048-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattu i
wymiarow.

— PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Techniczne warunki
dostawy.

— PN-EN 10249-2:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Tolerancje ksztaftu i
wymiaréw.

— PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobow
stosowanych w systemach drenarskich.

— PN-B-11111:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Roboty betonowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i

odbioru robdét zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych zwigzanych z realizacjg

zadania okreslonego w SST ,Wymagania ogélne” pkt.1.1.

1.2. Zakres stosowania SST.

Niniejsza SST bedzie stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza SST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce na celu :

— przygotowania mieszanki betonowej,

— wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,

— wykonanie i odbior zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro w budynkach
oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego,

— uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,

— pielegnacja betonu.

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne betonowe i zelbetowe ujete w dokumentacji projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wy-

tycznych oraz okresleniami podanymi w SST Czes¢ 1: ,Wymagania ogélne”:

Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia

wiotkimi pretami stalowymi w iloSci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspdtpracujgcymi z

betonem w iloci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Beton zwykty — beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dem3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o

frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce zewnetrznego.

Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody.

Zaprawa — mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzgcych

przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

w/c — wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.

Rusztowania montazowe — pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia obcigzen od konstrukgji

montowanej z gotowych elementoéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze — pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu.

Deskowania — pomocnicze budowle stuzace do formownia elementéw betonowych wykonywanych na

miejscu.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnoéci na terenie

budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami

Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét musza byé zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
dokumentac;ji projektowe;.

Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016; z
pdzniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnoéci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww.
ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i Zzelbetowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-ENV 206-1:2002 .

2.2. Wymagania szczegbtowe
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2.2.1. Sktadniki mieszanki betonowe;j
2.2.1.1. Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow wg norm PN-EN
197-1:2002 i PN 197-2:2002 o nastepujgcych klasach wytrzymatosciowych:
klasa 32,5 — do betonu klasy B 25,
klasa 42,5 — do betonu klasy B 30 i wyzszej,
klasa 52,5 — do betonu klasy B 30 i wyzsze;j.
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002, PN-S-10040:1999 oraz
warunkoéw technicznych D2.
c) Oznakowanie opakowania
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis
zawierajgcy nastepujgce dane:
oznaczenie,
nazwa wytworni i miejscowosci,
masa worka z cementem,

data wysytki,
termin trwatosci cementu.
d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.
e) Akceptowanie poszczegblnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002, a wyniki
ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002.

Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami badan cementowni, mozna
ograniczy¢ i wykonac tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli
obejmujacej:

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,

- oznaczenie zmiany objeto$ci wg PN-EN 196-3:1996,

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylenn cementu nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych sie w wodzie).

W przypadku, gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty
do betonu.

9) Warunki magazynowania i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:

dla cementu pakowanego (workowanego):

- sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z bokéw przed
opadami),

- magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach),

dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli
objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu
cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

1) 10 dni — w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,
2) po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwérce — w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna byé przechowywana w sposob
umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

2.2.1.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia
pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdine rodzaje i frakcje kruszywa musza byé
na placu budowy skfadane oddzielnie na umocnionym i czystym podfozu w taki sposéb, aby nie ulegaty
zanieczyszczeniu i nie mieszaty sie.

Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewniaty wykonanie wszystkich potrzebnych badan i testéw i
nie zaktocaty rytmu budowy.

2.2.1.2.1. Kruszywo grube

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spetniajgcego wymagania normy: PN-86/B-06712, PN-79/B-
06711 oraz PN-S-10040:1999.

strona 20



Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego petnych
badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikow badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkalicznej w
terminach przewidzianych przez Inzyniera.

Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykona¢ kontrolne badania niepetne obejmujace:

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

- oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),

- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,

- oznaczenie zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712
uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie
odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.

Nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) dla
korygowania recepty roboczej betonu.

2.2.1.2.2. Kruszywo drobne.

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajgcego wymagania norm: PN-79/B-06711, PN-86/B-
06712 i PN-S-10040:1999.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:

- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,

- oznaczenie zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- oznaczenie sktadu ziarnowego — wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

- oznaczenie zawartosci grudek gliny — wg PN-88/B-06714/48.

Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy B35 i wyzsze wykonywac¢ nalezy z kruszywa o
uziarnieniu ustalonym doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowe;.

Do betonow klasy B30 i B25 nalezy stosowaé kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczacym sie w granicach
podanych w normie PN-S-10040:1999.

Zobowigzuje sie dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku, wynikow badan petnych wg PN-86/B-
06712 oraz okresowo wynikow badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkaiczne;.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca sie stosowanie
wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy pobiera¢ jg ze
zbiornika posredniego.

W przypadku poboru wody z innego zrédta nalezy przeprowadzi¢ biezgcg kontrole zgodnie z wyzej
wymieniong norma.

2.2.1.4. Domieszki do betonéw

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN 934-
6:2002.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych
przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkow ubocznych, takich jak: zmniejszenie
wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw
domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uptynniajgcym, napowietrzajgcym,
przy$pieszajgcym wigzanie lub opdzniajgcym wigzanie.

Domieszki do betonéw mostowych muszg posiadaé Aprobate Techniczng wydang przez IBDiIM do ich
stosowania w budownictwie obiektéw mostowych (inzynieryjnych). Domieszki posiadajgce tylko Aprobate
ITB moga byé stosowane jedynie za zgoda Inzyniera.

2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowac¢ mieszanke betonowag wykonywang
samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonywang w Wytworni (tzw. ,beton towarowy”).

Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
dokumentacji projektowe;.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-06250 lub PN-
ENV 206-1.

Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywac¢ na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej
przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inzyniera. Wykonawca musi posiada¢ wiasne
laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

2.2.3. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-10042 oraz
warunkoéw technicznych D2, a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-
2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H-93215.

Odbidr stali zbrojeniowej na budowie
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Odbior stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu hutniczego dotgczonego przez
wytwérce stali. Tres¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.
Cechowanie wigzek i kregdw powinno byé zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach, z podziatem
wg wymiarow i gatunkéw. Nalezy dazy¢, by stal byta magazynowana w miejscu nie narazonym na
nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego, o srednicy
nie mniejszej niz 1,0 mm.

Przy srednicach pretéw wiekszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowy o srednicy 1,5 mm.

2.2.4. Materiaty spawalnicze

Do spawania nalezy uzywac¢ elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktorej wykonane jest zbrojenie oraz
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-91/M-69430.

2.2.5. Podkfadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podkfadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz z tworzyw
sztucznych.

Podktadki dystansowe muszg byé mocowane do pretéw. Nie dopuszcza sie stosowania podkfadek
dystansowych z drewna, cegty lub pretéw stalowych.

2.2.6. Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowaé materiaty zgodne z wymaganiami normy PN-S-10040:1999, a
ponadto:

- drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-96000,
PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,

- sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz PN-
EN 636-3:2001,

- gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,

- deskowania uniwersalne powinny byé w dobrym stanie technicznym,

- do smarowania elementéw deskowan stykajgcych sie z betonem nalezy stosowac Srodki
antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowan.

Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych,
ani na skutek zetkniecia sie z mieszankg betonowa.

2.2.7. Rusztowania

Do wykonania rusztowan nalezy stosowaé¢ materiaty zgodnie z SST dotyczgca wykonania rusztowan.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST Czes¢ 3 ,Wymagania ogoine”.

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg by¢ wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowac m.in.:

1) do przygotowania mieszanki betonowej:

— betoniarkami o wymuszonym dziataniu,

— dozownikami wagowymi o odpowiedniej dokfadnosci z aktualnym swiadectwem legalizacji,

— odpowiednio przeszkolong obstuga.

2) do wykonania deskowan:

— sprzetem ciesielskim,

— samochodem skrzyniowym,

— zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementéw deskowan.

3) do przygotowania zbrojenia:

— gietarkami,

— nozycami,

— prostowarkami i innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojarni.

4) do ukfadania mieszanki betonowej:

— pojemnikami do betonu,

— pompami do betonu,

— wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej srednicy,

— wibratorami przyczepnymi,

— tatami wibracyjnymi,

— zacieraczkami do betonu.

5) do obrébki i pielegnacji betonu:

— szlifierkami do betonu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP.
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4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czesé 4 ,Wymagania ogoélne”.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

4.1. Transport skfadnikow mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, przeznaczonymi do
wykonywania zamierzonych robét. Kruszywo przewozone na samochodach ciezarowych nalezy umiesci¢
réwnomiernie na cafej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wtasny koszt.

4.2. Transport, podawanie i ukfadanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llo§¢ samochoddéw nalezy
dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w
mieszance nie moze nastgpi¢: segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy od wartosci podanych w
normie PN-S-10040:1999.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wtasny koszt.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robo6t podano w SST Czes¢ 5 ,\Wymagania ogolne”.

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/B 06250 Iub
PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji ,Projekt organizacji robét” uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych,
uwzgledniajgc planowany termin rozebrania deskowania i rusztowan, jak réwniez plan przeprowadzania
badan.

5.2. Zakres wykonania robot

Roboty zwigzane z wykonaniem elementdw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowang przez
Wykonawce i zaakceptowang przez Inzyniera ,Dokumentacjg technologiczng”.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do Dziennika
Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowania elementéw licowych powinny byé wykonywane z elementow deskowan uniwersalnych
umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane
w normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materialy stosowane na
deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia
sie z masg betonowa.

Elementy ulegajgce zakryciu mozna deskowac przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykonaé z
desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie mniejszej niz 18 mm i szerokosci nie
wiekszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na piéro i wpust. W
przypadku stosowania desek bez wpustu i pidra nalezy szczeliny miedzy deskami uszczelni¢ taSmami z
blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy
zwréci¢ szczegodlng uwage na uszczelnienie stykow $cian z dnem deskowania.

Szczeg6lng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrécié na elementy tworzace fakture $cian
licowych i zapewniajgce niezmiennosc¢ przekroju poprzecznego elementow konstrukcii.

Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4 cm na
stykach dwodch prostokatnych do siebie Scian, szczegdélnie w stykach wklestych. Mozna takie fazowania
wykonywac réwniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzic,
w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia. Zmiane rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢
Inzynier.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po zmontowaniu
deskowania powierzchnie styku z betonem pokrywaé trzeba $rodkami o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te
nie moga powodowac plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usungé z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia
(wiory, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiarow nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac zgodnie
z odpowiednimi normami.

5.2.2. Rusztowania

Rusztowania nalezy wykonywac zgodnie z SST dotyczgcg wykonania rusztowan.

5.2.3. Przygotowanie zbrojenia
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Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalac¢ np.
lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczenh.

Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we witasciwosciach
technicznych stali ani pézniejszej korozji.

Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzic¢
wymiary przekroju poprzecznego pretdéw. Stal tylko zabtocong mozna zmywaé strumieniem wody. Prety
oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody
nalezy zmy¢ wodg stodka.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretéw nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku
wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowac.

Prety ucina sie z doktadnoscia do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg dokumentacji projektowej, z rbwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

Giecie pretéw nalezy wykonac zgodnie z dokumentacjg projektowg i normg PN-91/S-10042.

Nalezy zwrocié uwage przy odbiorze hakéw i odgieé na ich strone zewnetrzng. Niedopuszczalne sg tam
pekniecia powstate podczas wyginania.

5.2.4. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy ukfadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwieszaé i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzeh
wytwoérczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz
zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego.
Montaz zbrojenia fundamentéw wykonac na podbetonie.

Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podkiadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobéw
zapewnienia otuliny, a szczegélnie podktadek z pretéw stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysokosci $cian
licowych wykonuje sie konieczne otulenie za pomocg podktadek plastykowych pierscieniowych.

Rodzaj podkfadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na
przecieciach pretéw powinny by¢ potgczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwdjny krzyz
wyzarzonym drutem wigzatkowym:

- przy $rednicy pretow do 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

- przy Srednicy pretow powyzej 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego dokfadne otoczenie przez jednorodny beton. Po ufozeniu
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie.

Rozstaw zbrojenia, $rednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowag i normg PN-91/S-
10442.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokosé w trakcie
betonowania jest nie dopuszczalne.

taczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretéw mogg by¢
dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretéw nalezy wigzaé¢ miekkim
drutem lub spawa¢ w ilosci min 30% skrzyzowan. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie
mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej

5.2.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z
projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wkitadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢
otuliny.

5.2.5.2. Zageszczenie betonu:

Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny by¢é wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999.

5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji projektowej
lub w dokumentac;ji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, aw
prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna ona byc¢ prostopadta do kierunku naprezen
gtownych.
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Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do po-
taczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie
powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2
godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

5.2.5.4. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczeéniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.2.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednoczesnie nalezy zapewni¢ mieszanke
betonowg o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratg
ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac¢ sposéb postepowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni Swiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez
okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymato$ci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjac
dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
5.2.7. Pielegnacja betonu

Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny byé wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla
prefabrykatow.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagania ogolne

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.
Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli”, obejmujgcego miedzy innymi podziat
obiektu na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie zakresu, celu kontroli,
czestotliwosci badan, sposobu i ilos¢€ pobierania prébek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzgdzenia ,Planu kontroli”, ktéry podlega zatwierdzeniu przez
Inzyniera.

Ocena poszczegodlnych etapow roboét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogolne wymagania
dotyczagce kontroli jakosci rob6t podano w SST Czesé 6: ,Wymagania ogolne”.

6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Deskowanie

Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi byé dokonana przez Inzyniera i potwier-
dzona wpisem do Dziennika Budowy.

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080
oraz niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na:

strona 25



- sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
- sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
- sprawdzeniu statecznosci deskowania,
- sprawdzeniu szczelnosci deskowania,
- sprawdzeniu czystosci deskowania,
- sprawdzeniu powierzchni deskowania,
- sprawdzeniu pokrycia deskowania $rodkiem antyadhezyjnym,
- sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,
- sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu betonowania.
Wymaganla i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.
6.2.2. Rusztowania
Rusztowania nalezy kontrolowaé¢ zgodnie z SST dotyczgcg wykonania rusztowan.
6.2.3. Zbrojenie
Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi byé dokonana przez Inzyniera i potwierdzona
wpisem do Dziennika Budowy.
Zbrojenie powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10042, a takze niniejszej SST.
Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podajg powyzej przytoczone normy.
6.2.4. Sktadniki mieszanki betonowej
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci stosowanych materiatow.
Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny
niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi.
Nalezy opracowaé ,Plan kontroli” jakosci betonu uwzgledniajgcy badanie sktadnikdéw mieszanki betonowej,
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania
przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz ewentualne inne konieczne
do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych materiatéw, a wymagane przez Inzyniera.
W celu wykonania badan sktadnikéw mieszanki betonowej nalezy pobieraé prébki. llosé pobranych préobek
powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli” jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
6.2.5. Mieszanka betonowa
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.
Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny
niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi.
Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie
kontroli” powinny byé uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i
niniejszg SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw
technologicznych, a wymagane przez Inzyniera.
W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ prébki. llos¢ pobranych probek powinna by¢
okreslona w ,Planie kontroli” jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Mieszanka betonowa powinna mie¢ wiasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz
niniejszej SST.
6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowej
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny byé zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg
SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.
6.2.7. Pielegnacja betonu
Warunki pielegnacji betonu powinny byé zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.
6.2.8. Beton
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.
Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny
niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi.
Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie
kontroli” powinny byé uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i
niniejszg SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw
technologicznych, a wymagane przez Inzyniera.
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W celu wykonania badan betonu nalezy pobieraé prébki. llos€ pobranych probek powinna by¢ okreslona w
,Planie kontroli” jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Beton powinien mie¢ wiasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.
6.2.9. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu
Wykonczenie powierzchni betonu powinno byé zgodne z dokumentacjg projektowa, postanowieniami normy
PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.
Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.
6.2.10. Kontrola sprzetu
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:
- kontroli miejsca przechowywania czynnikow produkdji,
- sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,
— sprawdzeniu betoniarki,
- sprawdzeniu samochodéw do przewozu mieszanki betonowej,
- sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,
- sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej,
sprawdzeniu urzadzen do pielegnaciji i obrobki betonu.
Wszystkle roboty ujete w niniejszej SST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdinych etapéw robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robét
Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w SST Czes¢ 7 ,Wymagania ogoine”.
Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robét — ,Slepym” kosztorysie.

8. Odbior robot

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST Czeé¢ 8 ,Wymagania ogoine”.

Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, niniejsza
SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki
pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogdéine”.

Za wykonane roboty Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.

Cena jednostkowa obejmuje:

— dostarczenie i skladowanie niezbednych czynnikéw produkciji,

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— wykonanie ,Projektu technologii betonowania”,

— wykonanie ,Planu kontroli” materiatow i robét,

— wykonanie ,Projektu deskowania i rusztowania”,

— oczyszczenie podtoza,

— wykonanie deskowania z rusztowaniem,

— pokrycie deskowan $rodkiem antyadhezyjnym,

— oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,

— przyciecie, wygiecie i taczenie zbrojenia,

— montaz zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacjg i zapewnieniem odpowiednich otulin,

— oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowej,

— przygotowanie mieszanki betonowej,

— utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem zakotwien i
marek, zageszczeniem i wyrébwnaniem powierzchni,

— pielegnacje betonu,

— rozbidrke deskowania i rusztowan,

— usuniecie niedoskonatosci powierzchni,

— oczyszczenie terenu robo6t z odpadow i usuniecie ich poza teren robot,

— wykonanie i dokumentacje niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych Specyfikacjg lub
zleconych przez Inzyniera.

Cena zwiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwigzane

— PN-88/B-06250 Beton zwykty.

— PN-ENV 206-1:2002 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc.

— PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.
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PN-EN 197-2:2002 Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodno$ci.

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statoci objetosci.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaicznej.
PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skfadu ziarnowego.

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 1: Oznaczenie skiadu
ziarnowego. Metoda przesiewu.

PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn.

PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Cze$¢ 4. Oznaczenie ksztattu ziarn.
PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.
PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen w postaci gliny.
PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych.
PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspétczynnika nasigkliwosci
kapilarne;j.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodno$¢, znakowanie i etykietowanie.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodno$ci.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.

PN-ISO 6935-2:1995 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety = zebrowane. Dodatkowe
wymagania stosowane w Kraju.

PN-89/H-84023.06  Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.

PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogodine
wymagania i badania.

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.
Wspolne wymagania i badania.

PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno $redniowymiarowe. Wspolne wymagania i badania.
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

PN-72/D-90002 Tarcica liciasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1: Klasyfikacja.

PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1: Terminologia.

PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Czes¢ 3: wymagania dla sklejki uzytkowanej w
warunkach zewnetrznych.

PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogoélne wymagania i badania.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne, Zmiany PN-H-84023-06/A1:
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Zbrojenie betonu

1. Wstep

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce zbrojenia betonu w konstrukcjach
zelbetowych — prefabrykowanych i wykonywanych na mokro zwigzanych z realizacjg zadania okreslonego w
SST ,Wymagania ogolne” pkt.1.1.

1.2. Zakres stosowania Szczegétowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Szczegdtowg Specyfikacjg Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie zbrojenia betonu w obiektach inzynierskich.

1.4. OkreS$lenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogdélne wymagania

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w SST Czes¢ 1
,YWymagania ogolne”.

2. Materiaty
Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow podano w SST Czes¢ 2 ,Wymagania ogdlne”.
2.1. Stal zbrojeniowa

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/06.

Klasa Wytrzymatosc Znak gatunku Postac handlowa Srednica
stali charakterystyczna (MPa) stali (mm)
walcowka 6-12
Al 355 18 G2 zebrowanie prety 10 - 32
20 G2Y jednoskosne walcowka 6-12
prety 10-28
walcowka 6-12
34 GS
Al 410 zebrowanie prety 10 -32
dwusko$
BSt500S | ooone prety 6-28
walcowka 6-28
AJIIN  |490 2062VY zebrowanie prety 10-28
Bstsops | dwuskosne prety 6-28

Whtasnosci mechaniczne i technologiczne stali
Whtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w PN-81/H-84023. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponize;.

Srednica Granica Wytrzymatosé Wydtuzenie Zginanie a
Gatunek stali preta plastyczna na rozcigganie trzpienia Srednica
mm MPa MPa % d — prébki
18G2-b6—
32355
34G5-b 6-32 410 Min. 590 16 d = 3a(90°)

W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywac peknie¢, naderwan i

rozwarstwien.

Wady powierzchniowe
Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem.
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Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, witrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

- jezeli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm,
zas 0,7 mm dla pretéw o wiekszych Srednicach.

Odbior stali na budowie

Odbior stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu hutniczego dotgczonego przez
wytworce stali. Atest ten powinien zawierac:

- nazwe wytworcy,

- oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,

- masa partii,

- numer wytopu lub numer partii,

- rodzaj obrobki cieplne;.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przewieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej
wigzki czy kregu.

Na przywieszkach metalowych muszg znajdowac sie nastepujgce informacje:

- znak wytwércy,

- $rednica minimalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii,

- znak obroébki cieplnej.

Kazda wigzka i krag pretéw powinny mie¢ oznakowanie farbg olejna.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- sprawdzenia zgodnosci przywieszek z zamdwieniem

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,

- sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215,

- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,

- proba rozciggania wg PN-91/H-04310,

- proba zginania na zimno wg PN-90/H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Jakosé pretow nalezy ocenic
pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.

Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

- na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczéw,

- farb lub innych zanieczyszczen,

- odchyiki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5
mm na 1 m diugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowe;j

Stal zbrojeniowa powinna byé magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem
wg wymiarow i gatunku. Nalezy dazy¢, by stal byta magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne
zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej na
otwartym powietrzu, moze by¢ powtoka wykonana z mleczka cementowego.

2.2. Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego, o srednicy
nie mniejszej niz 1,0 mm.

Przy srednicach pretéw zbrojeniowych wiekszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowy o Srednicy 1,5 mm.
2.3. Materiaty spawalnicze

Nalezy stosowacé elektrody odpowiednie do gatunku stali tgczonych pretow zbrojeniowych.

2.4. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy z tworzyw
sztucznych.

Podkfadki dystansowe muszg, by¢ mocowane do pretow.

Nie dopuszcza sie stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegty lub pretéw stalowych.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST Czes¢ 3 ,Wymagania ogdine”.

Roboty moga byé wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez
inzyniera.

Prace zbrojarskie wykonywaé specjalistycznymi urzgdzeniami gietarskimi, prostowarkami, nozycami i innymi
stanowigcymi wyposazenie zbrojarni.

Sprzet powinien by¢ sprawny technicznie.
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4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czes¢ 4 ,\Wymagania ogolne”.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu, zeby unikng¢ trwatych
odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Stal zbrojeniowg podczas transportu nalezy
utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwoscig
przesuwania sie. Podczas transportu przestrzega¢ wymagan PN-88/H-01105.

5. Wykonanie robot

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w SST Czes¢ 5 ,\Wymagania ogolne”.

5.1. Ogolne warunki wykonania robét

Wykonawca przedstawi inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Zakres wykonywania robét

5.2.1. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-91/S-10042.

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy,
kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opala¢ np.
lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczenh.

Czyszczenie pretow powinno byé dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wiasciwosciach
technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.

Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzic¢
wymiary przekroju poprzecznego pretdéw. Stal tylko zabtocong mozna zmywaé strumieniem wody. Prety
oblodzone odmraza sie strumieniem wody cieptej. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody
nalezy zmyc¢ wodg stodka.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretéw nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku
wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowac.

Prety ucina sie z dokfadnoscia do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentacji projektowej, z jednoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-84/B-03264. taczenie pretow nalezy wykonywac¢ zgodnie z
postanowieniami normy PN-84/B-03264. Giecie pretéw nalezy wykonaé zgodnie z rysunkami i normg PN-
91/S-10042. Na zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia pretéw o $Srednicy d [1 12 mm. Prety o
Srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem, wydtuzanie pretéw [cm]
powstaje podczas ich odginania o dany kat.

Srednica preta -
W mm Kat odgiecia
46° 90° 135° 180°
6 - 0,5 0,5 1,0
8 - 1,0 1,0 1,0
10 0,5 1,0 1,0 1,5
12 0,5 1,0 1,0 1,5
14 0,5 1,5 1,5 2,0
16 0,5 1,5 1,5 2,5
20 1,0 1,5 2,0 3,0
22 1,0 2,0 3,0 4,0
25 1,5 2,5 3,5 4,5
28 2,0 3,0 4,0 5,0
32 2,5 3,56 5,0 6,0
Minimalne $rednice trzpienia uzywane przy wykonywaniu hakoéw zbrojenia.
Srednica preta zginanego w mm Stal gtadka miekka Rak =400 MPa

D10 do=3d

10<d 20 do=4d

20<d 128 do=6d

Wewnetrzna srednica odciecia pretéw zbrojenia gtéwnego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna byé nie
mniejsza niz 10 d dla stali A-ll i A-lll. W miejscach zagie¢ i zataman elementow konstrukcji, w ktdrych
zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagiecia
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réwng co najmniej 20 d. Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakow i odgie¢ na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.
taczenie pretéw nalezy wykona¢ zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretow mogg byc¢
dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ miekkim
drutem lub spawac w ilosci min. 30% skrzyzowan.

5.2.2. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy ukfadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwieszaé i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzeh
wytwoérczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien byé dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego.

Montaz zbrojenia fundamentéw wykonac na podbetonie.

Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podkfadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobéw
zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podkfadek z pretéw stalowych, jest niedopuszczalne.

Na wysokosci Scian pionowych stosuje sie koniecznie otulenie za pomocg podkiadek plastykowych
pierscieniowych. Na dnie formy powinny by¢ stosowane podktadki dystansowe typu zatwierdzonego przez
inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na
przecieciach pretéw powinny by¢ potgczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwdjny krzyz
wyzarzonym drutem wigzatkowym:

- przy $rednicy pretow do 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

- przy $rednicy pretow powyzej 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego dokfadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia i $rednice powinny by¢ zgodne z PN-91/S-10042.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej:

- 0,07 m — dla zbrojenia gtéwnego i podpdér masywnych,

0,055 m — dla strzemion fundamentow i podpér masywnych,

- 0,05 m —dla pretéw gtéwnych lekkich podpér i pali,

- 0,3 m —dla zbrojenia gtownego dzwigarow,

- 0,025 m — dla strzemion gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokosé w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

taczenie pretow za pomocg spawania

W konstrukcjach zelbetowych dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potgczen pretow:

- czotowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,

- zakfadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,

- czotowe, wzmochione spoinami bocznymi z blachg pétkolistg,

- czotowe, wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- czotowe, wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

- zakfadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem.

]

. Kontrola jakosci

Kontrola zbrojenia, przed przystgpieniem do betonowania, musi byé dokonana przez Inzyniera i potwier-
dzona wpisem do Dziennika Budowy.

Zleceniodawca winien stwierdzi¢ zgodno$¢ utozenia zbrojenia z projektem i z normami w zakresie:

- gatunku stali,

- iloéci stali,

- ich $rednic,

- dtugosci, rozstawu i zakotwien,

- prawidtowego otulenia i pewnosci utrzymania potozenia pretéw w trakcie betonowania,

- sprawdzenia grubosci otuliny (moze by¢ dokonywane przez Inzyniera réwniez po betonowaniu, przy
uzyciu przyrzadéw magnetycznych).

Dopuszczalne tolerancje:

- odchylenia strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdwnego nie powinno przekraczaé 3%,
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- réznica w wymiarach siatki nie wiecej niz £3 mm,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowie siatkach nie powinna przekraczaé
20% wszystkich skrzyzowan,

- dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ £25 mm,

- réznice w rozstawie miedzy pretami gtdbwnymi w belkach nie powinny przekraczaé +0,5 mm,

- réznica w rozstawie strzemion nie powinna przekracza¢ +20 mm.

Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia

Ciecie pretow dlaL<6,00m w = +20 mm
L — dtugos¢ preta wg projektu dlaL>6,00m w =120 mm
Odgiecie (odchylenie w stosunku do dla L<05m dla
potozenia okreslonego w projekcie) dla 0,5m<LI15k dla

dla L>15m dla
Usytuowanie pretow
a) otulenie w=1[5mm
— zmniejszenie w stosunku do
wymagan
b) odchylenie plusowe (h — dla L<05m dla
catkowita grubosc¢ elementu) dla 05m<L<15k dla

dla L>15m dla
c) odstep pomiedzy sasiednimi
réwnolegtymi pretami (a — odlegtos¢ dla dla
projektowana pomiedzy a<0,05m | a<020m a<0,05m a<0,20m

powierzchniami przylegtych pretéw) | w=#5mm |w=x10mm | w=5mm | w=%+10mm
d) odchylenie w relacji do grubosci

lub szerokosci w kazdym punkcie dla dla
zbrojenia (b — catkowita grubo$¢lub | a<0,25m | a<0,50 m a<0,25m a<0,50m
szerokos¢ elementu) w=10mm |w=#15mm | w=+10mm | w=+15mm

7. Obmiar robot
Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w SST Czeé¢ 7 ,Wymagania ogoine”.
Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robét — ,Slepym” kosztorysie.

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty objete SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych wg zasad ujetych w SST Czes¢
8 ,Wymagania ogolne” oraz zasad podanych w niniejszej specyfikacji pkt. 5.

Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz
wpisany do Dziennika Budowy.

Odbioér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnos$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej
i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretobw w poszczegoinych
przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztgcz i dtugosci zakotwien pretdéw oraz mozliwosci
dobrego otulenia pretéw betonem.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogélne”.

Za wykonane roboty Zamawiajgcy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.

Cena obejmuije:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— transport i sktadowanie materiatow,

— oczyszczenie i wyprostowanie pretow,

— wygiecie, przycinanie i fgczenie pretow,

— montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego i spawania wraz z jego stabilizacja oraz
zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewnetrznych betonu,

— czyszczenie terenu robot z odpaddw zbrojenia i usuniecie ich poza teren robét,

— wykonanie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych Specyfikacjg lub zleconych przez inzyniera.

10. Przepisy zwigzane

— PN-89/H-84023/01 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogoine. Gatunki.

— PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia ochronna. Gatunki.

— PN-81/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci
i niskostopowe;j.
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PN-84/H-93000

Stal weglowa niskostopowa. Walcéwka i prety wykonane na gorgco zwyktej jakosci i

niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.

PN-82/H-93215
PN-91/S-10042
PN-91/H-04310
PN-90/H-04408
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105

Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
Proba statyczna rozciggania metali.

Metale. Technologiczna proba zginania.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PB-75/H-93200/00 Walcéwka i prety stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.
PB-75/H-93200/06 Walcéwka i prety stalowe walcowane na gorgco. Walcéwka i prety do wyrobu $rub i
nakretek na gorgco. Wymiary.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Konstrukcje z drewna

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru montazu
konstrukcji drewnianych zwigzanych z realizacjg zadania okreslonego w SST ,Wymagania ogéine” pkt.1.1.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz elementéw drewnianej konstrukcji dachowej oraz drewnianej konstrukcji fasad
zwigzanych z zadaniem inwestycyjnym wymienionym w punkcie 1.1

1.4. OkreS$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogéine”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich

czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST Czesé 1 ,Wymagania ogoine”.

2. Materiaty

Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow podano w SST Czes¢ 2 ,Wymagania ogdlne”.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét musza byé zgodne z wymaganiami niniejszej SST i

dokumentacji projektowe;.

Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

— Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207, poz. 2016; z
pdzniejszymi zmianami),

— Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.

- 881),

— Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnoéci (Dz. U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w

ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.1. Wymagania szczegbtowe

Na konstrukcje nosng, drewniana dachu skfada sie ukfad ptatwi z drewna klejonego o przekroju okreslonym

w dokumentacji projektowej opartych na dzwigarach z drewna klejonego Klasa drewna klejonego okreslona

w dokumentacji projektowej

Drewno i tarcica

Drewno uzyte do konstrukcji i elementéw powinno odpowiada¢ wymaganiom norm zalecanych w niniejszej

SST, a ponadto elementy powinny by¢é wykonywane z tarcicy Swierkowe;.

W technicznie uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie uzycie do konstrukcji i elementéw drewnianych

drewna jodtowego, modrzewiowego lub innych gatunkow.

Drobne elementy konstrukcyjne w postaci wktadek, kotkow, klockéw, ptytek itp. powinny

by¢ z drewna twardego np.: debowego, akacjowego lub innego o podobnych wiasciwosciach.

Drewno lite (tarcica) uzyte do wykonania elementéw z drewna klejonego winno miec¢ klase okreslong w

dokumentac;ji projektowe;.

Whtasciwosci drewna litego i klejonego nalezy oznaczaé wg normy PN-EN 408.

2.2. taczniki

taczniki stalowe systemowe winny by¢é wykonane wg zasad producenta.

Nalezy je wykonac¢ ze stali ocynkowanej.

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukciji

Sktadowanie i przechowywanie drewnianych elementdéw konstrukcyjnych powinno odbywaé sie pod wiatami

zabezpieczajgcymi przed opadami atmosferycznymi.

Sktadowanie elementow konstrukcyjnych powinno odbywac sie w pozycji poziomej, utozone na podkfadach

na wysokosci co najmniej 20 cm od podtoza. Podktady powinny by¢ utozone w ten sposob aby zapobiec

deformacji elementéw. Dopuszczalna wysokos¢ sktadowania powinna wynosié nie wiecej niz 3 elementy.
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3. Sprzet

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ 3 ,Wymagania ogéine”.

Roboty zwigzane z wykonaniem drewnianych konstrukcji klejonych nalezy wykona¢ przy uzyciu
specjalistycznego sprzetu producenta.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST Czes¢ 4 ,Wymagania ogolne”.

Srodki transportu wykorzystywane przez \Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Elementy konstrukcji drewnianej zatadowane na $rodki transportu powinny odpowiadaé

wymogom skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zsunieciu, odksztatceniu,

przewrdceniu itp. Sposéb zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowac

powstania nadmiernych deformacji, naprezen i uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio
zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

Wszelkie uszkodzenia drog publicznych lub innych budowli i urzgdzen powstate w trakcie

transportu Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wiasny koszt.

5. Wykonanie robot

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w ST SST Czes¢ 5 ,\Wymagania ogoéine”. Wykonanie robot powinno
by¢ zgodne z normami.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszelkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z montazem i wykonaniem
elementow drewnianej konstrukcji stropu

5.1. Wykonanie konstrukcji dachowej

Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinny byé zgodne z dokumentacja techniczna.

Dopuszcza sie nastepujace odchyiki w rozstawie wigzaréw petnych lub krokwi:

— 12 cm w osiach rozstawu wigzaréw,

— %1 cm w osiach rozstawu ptatwi.

Elementy sktadowe konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed mechanicznymi uszkodzeniami w czasie
transportu. Po wytadowaniu nalezy dokonac¢ przegladu tych czesci, usung¢ ewentualne uszkodzenia.

Przed podnoszeniem konstrukcji nalezy zabezpieczy¢ je przed wyboczeniem lub zwichrowaniem, a wezly
przed rozluzowaniem pofgczen i przesuwem w ptaszczyznie lub poza ptaszczyzna elementéw
konstrukcyjnych.

Elementy smukfe nalezy przed podniesieniem czasowo usztywni¢ dodatkowymi pretami, rozporami,
uchwytami itp. Miejsca zawieszenia konstrukcji za pomocg uchwytéw linowych powinny by¢ tak dobrane, aby
podczas jego transportu na miejsce utozenia we wszystkich pretach wystepowaty sity o takich samych
znakach, jakie bedg wystepowaty w okresie uzytkowania konstrukcji oraz aby nie zostata naruszona
sztywnosc weztow.

5.2. Zabezpieczenie konstrukcji z drewna

Zabezpieczenie przed wilgocia

Konstrukcje z drewna powinny byé chronione przed dtugotrwatym nawilgoceniem we wszystkich fazach ich
wykonywania.

Wszystkie czesci i elementy konstrukcji z drewna stykajgce sie z elementami i czesciami budynkéw lub
konstrukcji wykonanymi z innych materiatéw chtongcych wilgo¢ powinny byé

zabezpieczone przed bezposrednim wchtanianiem wilgoci z tych materiatow i elementow za

pomocg izolacji przeciwwilgociowe;.

Srodki zabezpieczajgce przed wilgocig oraz sposéb wykonania zabezpieczen przed wilgocig elementow i
konstrukcji powinny by¢ dostosowane do rodzaju konstrukcji, uzytych do nich materiatbw budowlanych oraz
warunkow srodowiskowych w jakich konstrukcja z drewna bedzie eksploatowana i okreslone w dokumentacji
wykonawczej.

Srodki i materiaty do zabezpieczenia konstrukcji lub jej elementéw przed zawilgoceniem powinny
odpowiadaé normom panstwowym, a w przypadku ich braku - powinny by¢ dopuszczane do stosowania
przez Instytut Techniki Budowlane;j.

Zabezpieczenie przed ogniem

Sposéb zabezpieczenia elementow konstrukcji z drewna przed ogniem powinien by¢ okreslony w
dokumentacji wykonawczej.

Srodki i materiaty do zabezpieczen przed ogniem powinny byé¢ dopuszczane do stosowania w budownictwie
normami panstwowymi lub swiadectwami Instytutu Techniki Budowlane;.

Stosowanie srodkéw i materiatdéw do zabezpieczen ogniochronnych konstrukcji drewnianych powinna byé
okreslone w instrukgcji technologicznej uzgodnionej z wtasciwg instytucjg naukowo-badawcza.
Zabezpieczenie przed korozja biologiczna
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Wszystkie elementy z drewna stosowane w budownictwie powinny by¢ zabezpieczone przed

korozjg biologiczna.

Jakos¢é zabezpieczen powinna spetniaé wymagania okreslone w normie panstwowej lub instrukcjach
wydanych przez ITB.

Srodki chemiczne do zabezpieczenia elementéw i konstrukcji z drewna przed korozja biologiczna i owadami
nie powinny powodowaé korozji fgcznikéw metalowych.

Miejsca podlegajgce specjalnym zabezpieczeniom przed korozja biologiczna powinny by¢ okreslone w
dokumentacji wykonawczej.

6. Kontrola jakosci rob6t

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w SST Czes¢ 6 ,Wymagania ogoéine”.

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji drewnianej polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg

projektowg i wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Poszczegdlne etapy wykonania konstrukcji dachowej sg odbierane przez Inspektora Nadzoru

poprzez sporzgdzenie odpowiedniego protokotu. Ocena poszczegélnych etapow robét potwierdzona jest

wpisem do Dziennika Budowy.

6.1. Zakres kontroli i badan:

Materialy

Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji drewnianej podlegajg kontroli zgodnie z

wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Wbudowane materiaty powinny by¢é zgodne z dokumentacja projektowa, a kazda zmiana powinna by¢

zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

Wykonanie i montaz drewnianej konstrukcji

Wykonanie i montaz konstrukcji dachu podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi

W niniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania

— kontrola drewna,

— sprawdzenie elementow drewnianych,

Kontrola w czasie transportu i na budowie

— sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg trwale
mocowane,

— sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji drewnianej z dokumentacja projektowa,

— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

— kontrole jakosci wykonanych zabezpieczen przed ogniem, przed korozjg chemiczna.

Odbioér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie

transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdinych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika

Budowy.

7. Obmiar robot
Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w SST Czeé¢ 7 ,Wymagania ogoine”.
Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robét — ,Slepym” kosztorysie.

8. Odbidr robot

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST Czeé¢ 8 ,Wymagania ogoine”.

Inspektor Nadzoru w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji drewnianej jako catosci.

Poszczegdlne etapy wykonania konstrukcji jako catosci sg odbierane przez Komisje poprzez

sporzagdzenie odpowiedniego protokotu.

Odstepstwa od postanowien projektu powinny by¢ uzasadnione zapisem w dzienniku budowy

i potwierdzone przez nadzér techniczny albo innym rownorzednym dowodem.

Podstawa do oceny technicznej konstrukcji drewnianych jest sprawdzenie jakosci:

— wbudowanych materiatow,

— wykonania elementéw przed ich zmontowaniem,

— gotowej konstrukcji.

Badanie materiatow przewidzianych w projekcie lub niniejszej SST do wykonania konstrukgji

drewnianej powinno by¢ dokonane przy dostawie tych materiatéw. Ocena jakosci materiatow

przy odbiorze konstrukcji powinna by¢ dokonywana posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy i
zaswiadczen z kontroli stwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatbw z wymaganiami dokumentac;ji
technicznej oraz norm, panstwowych.
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Badania elementow przed ich zmontowaniem powinny obejmowac:

— sprawdzenie wykonania potgczen na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w dokumentacji wykonawczej,

— sprawdzenie wymiaréw wzornikdéw (szablondéw) i konturow oraz wymiaréw poszczegdinych elementow
konstrukcji nalezy przeprowadza¢ za pomocg pomiaru tasmg lub inng miarg stalowg z podziatkg
milimetrowa, przez stwierdzenie ich zgodnosci z dokumentacjg wykonawczg i wymaganiami podanymi w
niniejszej SST,

— sprawdzenie wilgotnosci drewna.

W zaleznosci od rodzaju robét i warunkéw wystepujgcych na budowie odbiér konstrukcji z drewna moze byc¢

przeprowadzony czesciowo w trakcie robot (odbior miedzyoperacyjny) oraz po zakohczeniu robét.

Do odbioru koncowego w Wytworni Wykonawca przedkiada:

— dokumenty techniczne,

— Swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej,

— pomiary odchyiek,

— Swiadectwa jakosci materiatow,

— dziennik wykonania konstrukgciji,

— dokumentacje projektowa,

— protokoty odbioru czesciowego,

— protokoty z pomiaru geometrii lub probnego montazu wytwarzanej konstrukcji.

Odbiér konstrukcji po roztadunku winien by¢ wykonany w obecnosci Inspektora Nadzoru

i powinien by¢ przez niego zaakceptowany.

Wytwérca powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji oraz komplet dokumentéw

dotyczgcych wykonanej konstrukcji. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie

protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w Wytworni wraz z oswiadczeniem Wytwérni, ze usterki w czasie

odbiorow miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje drewniane jako cato$¢ uznaje sie za wykonane i zamontowane

zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie

pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej przywotanych normach
lub punktach 2,5 i 6 niniejszej specyfikacji daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogéine”.
Za wykonane roboty Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.
Cena jednostkowa obejmuje:

— wykonanie konstrukgcji jako catosci:

— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robdét,

— scalanie elementéw konstrukg;ji

— montaz prébny konstrukcji,

— o0znaczenie elementow wedtug kolejnosci montazu,

— impregnacja elementow,

— wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST Ilub zleconych przez Inspektora Nadzoru,
— gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiarow i badan.

— zafadunek konstrukcji na $rodki transportu,

— przewiezienia konstrukcji z wytworni na plac budowy,

— roztadunek konstrukcji na placu sktadowym na budowie,

— usuniecie ewentualnych uszkodzen powstatych w trakcie transportu.

— montaz konstrukcji jako catosci na budowie

— montaz ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych,

— montaz wstepny z regulacja geometrii,

— state zespolenie elementdéw konstrukcji,

— wykonanie innych potgczen (na sruby),

— usuniecie ewentualnych usterek,

— impregnacja miejsc obrabianych

— demontaz ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych,

— uporzadkowanie miejsca robét,

— wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez Inspektora Nadzoru,
— gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiardw i badan

10. Przepisy zwigzane
— PN-B-03150/2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

strona 38



PN-EN 408/1998 Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne lite i klejone warstwowo. Oznaczani
niektorych wiasciwosci fizycznych i mechanicznych.

PN-EN 26891/1997 Konstrukcje drewniane. Ztgcza na taczniki mechaniczne. Ogdlne zasady okreslania
wytrzymatosci i odksztatcalnosci.

PN-65/D-01006 Ochrona drewna. Klasyfikacja i terminologia metod konserwacji drewna.

Decyzja Nr 2/ITB-ITD/87 z 1989-08-05. Srodki ochrony drewna.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Roboty murowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania tyczace wykonania i odbioru
murdw zwigzanych z realizacjg zadania okreslonego w SST ,WWymagania ogéine” pkt.1.1.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i stanowi zalgcznik do
umowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie muréw zewnetrznych, wewnetrznych i fundamentowych zwigzanych z realizacjg zadania
okreslonego w SST 00.00.00 pkt.1.1.

1.4. OkreS$lenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogéine”.

1.5. Ogdélne wymagania

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w SST Czes¢ 1
,YWymagania ogolne”.

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w SST Czes¢ 2 ,Wymagania ogdélne”.

2.1. Woda zarobowa do zaprawy PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

— wymiary | =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

— masa 3,3-4,0 kg

— cegfa budowlana petna powinna odpowiadaé aktualnej normie panstwowe;.

— dopuszczalna liczba cegiet potdbwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem
przechodzacym przez catg grubo$c¢ cegty o dtugosci powyzej 6mm nie moze przekraczac dla cegty —
10% cegiet badanych.

— nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

— wytrzymatosé na Sciskanie 10,0 MPa

— gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm?3

— wspotczynnik przewodnoéci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

— odpornosé na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po
badaniu.

— odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne cegty nie
rozpadta sie.

Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

— wymiary jak poz. 2.2.1.

— masa 4,0-4,5 kg.

— dopuszczalna ilos¢ cegiet potdwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych

— nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.

— wytrzymatos¢ na Sciskanie 15 MPa.

— odpornosé na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.

— odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegty
nie rozpadta sie na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie. llos¢ cegiet nie
spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:

2 na 15 sprawdzanych cegiet

3 na 25 sprawdzanych cegiet

5 na 40 sprawdzanych cegiet.
Pustak ceramiczny
Wymagania co do wytrzymatosci, nasigkliwo$ci, odpornosci na dziatanie mrozu jak dla cegiet. Ksztatt i
wymiaru wedtug katalogu producenta.
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—  pustaki powinny odpowiadac¢ aktualnej normie panstwowej.
—  ksztatt i wymiaru wedtug katalogu producenta
— nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%
—  wytrzymatos¢ na sciskanie 10,0 MPa
—  gestos¢ pozorna 1,4 kg/dm3,
— wspolczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK
— odpornos$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen
po badaniu.
Cegta dziurawka klasy 50
— wymiary | =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
— masa 2,15-2,8 kg
— nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.
— wytrzymatos¢ na $ciskanie 5,0 MPa
— Gestos¢ pozorna 1,3 kg/dm?
— wspdtczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK
— odpornosé na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po
badaniu.
2.3. Bloczki z betonowe
Bloczki z betonowe M-2, M-4, M-6 do wykonania muréw fundamentowych.
Do murowania $cian fundamentowych stosowaé nalezy zaprawy cementowe.
2.4. Wyroby silikatowe
Bloczki silikatowe gr. 24 cm
— Wymiary: s=24 cm, h=20 cm, 1=33,3 cm
— Klasa wytrzymatosci — 15 MPa
— lzolacyjnos¢ akustyczna — 56dB
Bloczki silikatowe gr. 12 cm
— Wymiary: s=12 cm, h=20 cm, 1=33,3 cm
Belki prefabrykowane nadprozy
Charakterystyka belek:
— wysoko$¢ 19cm
— szeroko$¢ 9 cm
— grubos¢ 6 cm
a) Wymagania:
Belki winny byé wykonane zgodnie z projektem.
* Tolerancje wymiarowe.
Odchyiki od wymiaréw projektowanych nie powinny przekraczaé: w dtugosci do 6mm; w
wysokosci do 4mm; w grubosci do 3mm.
* Dopuszczalne wady i uszkodzenia.
— skrzywienie belki w poziomie —do Smm
— skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza sie
— szczerby i uszkodzenia krawedzi — gtebokos¢: do 5mm
— dtugosc¢: do 30mm
—ilos¢: 3 szt/mb.
Klasa odpornosci ogniowej ,B”.
b) Skfadowanie
Belki nalezy sktadowaé na réwnym podtozu, na podktadkach grubosci co najmniej 80mm
utozonych poziomo w odlegtosci 1/5 dtugosci od ich koncdw. Nastepne warstwy uktadaé na
podktadkach umieszczonych nad podktadkami dolnymi. Liczba warstw nie wieksza od 5.
2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objeto$ciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6
1 : 1 : 7
1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : : 6
1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 : 4.5
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cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4.5
Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ 3 ,Wymagania ogdine”.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST Czes¢ 4 ,Wymagania ogolne”.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5.Wykonanie robot

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w SST Czesé 5 ,\Wymagania ogolne”.

Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i

sznura, z zachowaniem zgodno$&ci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy

murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtéwnych.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia muréw wykonanych

niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

Cegly ukfadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg sucha, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewaé

lub moczyé w wodzie.

Wheki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczes$nie ze wznoszeniem muréw.

Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny

by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikdw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub

papa). Przy wznawianiu robét po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw, tacznie ze

zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

Spoiny w murach:

— 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a
minimalna 10 mm,

— 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna
przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa.

W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na

gtebokosci 5-10 mm.

Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potowkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby

cegiet.

— Jezeli na budowie jest kilka gatunkoéw cegty (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy przestrzega¢ zasady,
ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.

— Pofaczenie murow stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci réznigcej sie
wiecej niz o 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.

Mury z cegty dziurawki

Mury z cegty dziurawki nalezy wykonywa¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z cegly petnej.

W naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy stosowac

normalng cegte petna.
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W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegty dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny byc¢

wykonane z cegty petnej.

Mury z pustakéw ceramicznych

— Pustak ceramiczny nalezy stosowac przede wszystkim do zewnetrznych Scian nosnych, samono$nych i
ostonowych.

— Mozna go réwniez stosowa¢ do murowania $cian wewnetrznych.

— Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczng w granicach zagtebienia
stozka pomiarowego 6-8 cm.

— Pustaki w murze nalezy uktadac¢ tak, aby znajdujgce sie w nich szczeliny miaty kierunek pionowy.

— Przed utozeniem w murze zaleca sie nawilza¢ przez polewanie wodg. Wigzanie w murze zgodne z
zasadami wigzania cegly petne;j.

— Grubos¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubo$¢ spoin pionowych — 10 mm.

Dopuszczalne odchyitki wymiarowe powinny wynosié: dla spoin poziomych +5 i =2 mm, a dla spoin

pionowych =5 mm.

Montaz belek prefabrykowanych nadprozy zgodnie z wymaganiami jak dla rob6t murowych. Przed

montazem oczysci¢ i wyrownac krawedzie podpory. Minimalna szeroko$é podparcia — 5cm.

6. Kontrola jakosci rob6t
Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w SST Czesc¢ 6 ,Wymagania ogodine”.
6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze materiatéw $ciennych nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
— sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentaciji technicznej,
— préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
wymiardéw i ksztattu,
liczby szczerb i peknieg,
odpornosci na uderzenia,
przetomu ze zwroéceniem szczegblnej uwagi na zawarto$¢ margla.
W przypadku niemoznoéci okre$lenia jakosci przez prébe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).
6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w
sposob podany w obowigzujagcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli

Dopuszczalne odchytki [mm]
Rodzaj odchytek mury spoinowane mury
niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
— na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na cafej wysokoéci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m diugosci 1 2
— na catej dlugosci 15 30
Odchylenia goérnej warstwy od poziomu
—na 1 m diugosci 1 2
— na catej dtugosci 10 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w Swietle o
wymiarach: 16, -3 +6, -3
do 100 cm szerokos¢ +15, —1 +15,-10
wysokosé
ponad 100 cm +10, -5 +10, -5
szerokosc¢ +15,-10 +15,-10
wysokosé

7. Obmiar robét
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Ogolne zasady przedmiaru robét podano w SST Czes¢ 7 ,Wymagania ogdine”.

Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robét — ,Slepym” kosztorysie.

8. Odbior robodt

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST Czeé¢ 8 ,Wymagania ogoine”.
Odbidr robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robét wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b

)
)
)
)

D® QO

=)

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jako$ci materiatdw i wyrobdw dostarczonych na budowe,
protokéty odbioru poszczegdélnych etapdw robdt zanikajacych,

protokéty odbioru materiatow i wyrobdw,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
Wszystkie roboty. podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogélne”.

Za wykonane roboty Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.
Cena obejmuje:

10.

- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie $cian, narozy, przewodoéw dymowych i wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementdéw powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Tynki

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét tynkarskich. zwigzanych z realizacjg zadania okreslonego w SST ,Wymagania ogélne” pkt.1.1.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonywaniem
tynkow.

1.4. OkreS$lenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w SST Cze$s¢ 1 ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogdélne wymagania

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowag, SST i poleceniami inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w SST Czeé¢ 2 ,Wymagania ogoine”.

2.1. Zaprawy murarskie

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowywanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowywac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu; poszczegolne rodzaje zapraw powinny byé zuzyte w ciggu:

al zaprawa cementowo-wapienna - 8 godzin

b/ zaprawa cementowa - 2 godziny

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania rob6t murowych nalezy stosowac piasek rzeczny lub
kopalniany.

Wymagania techniczne dla piasku powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami panstwowymi.

2.2. Zaprawy budowlane cementowe

Do zapraw cementowych mozna stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych marki
25 35.

Do zapraw cementowych mogg by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem ze temperatura otoczenia
co najmniej w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 50C.

Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowych dodatkow uplastyczniajgcych lub uszczelniajacych i
przyspieszajgcych wigzanie albo twardnienie. stosowanie tych dodatkéw powinno by¢ zgodne z instrukcjami
i wytycznymi, a dodatki powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie.

Skiad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz marki cementu, kierujgc sie orientacyjnymi recepturami podanymi w tabeli 1

Tablica 1. Orientacyjne skitady objetosciowe zapraw o konsystencji 7 cm wg stozka pomiarowego

Marka Orientacyjny skfad objeto$ciowy (cement: piasek) przy marce zaprawy

cementu 1,5 3 5 8 10 12

25 1:6 1:5 1:4 1:3 1:2 11
35 - - 1:5 1:4 1:3 1:1,5

Dla zapraw wyzszych marek sktad objetosciowy zapraw oraz dobdr wtasciwego rodzaju i marki cementu
powinien by¢ ustalony doswiadczalnie przez uprawnione laboratoria badawcze. Marke i konsystencje
zaprawy, w zaleznosci od jej przeznaczenia nalezy przyjmowaé wg tablicy 2.

Tablica 2.Marka i konsystencja zapraw cementowych w zaleznosci od ich przeznaczenia

Konsystencja
Przeznaczenie zaprawy wg stozka Marka zaprawy
pomiarowego (cm)
Do murowania fundamentoéw $cian budynku 6-8 3,58
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Do wykonywania filaréw no$nych oraz muréw, 6-8 8 10. 12
tukow i sklepien narazonych na duze obcigzenia o

Do murowania sklepien Va cegly 6-8 5,8,10, 12
cienkosciennych przy grubosci | % cegly 6-8 3,5,8, 10
Do wykonania podtozy pod posadzki 5-7 5,8, 10
Do wykonywania warstwy wyréwnawczej pod 6-8 15 3
podokienniki, obrébki blacharskie itp. s

Do wykonywania warstwy wyréwnawczej pod 4-6 15
posadzki z duzych ptyt kamiennych '

Do wykonywania pod tynki zewnetrzne 9-11 3,5,8,10
obrzutki Pod tynki wewnetrzne 9-10 3,5,8,10
Do wyk. narzutu dla tynkéw zewn. i wewn. 6-9 3,5
Do wykonywania warstwy wierzchniej tynkow 9-11 35
zwyktych zewnetrznych i wewnetrznych '

Do wykonywania kotew i tgcznikow oraz zalewki 6-11 58 10
w zaleznosci od zastosowani Y

Przy mechanicznym lub recznym mieszaniu nalezy najpierw mieszac sktadniki sypkie (cement, kruszywo),
az do uzyskania jednolitej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i miesza¢ w dalszym ciggu az do uzyskania
jednorodnej masy zaprawy. W przypadku wzrostu temperatury powyzej + 250C okres zuzycia zapraw
cementowych podany w p. 2.4.8 powinien by¢ skrocony do 30 minut. Skurcz liniowy stwardniatej zaprawy
nie powinien by¢ wiekszy niz 0,1%

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych marki 25 i 35 . Do zapraw cementowych mogg by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem ze
temperatura otoczenia co najmniej w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 50C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub wapno gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktére powinno tworzyé
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i bez zanieczyszczen obcych. Gaszenie
wapna powinno by¢ dokonane zgodnie z ustalonymi uprzednio wytycznymi kierownika budowy w nawigzaniu
do wytycznych technologicznych.

Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkow uplastyczniajgcych
odpowiadajacych wymaganiom obowigzujgcych norm i instrukcji. Sktad objetosciowy zaprawy nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna.
Orientacyjne sktady objetosciowe zapraw o konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego mozna przyjaé¢ wg
tablicy 3

Tablica 3. Orientacyjny skfad objeto$ciowy zapraw cementowo-wapiennych

Marka zaprawy Orientacyjny sktad objetosciowy zaprawy
Cement : ciasto wapienne : piasek Cement : wapno hydratyzowane: piasek
0,8 1:2:12 1:2:12
1:1:9 1:1:9
1,5 1:1,5:8 1:1,5:8
1:2:10 1:2:10
1:1:6 1.1:6
3 1:1.7 1:1:7
1:.1,7.5 1:1.7,5
5 1:.0,3:4 1:.0,3:4
1:0,5:4,5 1:.0,5:4,5

Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac w zalezno$ci od przeznaczenia, kierujgc sie wytycznymi
podanymi w tabeli 4

Tablica 4 Marka i konsystencja zapraw cementowo-wapiennych w zalezno$ci od jej przeznaczenia
Konsystencja wg
. X Marka
Przeznaczenie zaprawy stozka
, zaprawy
pomiarowego (cm)
Do murowania fundamentoéw Scian budynkoéw z
pomieszczeniami i wilgotnosci wzglednej nie mniejszej niz | 6-8 3,5
60%
Do wykonywania konstrukcji murowych w pomieszczeniach 6-8 35
podlegajgcych wstrzgsom i muréw ponizej izolacji w '
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gruntach nasyconych wodg

Do wykonania obrzutki pod tynki zewnetrzne 9-11 1,5,3,5
wewnetrzne 9-10 0,8,1,5,3

Do wykonywania narzutu tynkéw zewnetrznych 6-9 1,53,
wewnetrznych 0,8,1,5,3,5

Do wykonania warstwy wierzchniej | zewnetrznego 9-11 1,5,3

(gtadzi) tynku zwykiego wewnetrznego 08,153

Do wykonania zalewki w zaleznosci od zastosowania 9-11 1,5,35

Dozowanie dodatkéw uplastyczniajgcych powinno by¢ zgodne z wymogami normy panstwo-wej lub
instrukcji.

Przy mieszaniu nalezy najpierw mieszaé skiadniki sypkie (piasek, cement, wapno sucho-gaszone) az do
uzyskania jednorodnej mieszaniny a nastepnie doda¢ wode i w dalszym ciggu mieszac az do uzyskania
jednorodnej zaprawy. W przypadku stosowania dodatkéw sypkich nalezy je zmieszac na sucho z cementem
przed zmieszaniem go z pozostatymi sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania do zapraw dodatkow
ciektych (np. ciasta wapiennego) nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do sktadnikéw suchych.
2.4. Zaprawy gotowe

Stosujac zaprawy gotowe nalezy $cisle przestrzegac technologii opracowanej przez producenta. Przede
zastosowaniem wyprawy sprawdzi¢ certyfikaty dopuszczenia produktu do stosowania w budownictwie oraz
termin uzycia produktu.

Dla gtadzi scian basenowych nalezy stosowa¢ modyfikowang tworzywem sztucznym, gotowg do uzycia po
wymieszaniu z wodg, zaprawg wygtadzajgca o szerokim zakresie zastosowania. Te hydraulicznie wigzgce
zaprawy, przygotowana fabrycznie w oparciu o piasek kwarcowy o uziarnieniu 0,5 mm, przeznaczona jest do
naktadania warstw o grubosci od 1,5 do 5 mm. Zaprawy ta wykazujg znakomitg przyczepnos¢ zaréwno do
betonu jak i pozostatych podtozy budowlanych

Produkty te po wymieszaniu z odpowiednig iloscig wody mozna naktada¢ w postaci zaprawy szpachlujgcej,
jak i w postaci rzadkiej zaprawy wygtadzajgcej. Zaprawy odznaczajg sie nastepujacymi szczegblnymi
wiasciwosciami:

- wysoka wytrzymatosé na odrywanie

- dobra zdolno$¢ akumulowania wody

- niskie naprezenia wiasne

- tatwy do przygotowania

- bardzo tatwo daje sie rozprowadzaé

Zastosowane w obiekcie zaprawy powinny odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentac;ji projektowe;j
2.5. Tynki gipsowe

Majg wszechstronne zastosowanie: mozna je wykorzystywac na niemalze wszystkich podtozach:
betonowych, murowanych z réznych rodzajéw cegiet. Nadajg sie z powodzeniem do kuchni i tazienek

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ 3 ,Wymagania ogdine”.

W zaleznoéci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w
poszczegdlnych specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegélnych materiatow.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST Czes¢ 4 ,Wymagania ogoine”.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw powinny odbywaé¢ sie tak aby zachowac¢ ich
dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdlnym materiatom przez producentow.

5. Wykonanie robot

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w SST Czes¢ 5 ,Wymagania ogolne”.

5.1. Zatozenia ogo6lne

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
zerowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowania przebicia i bruzdy osadzone oscieznice okienne i
drzwiowe.

Zaleca sie przystgpienie do wykonania tynkéw po okresie osiadania muréw lub skurczu murow lub skurczu
Scian betonowych tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +50C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 00C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki pod warunkiem zastosowania
odpowiednich srodkéw zabezpieczajg zgodnie z ,\Wytycznymi wykonywania robét budowlano montazowych
w okresie obnizonych temperatur” opracowanymi przez ITB.
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Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. Nalezy ostania¢ je matami, daszkami lub w inny
odpowiedni sposéb
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny byé w
czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu jednego tygodnia, zwilzane woda.
5.2. Przygotowanie podtozy
W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gtebokos¢ 10-15 mm od lica muru.
Jezeli mur jest wykonany na spoine petng, nalezy jg wyskrobac¢ na gtebokosc jak wyzej lub zastosowac
specjalne $rodki zapewniajgce nalezytg przyczepnosc¢ tynku do podtoza.
Bezposrednio przed tynkowanie podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc¢ plamy z rdzy i
substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10-procentowym roztworem
szarego mydfa lub przez wypalanie lampg benzynowag. Nadmiernie suchg powierzchnie nalezy zwilzy¢
woda.
5.3.Wykonywanie tynkéw jednowarstwowych
Do tynkow jednowarstwowych zalicza sie:
a/ surowe rapowane
b/ surowe wyréwnanie kielnig
¢/ surowe Scigganie paca
d/ surowe pedzlowanie
e/ zatarcie na ostro
g/ zacieranie z zaprawy gipsowe;
Grubos¢ i odchytki grubosci tynkéw jednowarstwowych powinny wynosic:

+4

a/ tynk rapowany 12-6 mm
b/ tynk wyréwnany kielnia, sciggany pacg i pedzlowany 10 té mm
¢/ tynk zacierany na ostro i pocieniany 5 3 mm
d/ tynk zacierany z zaprawy gipsowe;j 10 :31 mm

Tynki surowe rapowe nalezy wykonywaé z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej narzucajac je
kielnia rownomiernie na tynkowana powierzchnie. Sgsiednie rzuty z kielni powinny zazebia¢ sie miedzy
soba, dopuszczalne sg niewielkie przeswity podtoza.
Tynki surowe wyréwnywane kielnig nalezy wykonywac ja wyzej wyréwnujgc dodatkowo powierzchnie za
pomoca kielni.
Tynki §ciggane pacg nalezy wykonywac jak wyzej z wyrébwnaniem powierzchni tynku za pomoca pacy z
miekkiego drewna.
Tynki pedzlowanie nalezy wykonac jak wyzej z wyrébwnaniem powierzchni rzadkg zaprawa rozprowadzana
pedzlem.
Tynki zacierane na ostro nalezy wykonywaé z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej naniesione;j
na wilgotne podtoze betonowe z wyréwnaniem powierzchni pacg i zatarciem paca.
5.4. Wykonanie tynkdéw dwuwarstwowych
Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej mogg by¢ stosowane na przecietnie wykonczonych
elewacjach, innych zaprawach w przecietnie wykonczonych wnetrzach budynkow; tynki cementowe nalezy
stosowac w przypadku wymaganej szczelnosci i znacznej odpornosci na czynniki agresywne
Tynk dwuwarstwowy powinien by¢é wykonany z obrzutki i narzutu. rodzaj obrzutki nalezy uzaleznic¢ do
rodzaju podtoza. Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat. Il) lub na gtadko (kat. IIl)
Obrzutke na powierzchniach cementowych, i betonowych nalez wykona¢ z zaprawy cementowej 1:1 o
konsystencji odpowiadajgcej 10-12 cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubosc¢ obrzutki powinna wynosic¢
3-4 cm.
Narzut wierzchni powinien byé nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas wyréwnania nalezy warstwe narzutu dociskaé pacg przesuwana stale w jednym kierunku. Na
narzut powinny byé stosowane nastepujgce zaprawy:
a/ cementowo-wapienne:
do tynkéw nie narazonych na zawilgocenie 1:2:10
do tynkéw zewnetrznych 1:1,5:10,
do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:0,3:4
b/ cementowe:

do tynkéw nie narazonych na zawilgocenie 1:4

do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:3
Zapraw zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7-10 cm, a przy podtozy z nienasigkliwego
kamienia tamanego 4-7 cm, zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut mozna wykonywac bez pasow i listew,
$ciggajgc go paca, a nastepnie zacierajgc packa drewniang. Grubosé narzutu powinna wynosié¢ 8-15 mm.
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5.5. Wykonanie tynkéw trojwarstwowych
Tynki tréjwarstwowe sktadajgce sie z obrzutki , narzut i gtadzi stosowane $ na dobrze wykohczonych
elewacjach i wnekach przy czym na narzut i gtadz tynkow zewnetrznych nalezy stosowac zaprawe
cementowo-wapienng. Narzut tynkow wewnetrznych nalezy wykonywac¢ wedtug paséw lub listew
kierunkowych. W odréznieniu od tynkdéw pospolitych trojwarstwowych tynki o szczegélnie starannym
pionowaniu i poziomowaniu i zacieraniu sg tynkami doborowymi (kat. IV) a jezeli ponadto gtadz jest
zacierana packa obtozong filcem — tynkami doborowymi filcowanymi (kat.. IVf).
Obrzutke we wszystkich przypadkach wykona¢ wg p. 5.4.
Gtadz nalezy nanosic¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa
gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy narzutu. Zaprawa stosowana do wykonania gtadzi
powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgca 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Nalezy stosowaé
zaprawy :
a/ cementowo-wapienne:

w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,

w tynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2,
Gtadz tynkéw zewnetrznych nalezy wykonaé z zaprawy cementowo wapiennej o stosunku 1:1:2
Do wykonania gtadzi tynkow trojwarstwowych pospolitych (kat. 1) nalezy stosowac do zaprawy drobny
piasek przesiany o uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gfadz nalezy zacierac¢ jednolicie gtadka packa.
5.6. Tynki z gipsu tynkarskiego
Do wykonywania tynkoéw gipsowych stosowac jedynie gotowe zestawy tynkarskie
Tynki z gipsu tynkarskiego moga by¢ stosowane w pomieszczeniach w ktérych wilgotnosé wzgledna
powietrza nie przekracza 60%.
W pomieszczeniach, w ktorych wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest okresowo wieksza niz 60% (kuchnia ,
tazienki), warunkiem stosowania tynkow gipsowych jest zapewnienie prawidtowej wentylacji oraz
zabezpieczenie tynkdw narazonych na bezposrednie dziatanie wody przed wsigkaniem jej w tynk, np.
powiokami z tworzyw sztucznych, lamperiami olejnymi i wyktadzinami z ptytek szkliwionych.
Wymagania odnosnie podfoza jak dla tynkow tradycyjnych.
Przygotowanie podtoza
Tynkami mozna tynkowac kazde podtoze budowlane, ktére jednak musi spetnia¢ pewne wymagania, a
mianowicie: powinno byc¢ trwate, suche, wolne od zatluszczen. Moze to by¢: mur, beton, beton komorkowy.
Zawsze trzeba mie¢ na uwadze, ze jako$¢ podtoza ma duzy wptyw na jako$¢ tynku, dlatego tez niezbedng
czynnoscia jest zagruntowanie powierzchni tynkowanej.
Przygotowanie zaprawy tynkarskiej
Suchg zaprawe gipsowa nalezy wsypac do czystej wody. Najlepiej jest jesli bedziemy wsypywac jg reka,
lekko rozsypujac po powierzchni wody. Taki sposdb wsypywania daje juz 50 proc. sukcesu, poniewaz mamy
pewnosc, ze niepozgdane grudki nie bedg utrudniac pracy a przede wszystkim mie¢ wptywu na estetyke
wykonczonej powierzchni. Nastepnie zaprawe mieszamy recznie lub wolnoobrotowym mieszadtem
elektrycznym, do uzyskania plastycznej konsystenc;ji .
Naktadanie zaprawy
Przygotowang zaprawe od razu naktadamy jednowarstwowo z pacy na $ciane . Srednia grubos¢ tynku
powinna wynosi¢ ok. 10 mm. Za kazdym razem nalezy przygotowac tylko tyle zaprawy, ile mozna
wykorzystac¢ bez przerwy w pracy.
Obrébka
Naniesiong warstwe tynku gipsowego wyréwnuje sie tatg. Dostatecznie stwardniaty tynk nalezy delikatnie
zmoczy¢ i przetrzeé pacg z ggbka, a na koniec wygtadzi¢ pacg zwang blichdéwka.
Wykonczenie powierzchni
Po tym zabiegu otrzymujemy idealnie wygtadzong $ciane przygotowang pod dalsze prace wykonczeniowe:
malowanie, tapetowanie. Nie wskazane jest nanoszenie kilku warstw tynku. Tynk, ktéry ma stanowi¢ podtoze
pod glazure nie moze by¢ wygtadzany lecz jego powierzchnia powinna mie¢, po wygtadzeniu fata, szorstkg
strukture.

6. Kontrola jakosci robét

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w SST Czes¢ 6 ,Wymagania ogoéine”.

6.1. Odbiér podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkarskich. Podtoze
powinno by¢ przygotowanie zgodnie z p. 5.2. Jezeli odbiér podioza odbywa sie w dtuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze przed odbiorem oczysci¢ i zmyé woda

6.2. Odbiodr tynkéw wykonywanych recznie i mechanicznie

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwusieczne powinny by¢ zgodne z
dokumentacja techniczng

Dopuszczalne odchytki powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkoéw zwyktych
wewnetrznych podano w tablicy 1.

strona 49



Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii [I-1V nie powinny
by¢ wieksze niz:

al na catej wysokosci kondygnaciji -10 mm

b/ na catej wysokosci budynku -30 mm
Tynki nie przewidziane do malowania powierzchni powinny mie¢ na catej powierzchni barwie o jednakowym
natezeniu, bez smug i plam.
Wypryski i specznienia na powierzchni tynku w skutek obecnosci w zaprawie nie zgaszonych czgstek wapna

(czesto gliny) sa:
al dla tynkdéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne
b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne w liczbie 5 sztuk
na 10 m2 tynku.

Pekniecia na powierzchni tynkow:

al

dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne

b/ dla tynkow surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne wioskowate rysy

skurczowe

Dla wszystkich odmian tynkow sg niedopuszczalne nastepujgce wady:
a/  wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych powierzchni tynkow roztworéw soli przenikajgcych
z podtoza, plesni itp.
b/ trwate Slady zaciekow na powierzchni,

¢/ odstawanie, odparzenia i pecznienia wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza

Minimalna przyczepnosc¢ tynku do podtoza z cegty, pustakéw lub blokéw betonowych powinna wynosié:

a/ dla tynkéw wapiennych - 0,01 Mpa
b/ dla tynkow cementowo-wapiennych,

gipsowo-wapiennych, i cementowo-glinianych - 0,025 Mpa
¢/ dla tynkéw gipsowych - 0,04 Mpa
d/ dla tynkéw cementowych - 0,05 Mpa

Tablica 1. Dopuszczalne odchytki dla tynkow zwyktych wewnetrznych

Odchylenie Odchylenie powierzchni i krawedzi od Odchvlenia
powierzchni tynku kierunku rzecina'yc ch si
Kategoria od ptaszczyzny i p+ Jacy dK e
tynku odchylenie . . ptaszczyzn o ata
krawedzi do linii Pionowego Poziomego przewidzianego w
grostej dokumentac;ji
0
| Nie podlegajg sprawdzeniu
la
Nie wieksze niz 4 mm
na 1m i ogétem nie
Nie wigksze r]|z.4 Nie wieksze niz 3 mm wigce) niz 10 mm na Nie wieksze niz 4
Il mm na dtugosci nadm catej powierzchni mmna1m
taty kontrolnej 2 m miedzy przegrodami
pionowymi (Sciany, belki
itp.)
Nie wieksze niz 2 mm
L . na 1 miogodtem nie | Nie wieksze niz 3 mm
quﬁq\;v\lsll(isczziigl :is wiecejniz4 mw na 1 miogoétem nie
m wiekszei niz 3 na pomieszczeniach H wiecej niz 6 mm na catej | Nie wieksze niz 3
ca?e' d{uj osci lat do 3,5 oraz nie powierzchni miedzy mmna1m
kontJroIng' om y wiecej niz 6 mm w przegrodami pionowymi
4 pomieszczeniach (sciany, belki itp.)
H>3,5m
Nie wieksze niz 1,5 Nie wi .
S . S ie wieksze niz 2 mm
Nie wieksze niz2 | mm na 1m i ogétem na 1m i oadlem nie
v mm i w liczbie nie | nie wiecej niz 3mmw | . " . °9 R L
. L : . wiecej niz 3mm na catej | Nie wieksze niz 2
IVf wiekszej niz 2m na | pomieszczeniach H . hni mied 1
IVw catej dtugoscifaty | do 3,5m, oraz nie powierzehni migdzy ~ —ymmna im
g D przegrodami pionowymi
kontrolnej 2 m wiecej niz 4mm w ($ciany, belki itp.)
pomieszcz. H > 3,5m Y, P-

7. Obmiar robot

Ogolne zasady przedmiaru robét podano w SST Czes¢ 7 ,Wymagania ogoine”.
Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robot — ,Slepym” kosztorysie.
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8.

Odbiér robot

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST Czeé¢ 8 ,Wymagania ogoine”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9.

Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogélne”.
Za wykonane roboty Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.
Cena obejmuje:

roboty przygotowawcze

zagruntowanie powierzchni

zakup i dostawe materiatow

wykonanie tynku w petnym jego zakresie wraz z przygotowaniem powierzchni pod oktadziny i malowanie i
osadzeniem naroznikéw podtynowych

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 SST

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B- 045000 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy doborze.
PN-75/C Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcje producentéw
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Oktadziny ceramiczne $cian

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania rob6t zwigzanych z wykonywaniem
oktadzin ceramicznych $cian. zwigzanych z realizacjg zadania okreslonego w SST ,Wymagania ogoine”
pkt.1.1.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonaniem
oktadzin ceramicznych $cian.

.1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogdéine”.

1.5. Ogdélne wymagania

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowag, SST i poleceniami inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w SST Czeé¢ 2 ,Wymagania ogoine”.

Ptytki ceramiczne standard wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998.

Wymagania:

- kolor i wielko$¢ ptytek wg wskazan Inwestora w rodzaju, typie, wielkosci .

- wytrzymatos¢ na zginanie 50-60 N/mmz2,

- odpornosc¢ szkliwa na pekanie wioskowate >160°C,

- absorpcja wody <0,5%,

- mrozoodpornosg¢,

- klasa Scieralnosci 2-4,

- wysokos¢ uktadania zgodnie z projektem technicznym lecz nie mniej niz 2m dla fazienek, pom sanitarnych,
gospodarczych, na petng wysokos$c¢ dla natryskéw, oraz fartuchy szer.=60cm dla anekséw kuchennych
profile naroznikowe, dylatacyjne i progowe standard.

Ptytki ceramiczne basenowe, i dla natryskéw wg PN-EN 177:1999, PN-EN 178:1998 i przepisow FINA.
Wymagania:

- kolor i wielko$¢ ptytek uzgodniona z Inwestorem i Architektem Projektu

- antyposlizgowosc klasy B dla bosej stopy,

- wytrzymatos$¢ na zginanie 50-60 N/mm2,

- odpornosc¢ szkliwa na pekanie wioskowate >160°C,

- absorpcja wody <0,5%,

- mrozoodpornosg¢,

- klasa Scieralnosci 2-4,

- zaprawa klejowa elastyczna i wodoodporna,

- spoiny epoksydowe,

- profile naroznikowe, dylatacyjne, progowe i przelewowe zgodnie z projektem

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ 3 ,Wymagania ogdine”.

W zaleznoéci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w
poszczegdlnych specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegblnych materiatow.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST Czes¢ 4 ,Wymagania ogolne”.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw powinny odbywaé¢ sie tak aby zachowac¢ ich
dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdlnym materiatom przez producentow.

5. Wykonanie robot
5.1. Wymagania ogdélne
Ogoblne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w SST Czes¢ 5 ,\Wymagania ogolne”.
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5.2. Wykonywanie ceramicznych okfadzin $cian

Za pomocg kleju wysoko elastyczngo o parametrach okreslonych w dokumentacji projektowej mozna
mocowacé cienkie ptytki na doktadnie wyrdwnanym podktadzie, na rownej i gtadkiej powierzchni uprzednio
przygotowanych sScian oraz na nieskorodowanej powierzchni istniejgcego tynku o dostatecznej
wytrzymatosci i nasigkliwosci gruntem szczepnym. Powierzchnie te pod wzgledem ich réwnosci i gtadkosci
powinny co najmniej spetnia¢ wymagania dla tynku dwuwarstwowego kat. lll. Klej nalezy nakfada¢ na
podioze za pomocag zgbkowanej metalowej szpachli warstwg o grubosci ok. 2 mm, wykonanie fragmentu
oktadziny na natozonej kazdorazowo warstwie kleju powinno nastgpi¢ w ciggu 15 minut. Przykfadajgc ptytke
do podtoza, nalezy jg przesungé o 10-15 mm po powierzchni powleczonej klejem do pozycji, jaka ma zajaé
ptytka w uktadanej warstwie; przesuniecie to nie powinno powodowaé zgarniecia kleju na podtozu. Wszelkie
zabrudzenia i resztki kleju nalezy natychmiast usungé szmatka zwilzong w czystej wodzie.

Temperatura powietrza wewnetrznego lub zewnetrznego w czasie uktadania pltytek powinna wynosi¢ co
najmniej +10°C.

6. Kontrola jakosci robét

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w SST Czesc¢ 6 ,Wymagania ogdine”.

6.1 Wymagania i badania dotyczgce ceramicznych oktadzin scian

Odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m.,
odchylenie powierzchni okfadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;.
Badanie materiatow okfadzinowych i klejéw nalezy przeprowadzaé posrednio na podstawie certyfikatéw.
Bezposrednio nalezy sprawdza¢ dobor kolorystyczny ptytek, brak rys lub odpryskow.

Badanie gotowej oktadziny powinno polegac na sprawdzeniu:

nalezytego przylegania do podktadu przez lekkie opukiwanie okfadziny w kilku dowolnie wybranych
miejscach: gluchy dzwiek wskazuje na nieprzyleganie oktadziny do podktadu,

prawidtowosci przebiegu spoin przez naciggniecie cienkiego sznura wzdtuz dowolnie wybranych spoin
poziomych i pionowych i pomiar odchylen z doktadnoscig do 1 mm (sprawdzenie za pomocag poziomnicy i
pionu murarskiego),

prawidtowos$ci uksztattowania powierzchni oktadziny przez przytozenie w prostopadtych
do siebie kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m. w dowolnych miejscach powierzchni oktadziny i pomiar
wielkosci przeswitu za pomocg szczelinomierza z dokfadnoscig do 1 mm,

wizualnym szerokosci stykow i prawidtowosci ich wypetnienia, a w przypadkach budzacych watpliwosci -
przez pomiar z dokfadnoscig do 0,5 mm.

7. Obmiar robét
Ogolne zasady przedmiaru robét podano w SST Czes¢ 7 ,Wymagania ogoine”.
Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robét — ,Slepym” kosztorysie.

8. Odbior robodt

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robdt podano w SST Czeé¢ 8 ,Wymagania ogoine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogdélne”.

Za wykonane roboty Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.
Cena wykonania 1 m2 oktadzin ceramicznych obejmuje:

— roboty przygotowawcze

— zakup i dostawe materiatow

— zagruntowanie powierzchni

— wykonanie izolacji wysoko wodoodpornych

— wykonanie oktadzin ceramicznych $cian wraz z fugowaniem

— testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 SST

10. Przepisy zwigzane

— PN-ISO-9000

— PN-EN 177:1999

— PN-EN 178:1998

- Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
— Instrukcja producentéw
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Podtoza budowlane

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
podiozy piaskowych, zwirowych i betonowych zwigzanych z realizacjg zadania okreslonego w SST
,YWymagania ogélne” pkt.1.1.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonywaniem
podtozy pod warstwy konstrukcyjne posadzek:

- podtoza piaskowe

- podtoza zwirowe

- podioza z keramzytobetonu

- podtoza betonowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogéine”.

1.5. Ogélne wymagania

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST Czesé 1 ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w SST Czesc¢ 2 ,Wymagania ogoélne”.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robo6t bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:
- piasek

- Zwir

- keramzytobeton

- beton klasy okreslonej w dokumentacji projektowej.

Szczegotowe wymagania materiatow opisane sgw SST , Roboty betonowe” z uwagami:

Do betonu na podtoza nie stosuje sie dodatkéw i domieszek.

3. Sprzet
Jak w SST ,, Roboty betonowe” .

4. Transport
Jak w SST ,, Roboty betonowe” .

5. Wykonanie robot

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w SST Czes¢ 5 ,\Wymagania ogolne”.

5.1 Zalecenia ogdlne

Wilgotno$¢ optymalna oraz maksymalna gestosé objetosciowa gruntu powinny by¢ wyznaczane
laboratoryjnie. Zageszczenie warstwy gruntu powinno by¢ wykonane mozliwie szybko bezposrednio przed
przystapieniem do wykonania podfoza, aby nie wystgpito nadmierne jej przesuszenie lub zawilgocenie.
Rozpoczecie wykonania podtoza z betonu moze nastgpi¢ dopiero po odbiorze zageszczenia gruntu i
podsypki piaskowo-zwirowej.

5.2 Zakres robét przygotowawczych

Nalezy wykonac¢ sprawdzenie stopnia zageszczenia gruntu rodzimego zgodnie z projektem konstrukgiji.

W przypadku, gdy stopien zageszczenia podtoza gruntowego jest nizszy niz podano w projekcie nalezy
dokonac¢ zageszczenia na gtebokos¢ co najmniej 50 cm, wedtug zalecen konstruktora.

Podkfady powinny by¢ wykonywane w temperaturze mozliwie zblizonej do temperatury uzytkowania podtogi.
Najbardziej wskazana jest temperatura 15-18 °C, przy czym nie powinna by¢ ona nizsza niz 5 °C, a w
zadnym przypadku — zarbwno w czasie wykonywania, jak i pielegnacji podktadu — nizsza niz 0 oC.

5.3 Zakres robo6t zasadniczych

Podsypka zwirowa i piaskowa

- Na przygotowanym podtozu gruntowym uktadac¢ podsypke zwirowa. W przypadku, gdy grubos¢ podsypki
jest wieksza niz 20 cm, nalezy uktadac¢ warstwami i zageszczac.
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Wilgotno$¢ podsypki podczas zageszczania przez ubijanie powinna by¢ taka, aby umozliwione byto
skuteczne jej zageszczanie bez pojawienia sie wody na jej powierzchni.

Podfoza betonowe

- Podtoza nalezy wykonaé z betonu wedtug wskazan w dokumentacji projektowej, z uwzglednieniem
dylatacji.

- Podktady betonowe nalezy pielegnowac w ciggu nastepnych 10-ciu dni. Najwygodniej jest przykry¢ je folia.

6. Kontrola jakosci robét

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w SST Czesc¢ 6 ,Wymagania ogodine”.

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jako$ci robot, materiatdw i urzgdzen. Wykonawca
zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z PZJ) na terenie i poza
placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

Badania sktadnikéw betonu powinny by¢ wykonane przed przystgpieniem do przygotowania mieszanki
betonowej i prowadzone systematycznie przez caty czas trwania rob6t betonowych.

W przemystowych i przecietnych warunkach wykonania betonu zakres kontroli powinien obejmowac
wszystkie wymagane normami wtasciwosci betonu.

Wykonywanie mieszanki betonowej powinno by¢ kontrolowane na biezgco. Kontroli powinny podlegac
parametry, od ktérych zalezy jakosé betonu.

Konsystencja i urabialno$¢ mieszanki betonowej powinna by¢ sprawdzana z czestotliwoscig nie mniejszg niz
2 razy na kazda zmiane roboczg. Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania wytrzymatosci na Sciskanie
probek pobranych z danej partii betonu. Liczba probek powinna by¢ ustalona w planie kontroli jakosci
betonu, przy czym nie moze by¢ mniejsza niz 1 prébka na 50 m3 betonu, 3 probki na dobe oraz 6 prébek na
partie betonu. Probki pobiera sie losowo.

Jezeli w normie lub dokumentacji technicznej nie jest okreslony termin, po ktérym beton powinien uzyskac
wymagang wytrzymatosc, to nalezy jg sprawdzac po 28 dniach.

6.2 Badania jakosci robdt w czasie budowy

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac¢ zgodnie z wytycznymi wtasciwych WTWOR
oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatdw i systeméw
technologicznych.

7. Obmiar robét
Ogolne zasady przedmiaru robét podano w SST Czes¢ 7 ,Wymagania ogoine”.
Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robét — ,Slepym” kosztorysie.

8. Podstawa odbioru

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST Czeé¢ 8 ,Wymagania ogoine”.

Ogolne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w SST ,Wymagania ogoine".

Odbioru robét nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi i Obmiaru Robdét Budowlano —
Montazowych

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i wartosci.

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inzynierowi do oceny
i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.

Odbior jest potwierdzeniem wykonania rob6t zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz obowigzujgcymi
Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogélne”.
Za wykonane roboty Zamawiajgcy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.

10. Przepisy zwigzane
— PN-65/B — 14504 - Zaprawy budowlane cementowe
— PN-88/B-30000 - Cement portlandzki
— PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
— PN-88/B-06250 - Beton zwykty
— PN-86/B — 06712- Kruszywa mineralne do betonu
— PN-88/B — 32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw. Wymagania i badania.
— WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét - ITB
5
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Podtogi i posadzki

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
posadzek zwigzanych z realizacjg zadania okreslonego w SST ,Wymagania ogélne” pkt.1.1.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonaniem
podtég i posadzek oraz oktadzin schodow.

1.4. OkreS$lenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
normami, wytycznymi i okre$leniami podanymi w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogdélne wymagania

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowag, SST i poleceniami inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow podano w SST Czes¢ 2 ,Wymagania ogdlne”.

- Szlichta cementowa zbrojona siatka stalowa wytrzymatosci na Sciskanie min15MPa

- GRES, terakota , ceramiczne okladziny basenowe na systemowej wodoszczelnej zaprawie klejgcej
elastycznej

- Oktadziny kamienne wedtug dokumentacji projektowej

- Konglomerat kamienny wedtug dokumentacji projektowej

Wykladzina PCV i dywanowa obiektowa wybdr kolorystyczny przez Inwestora i Architekta Projektu na
wylewce systemowe;j

Hydraulicznie wiazaca mikrozaprawa uszczelniajaca, przykrywajgca rysy, przeznaczong do elastycznego
uszczelniania w obszarach wewnetrznych i zewnetrznych takich obiektéw jak: zewnetrzne $ciany piwnic,
fundamenty, zbiorniki, powierzchnie $cian i podtég w pomieszczeniach mokrych i wilgotnych.

Szczegolne wiasciwosci:

- szybka i tatwa obrébka

- wigze bez pojawiania sie rys i naprezeh wiasnych

- dobra przyczepnos¢ do podtoza

- hie przepuszcza wody nawet pod obcigzeniem cisnieniem wody

- przykrywa rysy o szerokosci do 0,75 mm

- odporny na mréz i starzenie sie

- mozna go pokrywac oktadzinami ceramicznymi na kleju DEITERMANN KM Flex

- przyjazny dla srodowiska, gdyz sporzgdzony jest na bazie mineralne;j

- 1-komponentowy, gotowy do uzycia po dodaniu wody

Parametry dla gresow i posadzek ceramicznych, oraz okladzin kamiennych i konglomeratu ktére
musza by¢ spetlnione w pomieszczeniach ogdlnodostepnych, zgodne z obowiazujacymi normami
1ISO 13006:

PN-EN ISO 10545-6 odporno$¢ na wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych <=175mm3

PN-EN ISO 10545-4 wytrzymato$¢ na zginanie >=35N/m2

PN-EN ISO 10545-3 nasigkliwo$¢ wodna <=0,5%

PN-EN ISO 10545-13 odpornos¢ chemiczna - zgodny

PN-EN ISO 10545-14 odpornos¢ na plamienie - zgodny

PN-EN ISO 10545-7 odpornos¢ na $cieranie ptytek szkliwionych -klasa IV

P.E.l - klasyfikacja ptytek szkliwionych ze wzgledu na zastosowanie min.4

twardos¢ wskali Mohsa min. 6

Pomieszczenia, w ktorych istnieje niebezpieczeinstwo poslizgu, maja dodatkowo okreslone
parametry R,V lub klL.A, B,C (wg normy ZH1/571-DIN51130 i GUV26.17 -din 51097)

Pomieszcenia mokre

Posadzki - ptytki ceramiczne o antyposlizgowosci klasy B dla bosej stopy, w formacie 25x12,5 cm; brodziki
natryskowe - system ksztattek brodzikowych o antyposlizgowosci klasy B dla bosej stopy w formacie
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12,5x12,5 cm, brodziki przejsciowe z ptytek ceramicznych o antyposlizgowosci klasy C dla bosej stopy w
formacie 12,5x12,5 cm. Sciany - ptytki ceramiczne o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3% do petnej wysokosci
Scian.

Pomieszczenia potmokre )
Posadzki - ptytki ceramiczne o antyposlizgowosci minimum klasy A dla bosej stopy i R10 dla obutej, Sciany -
ptytki ceramiczne do wysokosci okreslonej w projekcie.

Profile posadzkowe

W miejscu dylatacji pionowych budynku stosowaé listwy dylatacyjne. Po obwiedni pomieszczeh oraz przy
stupach konstrukcyjnych zastosowac profile dylatacyjne. Profil dylatacyjny w osiach konstrukcyjnych. W
pom. mokrych stal nierdzewna.

Profile schodowe stopnicowe aluminiowe.

taczenie gresu i paneli, wyktadzin- profil aluminium.

taczenie réznych podtég- profil aluminium lakierowane.

Wyktadziny PCV i dywanowe

Nalezy stosowaé wykfadziny przeznaczone do obiektéw uzytecznosci publicznej o duzym natezeniu ruchu, o
przydatnosci 43 (zgodnie z EN 685-43). Ponadto wyktadzina musi spetnia¢ nastepujgce wymogi:

— jednorodny materiat

— zabezpieczona fabrycznie warstwg ochronng pozwalajgca na utrzymanie w czystosci

— powinna posiada¢ atest na trudno zapalnos¢ i atest higieniczny

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST Czes¢ 3 ,Wymagania ogdine”.

W zalezno$ci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w
poszczegodlnych specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlnych materiatow.

4. Transport

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czes¢ 4 ,\Wymagania ogolne”.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow powinny odbywac sie tak aby zachowac ich
dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegélnym materiatom przez producentow.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogélne

Konstrukcje podtég na podtozu betonowym:

konstrukcja podtég uktadanych na podtozu betonowym, utozonym na gruncie powinna zapewni¢ ochrone
przed wilgocig gruntowg oraz wymagang izolacyjnosc¢ cieplna.

Konstrukcja podtdég na stropach miedzypietrowych

Konstrukcja podtég na stropach miedzypietrowych powinny uzupetnia¢ wtasciwosci akustyczne przegrody
poziomej budynku zgodnie z wymogami normy dotyczgcej ochrony akustycznej budynku, i paroizolacyjnosci
Zgodnie z projektem budowlanym zastosowano izolacje w postaci ptyt ze styropianowych. i folii PE
gr=0,2mm

Konstrukcje podtég w pomieszczeniach mokrych

w konstrukcjach podtég w pomieszczeniach zawilgoconych i mokrych stosowac¢ materiaty, ktére muszg
zapewnia¢ odpowiednia szczelno$¢ , w szczegdlnosci uzyte materiaty powinny byé odporne na wode, a
posadzka wykonana szczelnie

W pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (mokrych), wymagajacych instalacji odwadniajgcych,
powinny by¢ zainstalowane urzadzenia odptywowe oraz wykonane izolacje wodoszczelne, utozone ze
spadkiem w kierunku kratki sciekowe;.

w obu powyzszych przypadkach jako izolacje przeciwwilgociowg zastosowano 2x folia PE 0,2 mm klejona na
ztgczach) — zgodnie B-04.01.02. oraz izolacje z tzw. Plynnej folii wraz z systemowymi tasmami.

Spadek warstwy izolacyjnej, podktadu oraz posadzki w kierunku kratki sciekowej powinien wynosic

a/ w pomieszczeniach mokrych w budownictwie ogélnym = 1%

b/ w obiektach budownictwa przemystowego = 1,5%

- izolacja wodoszczelna powinna by¢ wywinieta na Sciany na wysoko$¢ co najmniej 10

cm oraz potgczona z urzgdzeniem odptywowym w taki sposéb, aby woda gromadzgca sie na niej sptywata
do kanalizacji

Dylatacje w konstrukcjach podtég

W konstrukcjach podtég powinny by¢ uwzglednione szczeliny: dylatacje, izolacyjne i przeciwskurczowe
Szczeliny dylatacyjne powinny wystepowac¢ w miejscach dylatacji konstrukcji budynku

oraz w miejscach, w ktérych zachodzi potrzeba wyeliminowania szkodliwego wptywu rozszerzalnosci
cieplnej i pecznienia materiatow

Szczeliny izolacyjne powinny by¢ stosowane dla oddzielenia podiogi od innych
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elementow konstrukcji budynku (Scian, stupéw, schodow itp.) lub oddzielenia konstrukcji podtogi od podtoza
albo posadzki od podktadu. Warstwa izolacyjna w konstrukcji podtogi stanowi jednoczesnie szczeling
izolacyjna. Szczeliny izolacyjne powinny wystepowaé w miejscach zmiany grubosci podktadu oraz w
miejscach styku réznych konstrukcji podtég

Szczeliny przeciwskurczowe nalezy wykonywac¢ w podktadach z zaprawy cementowe;j

lub betonu. Powinny one dzieli¢ powierzchnig podtogi na pola o powierzchni nie wiekszej niz 36 m2 , przy
dtugosci boku prostokata nie przekraczajgcej 6 m. Na wolnym powietrzu pole miedzy szczelinami nie
powinno przekracza¢ 5 m2 przy najwiekszej dtugosci boku — 3 m. Szczeliny przeciwskurczowe w podkiadzie
cementowym powinny by¢ wykonane jako naciecia o gtebokosci réwnej 1/3+1/2 gruboéci podktadu

5.2. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych

W celu ochrony konstrukcji podfogi od dotu przed dziataniem wilgoci gruntowej nalezy zastosowac¢ 2x folia
PE 0,2 mm klejona na ztgczach.

W celu zabezpieczenia konstrukcji podtogi przed zawilgoceniem wskutek dyfuzji pary wodnej przez
przegrode stropowa, nalezy od strony pomieszczenia o wiekszej wilgotnosci bezwzglednej zastosowaé
izolacje paroszczelng. Rodzaj materiatu przedstawiono w projekcie budowlanym

Ochrone warstwy termicznej lub przeciwdzwickowej przed zawilgoceniem wodg zarobowg przy
wykonywaniu podkfadu monolitycznego uzyskuje sie stosujgc warstwe ochronng z papy asfaltowej
izolacyjnej sklejonej na zaktad co najmniej 5 cm lepikiem asfaltowym na gorgco albo warstwg z folii
polietylenowej

Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ szczelna, ciggta i dobrze przylegajgca do podioza lub podktadu. Na
powierzchni izolacji nie powinny wystepowac¢ pecherze, fatdy , dziury odpryski oraz inne podobne
uszkodzenia

Powierzchnia podtoza lub podkiadu pod izolacjg przeciwwilgociowg z materiatdw bitumicznych powinna byc¢
réwna i czysta. pod izolacje z tworzyw sztucznych powierzchnia podtoza lub podktadu powinna byé réwniez
gtadka.

Izolacje z materiatéw bitumicznych nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz 50C, natomiast z filii z
tworzyw sztucznych — w temperaturze nie nizszej niz 150C

5.3. Wykonywanie podktadow

Podktad cementowy powinien byé wykonany zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢ wymaganag
wytrzymatos$¢ i grubo$¢ podkiadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta lezgca na warstwie izolacji cieplnej,
przeciwdzwiekowej, przeciwwilgociowej lub jako podktad zwigzany z podtozem

Zastosowano podkfad zbrojony wtéknami polipropylenowymi w ilosci 0,9 kg/m3 i 0,6 kg/m3

Podtoze na ktérym wykonuje sie podktad zwigzany (np. w postaci warstwy wyrownawczej lub odcigzajgcej),
powinno by¢ wolne od kurzy i zanieczyszczen oraz nasycone wodg

W podkfadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

a/ w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku

b/ oddzielajgce fragmenty powierzchni o réznigcych sie wymiarach

Szczeliny przeciwskurczowe winny byé wykonane zgodnie z wymogami podanymi w p. 5.1

Jezeli projekt przewiduje spadek posadzki w kierunku kratki sciekowej, podkifad powinien by¢ wykonany ze
spadkiem.

Jako kruszywo do zapraw cementowych nalezy stosowac¢ piasek do zapraw budowlanych dowolnej klasy,
odmiany 1 lub piasek uszlachetniony.

Do zapraw cementowych i mieszanek betonowych moga by¢ stosowane w razie potrzeby domieszki
uplastyczniajgce, poprawiajgce urabialnos¢ lub modyfikujace witasciwosci techniczne zapraw i betonéw
Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni po
wykonaniu nie powinna byc¢ nizsza niz 50C

Zaprawe cementowag lub mieszanke betonowg nalezy przygotowywac przez mechaniczne mieszanie
sktadnikow  wedtug receptury okre$lonej przez laboratorium zakladowe. Zaprawa powinna miec
konsystencje gesta (5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego), a mieszanka betonowa powinna miec
konsystencje wilgotng lub gestoplastyczna.

llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej; ilos¢ cementu w
podktadach cementowych nie powinien by¢ wieksza niz 400 kg/m3

Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy ukfada¢ niezwtocznie po  przygotowaniu miedzy
listwami kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczania z réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem powierzchni. Przy zacieraniu
powierzchni nie dopuszcza sie nawilzania podktadu lub nakfadania drobnoziarnistej zaprawy.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie rowng, stanowigcg powierzchnie poziomg lub pochylona, zgodnie z
ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg, przyktadang w dowolnym
miejscu, nie powinna wykazywac przeswitdw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkfadu od
ptaszczyzny (poziomej lub pochylonej) nie powinny przekraczaé 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci pomieszczenia.

strona 58



W Swiezym podkfadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe przez naciecie
brzeszczotem packi stalowej na gtebokosci 1/3-1/2 grubosci podktadu. Rozstaw szczelin skurczowych nie
powinien przekracza¢ 6 m, a w korytarzach- 2-2,5-krotnej ich szerokoéci, jezeli w projekcie nie ustalono
inaczej.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.4 Wykonywanie posadzek

Posadzki z gresu (terrakota) — kamieni sztucznych

Posadzki z gresu (terrakoty) nalezy wykonywaé zgodnie z projektem ktéry powinien okresli¢ konstrukcje
podiogi, wytrzymatos¢ podktadu rodzaj i gatunek ptytek, a w odniesieniu do posadzek o witasciwosciach
chemoodpornych — wymagane materiaty dotgczenia i spoinowania ptytek oraz do wykonania izolacji
chemoodpornej, jezeli nie stanowi ona rozwigzania typowego. Projekt powinien tez okresli¢ wielkos¢ spadow
posadzki, rozmieszczenie wpustéw podtogowych oraz szczelin dylatacyjnych.

Posadzki z ptytek kamionkowych nalezy uktadac na podktadach okreslonych w projekcie z tym ,ze:

al posadzki zwykte — na podktadach: cementowych o wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 12 Mpa, a
na zginanie co najmniej 3 Mpa
b/ posadzki chemoodporne — na podktadach cementowych o wytrzymatosci co najmniej 20 Mpa, a na

zginanie co najmniej 4 Mpa lub z betonu co najmniej B-15

¢/ wyrbéwnang powierzchnie niecek zelbetowych nalezy pokry¢ 2 komponentowa, elastyczng, hydraulicznie
wigzgca mikrozaprawg uszczelniajgca na bazie cementow, drobnych piaskéw kwarcowych,
wysokoreaktywnych polimeréw oraz reaktywnych mineratow wypetniajgcych. Jest to izolacja mostkujgca
zarysowania do 1,0 mm, wigzgca bez pojawiania sie rys i naprezehn wiasnych, takze przy obcigzeniach
wiatrem i promieniowaniem UV.

Do wykonania posadzek z ptytek gresu (terrakoty) powinny by¢ stosowane materiaty odpowiadajgce polskim
normom i posiadajgce dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Ptytki uktadac na gotowych specjalnych klejach zgodnie z projektem .

Do wykonywania posadzek z ptytek mozna przystgpi¢ dopiero po zakohczeniu robét budowlanych stanu
surowego i robét tynkarskich oraz robét instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalacji.

W pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki z plytek nalezy utrzymywaé temperature zgodnie z
zaleceniami producenta klejow i spoin.

W pomieszczeniach posadzka powinna byé wykonana z ptytek tego samego rodzaju, barwy typu i gatunku,
jezeli projekt nie przewiduje inaczej.

W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna by¢ wykonana w posadzce szczelina
dylatacyjna. W posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii wododziatu
Spoiny miedzy ptytkami powinny mie¢ szeroko$¢ umozliwiajgca dokfadne wypetnienie tj. praktycznie 2-4
mm. Szeroko$¢ spoin powinna by¢ jednakowa i kontrolowana przy ukfadaniu. Spoiny powinny przebiegac
prostoliniowo. Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 1 mmna 1 mii
3 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia

Do wypetnienia spoin mozna przystapi¢ dopiero po kilku dniach od utozenia ptytek. Przed spoinowaniem
posadzka powinna by¢ zwilzona wodg. Po lekkim stwardnieniu zaprawy spoin, lecz przed jej stwardnieniem
powierzchnia posadzki powinna by¢ doktadnie oczyszczona.

Posadzka powinna by¢ na catej powierzchni scisle potgczona z podkiadem.

Posadzke z plytek gresu (terrakoty) nalezy wykonczy¢ przy scianach lub innych elementach budynku
cokolikiem z ptytek gresu (terrakoty) zwykiych jezeli projekt nie przewiduje uzycia specjalnych ksztattek
cokotowych. Przy posadzkach chemoodpornych wysokosé cokotu nie

powinna by¢ mniejsza niz 25 cm.

Posadzka powinna by¢ czysta. Ewentualne zabrudzenia zaprawg lub kitem nalezy usungé niezwtocznie w
czasie uktadania ptytek. Posadzka uktadana na zaprawie po umyciu powinna byé dodatkowo zmyta 5-proc.
Roztworem kwasu solnego w celu usuniecia nalotu wapiennego.

Powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i stanowi¢ ptaszczyzne poziomg albo o okreslonym pochyleniu
(spadku). Nierdwnosci powierzchni mierzone jako przeswity miedzy dwumetrowg tatg a posadzka nie
powinny wynosi€¢ niz 5 mm na catej dtugosci taty. Dopuszczalne odchylenia posadzki od ptaszczyzny
poziomej lub od ustalonego spadku nie powinno by¢ wieksze niz + 5 mm na cafej dtugosci i szerokosci
posadzki

Wykfadzina rulonowa

Posadzke z wyktadziny rulonowej dywanowej nalezy wykonac zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢
konstrukcje podtogi, rodzaj wyktadziny i sposob wykonczenia przy scianach.

Posadzki z wyktadzin rulonowych mozna stosowac¢ w suchych pomieszczeniach w budynkach mieszkalnych,
a takze w obiektach uzytecznosci publicznej w pomieszczeniach o umiarkowanym ruchu i zapewnionych
dobrych warunkach konserwaciji. Wykfadzin tych nie stosowac¢ w pomieszczeniach:

al/ stanowigcych drogi komunikacji ogolnej, stuzgcych celom ewakuacyjnym

b/ budynkow lub ich czesci przeznaczonych do uzytku ludzi o ograniczonej zdolnosci  poruszania sie

¢/ w ktérych moze przebywaé jednoczesnie wiecej niz 50 os6b
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d/ zaliczonych do kategorii niebezpieczenstwa

Posadzki z wykfadzin rulonowych nalezy uktada¢ na podktadach okreslonych w projekcie z tym,
ze wytrzymatosé podktadu betonowego na Sciskanie musi wynosié co najmniej 12 Mpa,

a na zginanie co najmniej 3 Mpa, beton minimum B25

Podktad pod posadzke musi spetnia¢ warunki przedstawione w p. 5.4

Wilgotno$¢ podkitadu nie moze by¢ wieksza niz 3% z zaprawy cementowej. Wilgotnos¢ podkiadu powinna
by¢ sprawdzona bezposrednio przed rozpoczeciem uktadania wyktadziny, a wynik pomiaru powinien by¢
wpisany do dziennika budowy. Badanie wilgotnosci nalezy do obowigzkéw wykonawcy robét podtogowych.
Do wykonywania posadzki nalezy dobieraé materiaty najbardziej odpowiadajgce celowi zastosowania
posiadajgce wymagane atesty i dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Materiaty powinny by¢ zaopatrzone w etykiete lub nadruk na spodzie wyktadziny, umozliwiajgce ich
identyfikacje co najmniej nazwe materiatu i producenta, symbol barwy i wzoru, ilos¢, date produkcji, a w
przypadku klejéw — sposéb ich uzycia. Powinien by¢ rowniez podany numer normy lub $wiadectw
dopuszczajgcego do stosowania w budownictwie

Do wykonania posadzek nalezy stosowaé wyktadziny odpowiadajgce polskim normom. Wyktadziny te
powinny sie charakteryzowac wskaznikiem ttumienia dzwiekéw ETN=+18dB

Do przyklejenia wyktadzin nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta wykfadziny oraz w
obowigzujgcych instrukcjach technologicznych. Stosowane kleje powinny zapewnia¢ trwate potgczenie
wyktadziny z podktadem i nie powinny oddziatywa¢ szkodliwie na podktad i wyktadzine.

Do wykonczenia posadzek przy $cianach mogg by¢ stosowane listwy podtogowe z drewna, lub cokoty w
postaci paska wyktadziny.

Preparaty do gruntowania powierzchni podkfadéw powinny charakteryzowacé sie krotki czasem wsigkania i
schniecia oraz powinny by¢ niepalne i nieszkodliwe dla zdrowia.

Do wykonywania posadzek z wyktadzin mozna przystgpi¢ dopiero po zakonczeniu robot budowlanych stanu
surowego i robét wykonczeniowych oraz robét instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalacji
Temperatura powietrza w pomieszczeniach w ktdérych wykonuje sie posadzki z wyktadzin nie powinna by¢
nizsza niz 10 oC.

Podktad wykazujgcy usterki powierzchni powinien byé wyréwnany odpowiednig masa.

Przed przystgpieniem do uktadania wyktadziny zagruntowac podtoze w przypadku stwierdzenia slady pytu.
W pomieszczeniach posadzka powinna by¢ wykonana z wyktadziny dywanowej tego samego rodzaju, barwy
i wzoru o ile projekt nie przewiduje inaczej

Wyktfadzine nalezy na 24 godziny przed przyklejeniem rozwing¢ z rulonu, pocigé na arkusze odpowiednio do
wymiaréw pomieszczenia i luzno utozy¢ na podktadzie, tak aby arkusze tworzyty zaktady ok. 3 cm.

Uktad arkuszy wyktadziny powinien by¢ tak rozplanowany aby spoiny miedzy arkuszami wyktadziny
przebiegaty prostopadle do sciany okiennej; spoiny nie powinny znajdowac sie w miejscach najsilniejszego
ruchu (np. w drzwiach). Przy wykfadzinach wzorzystych wzor na stykajacych sie arkuszach powinien byé
dopasowany.

Styki arkuszy nalezy dopasowaé przez jednoczesne przeciecie obu zachodzacych na siebie brzegéw
arkuszy.

Wykfadzina powinna by¢ przyklejona na catej powierzchni do podkfadu. Do jej przyklejenia nalezy stosowac
kleje zalecane przez producenta wyktadziny oraz obowigzujacych instrukcjach technologicznych.

Posadzka z wyktadziny powinna wykazywac¢ dobre przyleganie wyktadziny do podkfadu; nie dopuszcza sie
wystepowania deformacji wykfadziny (fatd, pecherzy itp.) oraz odstawania brzegdéw arkuszy a takze
zabrudzen powierzchni klejem.

Posadzke z wyktadziny nalezy wykonczy¢ przy $cianach cokotami lub listwami podtogowymi z drewna, z
PCV albo cokolikiem w postaci paska wyktadziny o szerokosci 6-8 cm przyklejonego klejem dyspersyjnym
Wykfadzina rulonowa PCW powinna byé trwale zamocowana do podioza specjalistycznym klejem do
wyktadzin. Wszelkie potaczenia muszg by¢ wykonane starannie i zespawane sznurem do spawania
wyktadzin. Wyktadziny PCW nalezy uktada¢ na wczesniej wykonanej wylewce samopoziomujgce;.

6. Kontrola jakosci robét

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w SST Czesc¢ 6 ,Wymagania ogdine”.

6.1. Odbiory materiatow

Odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.

Odbiér materiatdw powinien obejmowac sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie z wymogami
odpowiednich norm podmiotowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie
zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestdw) z kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnos¢
uzytych materiatow z dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami. Materiaty w ktorych jakos¢ nie jest
potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzg watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robét
poddane badaniom jako$ci przez upowaznione laboratoria.

6.2 Odbiory miedzyfazowe

Odbior warstw izolacji przeciwwilgociowych
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Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach robot:

al po przygotowaniu podtoza pod izolacje
b/ po wykonaniu kazdej warstwy izolacji w izolacjach warstwowych

Odbioér powinien obejmowac:
al sprawdzenie materiatow wg p. 5.2
b/ sprawdzenie wytrzymatosci, réwnosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza
¢/ sprawdzenie spadkoéw podfoza i rozmieszczenie wpustéw podtogowych
d/ sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potgczenia z podtozem
e/ sprawdzenie dokfadnoéci obrobienia narozy, miejsc przybicia izolacji przez rury wpusty podtogowe itp.
f/ sprawdzenie uszczelnienia izolaciji

Odbiér warstw izolacji cieplnych i przeciwdzwigkowych
Odbidér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach:
al przygotowanie podtoza
b/ przyklejeniu badz utozeniu warstwy izolacyjnej, przed pokrywaniem warstwg ochronng lub
uktadaniem podktadu
Odbidr powinien obejmowac:
al sprawdzenie materiatéw
b/ sprawdzenie rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza
¢/ sprawdzenie jakosci wykonania paroizolacji
d/ sprawdzenie grubosci i ciggtosci warstwy izolacyjnej
e/ w przypadku stosowania styropianu — sprawdzenie czy nie styka sie z materiatami zawierajgcymi
rozpuszczalniki organiczne (np. lepikiem) lub oleje (np. papy)

Odbiér podktadu
Odbioér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach robét
a/ po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym
b/ podczas uktadania podkfadu
¢/ po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na $ciskanie na prébach
kontrolnych
Odbiér powinien obejmowac:
al sprawdzenie materiatéw
b/ sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, jezeli  jest wymagana
c/ sprawdzenie w czasie wykonania podktadu jego grubosci w dowolnych 3 miejscach w
pomieszczeniu badania nalezy przeprowadzi¢ metoda przektuwania z doktadnoscig do 1 mm
d/ sprawdzenie wytrzymatosci podktadu na $ciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie
przeprowadzonych badan prébek kontrolnych pozostawionych w czasie wykonania podktadéw; badania
powinny by¢ przeprowadzone dla podktadow cementowych. Badania powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz
1 raz na 1000 m2 podktadu
e/ sprawdzenie rownosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach ~ dwumetrowej
taty kontrolnej odchylenia stanowigce przeswity miedzy tatg i podtozem  nalezy mierzyé z doktadnoscig do
1 mm
f/ sprawdzenie odchylen od pftaszczyzny poziomej lub wyznaczonej okreslonym spadkiem  za pomocg
dwumetrowej faty kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy mierzyé z  doktadnoscig do 1 mm
g/ sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w podktadzie elementéw dodatkowych (wpustow  podiogowych,
ptaskownikéw lub katownikbw wzmacniajgcych potaczenia posadzek,  dzielgcych je na pola itp.) badania
nalezy prowadzi¢ przez ogledziny
h/ sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych
Sprawdzenie warunkéw przystagpienia do robdt posadzkowych
Przed przystgpieniem do wykonywania posadzki nalezy sprawdzic:
al temperature pomieszczen
b/ wilgotnos¢ wzgledng powietrza
¢/ wilgotno$¢ podktadu
Badania temperatury powietrza nalezy wykona¢ za pomocg termometru lub termografu umieszczonego w
odlegtosci 10 cm od podktadu w miejscu najdalej oddalonym od Zrodta ciepta
Badanie wilgotnosci powietrza nalezy wykona¢ za pomocg hygrometru lub hgrografu umieszczonego w
odlegtosci 10 cm od powierzchni podktadu
Badania wilgotnosci podktadu nalezy wykona¢ za pomocg aparatu elektrycznego, karbidowego lub metodg
suszarkowowagowg . Liczba miejsc pomiaru wilgotnosci powinna wynosi¢ przy powierzchni podktadow do
450 m2 co najmniej 3 badania, dla kazdych nastepnych 150 m2 — dodatkowo jedno badanie
Wyniki badan temperatury, wilgotnosci wzglednej oraz wilgotnosci podkiadu powinny by¢ wpisane do
dziennika budowy.
Odbidr koncowy robét podtogowych
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Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowg powinny byé przeprowadzone przez
porownanie wykonanej podtogi z projektem technicznym i opisem Kkosztorysowym oraz stwierdzenie
wzajemnej zgodnosci ha podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podtogi
— na podstawie protokdtéw odbioréw miedzyfazowych i zapisow w dzienniku budowy.
Sprawdzenie jakosci uzytych materiatow
Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdélnych wykonania robdt (cieplnych wilgotnosciowych) nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania podktadu i warstw izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
protokotow odbioru miedzyfazowych lub zapisow w dzienniku budowy.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki powinno by¢ dokonane po uzyskaniu przez posadzke
petnych wiasciwosci techniczno-uzytkowych

Odbior posadzki powinien obejmowac:
al sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowg
b/ sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania posadzki
¢/ sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem (przez ogledziny naciskanie lub opukiwanie)
d/ sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w posadzce kratek Sciekowych, wktadek dylatacyjnych itp.
badania nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykédw materiatow posadzkowych; badania prostopadtosci nalezy
wykona¢ za pomocg naciggnietego prostego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokos¢
spoin za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.
Sprawdzenie wykonczenia posadzki i prawidtowosci mocowania listew podtogowych lub cokotéw; badania
nalezy wykonac¢ przez ogledziny.

7. Obmiar robét
Ogolne zasady przedmiaru robét podano w SST Czes¢ 7 ,Wymagania ogdine”.
Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robét — ,Slepym” kosztorysie.

8. Odbior robodt

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST Czeé¢ 8 ,Wymagania ogoine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogdélne”.
Za wykonane roboty Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.

10.Przepisy zwigzane

— PN-75/B-10121 Okfadziny z plytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

— PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej .\Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

— PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych[terakotowych]klinkierowych i lastrykowych .\Wymagania
i badania przy odbiorze.

— Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

— Instrukcja producentéw
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Izolacje wodochronne

1. Wstep

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania

oraz odbioru robot izolacji wodoochronnych zwigzanych z realizacjg zadania okreslonego w SST

,YWymagania ogoélne” pkt.1.1.

1.2.Zakres stosowania SST

Niniejsza SST bedzie stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych

prostych roboét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla

ktorych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania

na podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3.Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

— izolacje wodochronne fundamentéw,

— izolacje niecek basenowych,

— izolacje pomieszczen mokrych /natryski, pozostate pomieszczenia higieniczno-sanitarne/.

Specyfikacja obejmuje wykonanie:

— izolacji fundamentéw metodami tradycyjnymi,

— elastycznych warstw uszczelniajgcych o duzej przyczepnosci z mieszanek przygotowanych fabrycznie,
naktadanych na powierzchnie niecek basenowych i pomieszczen stale mokrych.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasnosci materiatéw, wymagan

i sposobdw oceny podtozy, wykonanie podktadow gruntujgcych, przygotowanie podtozy, wy-konanie

poszczegdlnych warstw oraz ich odbiory.

1.4. OkreS$lenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi

normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogdéine”.

1.5. Ogdélne wymagania

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowag, SST i poleceniami inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow podano w SST Czes¢ 2 ,Wymagania ogélne”.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét izolacyjnych powinny miec:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,
— Atesty higieniczne na kontakt izolacji z woda pitna,

— Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatno$ci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petna dokumentacje dotyczgca sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét izolacyjnych

i wyktadzinowych.

2.1.Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentacji
projektowej, normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszcza-jgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Materialy do tradycyjnej izolacji fundamentéw.

Powtoki gruntujgce

Bezrozpuszczalnikowe $rodki do wgtebnego zespalania oraz do gruntowania pod wszystkie
grubowarstwowe izolacje bitumiczne. Stuzg réwniez do wzmocnienia lekko wilgotnych podtozy z muru i
betonu.

Bitumiczne izolacje grubowarstwowe

Jednosktadnikowe, bezrozpuszczalnikowe bardzo elastyczne powtoki bitumiczne do izolaciji
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przeciwwilgociowej fundamentow. Zabezpieczg réwniez betonowe fundamenty przed penetracja wody
gruntowej. Ogoine wymagania dotyczgce materiatow podano w SST Czeé¢ 2 ,Wymagania ogdine”.

Materialy do izolacji niecki basenowej

— $rodki gruntujgce

— materiaty do naprawy i szpachlowania podtoza
— dwuskfadnikowe powtoki izolacyjne

Materialy do izolacji pomieszczen stale mokrych
— $rodki gruntujgce

— materiaty do naprawy i szpachlowania podtoza
— folie uszczelniajgce w ptynie

Materialy pomocnicze

— tadmy uszczelniajgce proste

— tadmy uszczelniajgce naroznikowe

— mankiety uszczelniajgce

— sznury polietylenowe

Wszystkie w/w. materiaty musza mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST Czes¢ 3 ,Wymagania ogdine”.

W zalezno$ci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w
poszczegodlnych specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlnych materiatow.
Do wykonywania powiok izolacyjnych nalezy stosowac sprzet zalecany przez producenta wybranego
systemu.

4. Transport

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czes¢ 4 ,Wymagania ogolne”.

Transport materiatow do wykonania powtok izolacyjnych nie wymaga specjalnych $srodkéw

i urzgdzen. Zaleca sie uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich

uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do
zatadunku i roztadunku fadunku urzgdzen mechanicznych.

Skfadowanie materiatdéw podiogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Izolacje z mas bitumicznych dostepnych w beczkach stalowych nalezy transportowac w pozycji lezacej,
otworem wlewowym do géry, zabezpieczajgc beczki przed mozliwoscig toczenia i ocierania sie. Beczki te
mozna przy przetadunku przetaczacé, lecz w sposob bardzo ostrozny celem unikniecia ewentualnego
otworzenia sie beczki.

Nalezy przestrzega¢ umieszczonych na opakowaniach znakow ostrzegawczych.

5. wykonanie robét

Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST Czesc¢ 5 ,\Wymagania ogdine”.

Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmo-nogram robét

uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty

izolacyjne.

5.2 Warunki przystgpienia do robot

1) Przed przystgpieniem do wykonywania roboét izolacyjnych powinny byé zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego fgcznie z wykonaniem podfozy i warstw konstrukcyjnych , roboty
instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegélnie
dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

— w nieckach basenowych powinny by¢ osadzone wszystkie elementy technologiczne (przej$cia szczelne
dysz wlotowych, odptywy z rynny przelewowej haki do mocowania lin torowych itp) oraz czesci sktadowe
atrakcji basenowych (kosze ssawne, przejscia szczelne przez przegrody itp.).

2) Przystgpienie do robét izolacyjnych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementow

konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty izolacyjne nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta

powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane warstwy izolacyjne nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed

nastonecznieniem i przewiewem.
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5.3.Wykonanie robét izolacyjnych — izolacje wodochronne fundamentéw

5.3.1.Przygotowanie podtoza pod preparaty gruntujgce

Podtoze betonowe musi by¢ wsigkliwe, czyste, wolne od przemarzania i nosne.

Nalezy z niego usungc ttuszcze i stare powtoki malarskie nacieki cementowe, srodki antyadhezyjne i inne
luZne czesci znajdujgce sie na nim.

Powierzchnie silnie wchianiajgce, takie jak beton porowaty nalezy zagruntowaé dwukrotnie.
5.3.2.Gruntowanie

Nie rozcienczony srodek gruntujacy nanosi sie przy uzyciu pedzla, watka lub szczotki malarskiej “malujgc”
podioze. Po wyschnieciu pierwszej warstwy nalezy nanie$¢ warstwe druga w taki sposéb aby na powierzchni
nie wytworzyta sie swiecgca warstwa $rodka gruntujgcego.

Odstep czasu pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw dla podtozy betonowych wynosi powyzej 1 godziny.
5.3.3Wiasciwa warstwa izolacyjna

Przygotowanie podioza:

Przed przystgpieniem do prac nalezy powierzchnie dokfadanie oczysci¢. Wystajgce resztki zaprawy,
wypuktosci itp. nalezy usung¢. Duze ubytki, spoiny pionowe oraz poziome szersze niz 5 mm nalezy zamkngc¢
zaprawag naprawczg. Niewielkie nierdwnosci, spoiny pionowe oraz poziome wezsze od 5 mm mozna
zaszpachlowa¢ dwusktadnikowg masa szpachlowa. Narozniki wewnetrzne oraz wyokraglenia pomiedzy
poditoga a sciang wyrabia sie masg bitumiczna tukiem o promieniu 4 - 6 cm,

Zaleca sie obrobienie wyokraglenia pomiedzy sciang a fundamentem zaprawg szlamowg w celu ochrony
przed negatywnym cisnieniem wody.

Sposoby naktadania bitumicznych izolacji grubowarstwowych

Zanim rozpocznie sie hanoszenie bitumicznej izolacji grubowarstwowej, powtoka gruntujaca

musi by¢ matowo-wilgotna lub sucha.

Jednosktadnikowa izolacje grubowarstwowa mozna nanosi¢ na powtoke gruntujgcg bezposrednio z
opakowania.

Przygotowanie izolacji bitumicznej dwusktadnikowej do obrébki polega na zmieszaniu skfadnika
proszkowego ze sktadnikiem ptynnym. Zapakowany oddzielnie, znajdujgcy sie w pojemniku proszek wsypuje
sie w catosci do uprzednio zamieszanego sktadnika ptynnego i miesza wolnoobrotowym mieszadtem. Masa
izolacyjna jest gotowa do uzycia, skoro tylko wytworzy sie jednorodna masa (po 3 — 4 min. mieszania).

O ile narozniki wewnetrzne (miejsca potgczen sciany z podioga, miejsca przeprowadzenia rur,

szachty instalacyjne itp.) nie zostang wykonane w ramach prac przygotowawczych jako

wyokraglenia, nalezy przeciggnac je teraz, np. kielnia,

Wykop mozna zasypac¢ dopiero po catkowitym wyschnieciu warstw. Podczas obrobki nalezy

przestrzegac¢ "Wytycznych do planowania i wykonywania izolacji w czesci przyziemnej przy

uzyciu bitumicznych izolacji grubowarstwowych modyfikowanych tworzywami sztucznymi"

(najnowsze wydanie) oraz normy DIN 18195.

W ten sposéb przygotowany do obrébki materiat naktada sie kielnia bgdz paca z dotu do géry. W trakcie
wykonywania izolacji nalezy zwréci¢ uwage na szczegélne elementy budowli jak:

narozniki wewnetrzne, miejsca potgczenia scian z posadzka oraz miejsca przechodzenia rur,

gdzie wykonujemy wyokraglenia. Zaréwno ptyte fundamentowa, jej czotowe powierzchnie, jak i inne trudno
dostepne miejsca trzeba pokry¢ catkowicie warstwami o wymaganej gruboéci. Przy obcigzeniu woda nie
bedaca pod cisnieniem w krytycznych miejscach nalezy dodatkowo wyrobi¢ tkanine zbrojeniowa. W
przypadku wody cisnieniowej stosuje sie w miejscach przechodzenia rur specjalne kotnierze, przy czym na
catej powierzchni wtapia sie

tkanine zbrojeniowa.

Fugi dylatacyjne

Fugi dylatacyjne miedzy budowlami mostkuje sie elastyczna tadma uszczelniajgca. Tasme wrabia sie w
jeszcze sSwiezg warstwe izolacji bitumicznej, a nastepnie naktada sie druga warstwe.

Srodki ochronne

Powierzchnie, ktére zostaty zaizolowane izolacja bitumiczna nie mogg by¢ wystawione bez

ochrony przez kilka tygodni na dziatanie promieni UV.

Przy zastosowaniu izolacji w pomieszczeniach zamknietych i duzej wilgotnosci powietrza aby przyspieszyc¢
schniecie, trzeba je dodatkowo wietrzyc.

Czyszczenie

Gdy materiat jest jeszcze w Swiezym stanie, narzedzia mozna czysci¢ przy uzyciu wody. Po

wyschnieciu materiatu czyszczenie nalezy przeprowadzaé przy uzyciu rozpuszczalnikow.

5.4.Wykonanie robét izolacyjnych — izolacje niecki basenowej

Przygotowanie podioza pod preparaty gruntujace

Przed przystgpieniem do robét izolacyjnych nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$é przygotowania

podioza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhez-yjnych i starych
powiok, bez rakéw, pekniec i ubytkow.

Gruntowanie
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Nie rozcienczony $rodek gruntujgcy nanosi sie przy uzyciu pedzla, watka lub szczotki malarskiej “malujgc”

podtoze. Po wyschnieciu pierwszej warstwy nalezy nanies¢ warstwe druga w taki sposdb aby na powierzchni

nie wytworzyta sie Swiecgca warstwa srodka gruntujgcego. Odstep czasu pomiedzy naktadaniem kolejnych

warstw dla podtozy betonowych wynosi powyzej 1 godziny.

Wlasciwa izolacja

Izolacje niecki basenowej stanowi dwuskfadnikowy szlam uszczelniajgcy, na ktory po catkowitym

wyschnieciu mozna przyklejac ptytki metoda cienkowarstwowa.

Szlam uszczelniajacy jest dostarczany w dwéch oddzielnych opakowaniach.

Przy mieszaniu nalezy skfadnik proszkowy wsypac do ptynnego i mieszajac wolnoobroto-wym mieszadtem

przez okres okoto 2 minut.

Po okresie dojrzewania wynoszacym 5 minut materiat nalezy ponownie wymieszac.

Wymieszany, gotowy do obrébki materiat nalezy naktada¢ w ciggu jednej godziny. Juz stezony materiat nie

moze by¢ ponownie zmieszany i obrabiany.

Prace izolacyjne z zastosowaniem szlamu uszczelniajgcego nalezy rozpoczaé od uszczelniania

narozy, dylatacji z zastosowaniem tasm uszczelniajgcych prostych i naroznikowych. Przepusty rurowe

nalezy oprawié przy pomocy mankietow uszczelniajgcych.

Nastepnie naktadac szlam uszczelniajgcy za pomocg pedzli.

W jednym cyklu roboczym naktadamy warstwe o grubosci maksymalnie 2 mm. Odstep miedzy naktadaniem

kolejnych warstw powinien wynosi¢ ok. 12 godzin.

Dla niecki basenowej nalezy wykonac warstwe izolacyjna szlamu elastycznego o grubosci okreslonej w

projekcie.

Prace izolacyjne nalezy wykonywac¢ w temperaturze powyzej 8°C.

5.5. Wykonanie robét izolacyjnych — izolacje pomieszczen stale mokrych

Przygotowanie podioza pod preparaty gruntujace

Przed przystgpieniem do robét izolacyjnych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$é przygotowania

poditoza. Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow antyadhezyjnych i

starych powtok, bez rakow, peknie¢ i ubytkow.

Gruntowanie

Nie rozcienczony $rodek gruntujacy nanosi sie przy uzyciu pedzla, watka lub szczotki malarskiej “malujgc”

podioze. Po wyschnieciu pierwszej warstwy nalezy nanie$¢ warstwe druga w taki sposéb aby na powierzchni

nie wytworzyta sie swiecgca warstwa $rodka gruntujgcego.

Odstep czasu pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw dla podtozy betonowych wynosi powyzej 1 godziny.

Naprawa podtoza i szpachlowanie

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne.

W przypadku wystgpienia nierownosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnaé

specjalnymi masami naprawczymi.

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkdw i thustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni niecki od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fata
kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci
taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnaciji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze byé wieksze niz2 mmna 1 m.

— narozniki wypukte nalezy sfazowac¢ pod katem 45°.

Wiasciwa izolacja.

Izolacje pomieszczen mokrych nalezy wykonaé za pomoca gotowej do uzycia bezrozpuszcza-lnikowej folii w

ptynie.

Przed przystgpieniem do robo6t zawartosé pojemnika z folig nalezy dokfadnie wymieszac¢ za pomocag

mieszadta wolnoobrotowego.

Przy uszczelnianiu naroznikéw i spoin taSmami uszczelniajgcymi narozniki nalezy wklei¢ przy nanoszeniu

pierwszej warstwy folii w ptynie.

Folie w ptynie na izolowane powierzchnie nanosi sie watkiem lub pedzlem.

Zalecana ilos¢ warstw:

— dla pomieszczen szatniowych i higieniczno-sanitarnych - 2 warstwy

— dla pomieszczen natryskowych - 3 warstwy

— inne pomieszczenia lekko obcigzone - 2 warstwy

Miedzy nanoszeniem poszczegblnych warstw nalezy kazdorazowo zachowaé odstep czasu od 2- 4 godzin.

Po wyschnieciu ostatniej warstwy (po okoto 12 godzinach) mozna przystgpi¢ do uktadania ptytek

ceramicznych.

Folia w ptynie nie moze by¢ uzywana w temperaturach ponizej 9°C.
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6. Kontrola jakosci robét

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w SST Czesc¢ 6 ,Wymagania ogdine”.

Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonanie powtok izolacyjnych badaniom powinny podlegac

materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz do naprawy podtoza.

Wszystkie wymienione materiaty musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat

technicznych oraz odpowiadac¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci,

stwierdzajgcg zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach

i aprobatach.

Badanie podtozy powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywa-nia robét

przygotowawczych i wstepnych. Zakres czynnoéci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podtoza pod wzgledem wymaganej szorstkosci,

— wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwnosci podtoza, ktdre przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach
2-metrowa tate,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podtozu szczelin dylatacyjnych i rzeciwskurczo-wych poprzez
dokonanie pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi wyzej, wpisywane do dziennika budowy i

akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Badania w czasie robét

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét izolacyjnych

z dokumentacja projektowa i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich

wykonania wywiera wptyw na prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny

dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci warstwy izolacyjnej oraz innych

robot ,zanikajagcych".

Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych

wykonanych warstw izolacyjnych a w szczegélnosci:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentac;ji
powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow, prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed

przystapieniem robo6t i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy warstw izolacyjnych niecki basenowej i pomieszczen mokrych

powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania poszczegdlnych warstw,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej
w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze$wit pomiedzy tatg a badang powierzchnig nalezy
mierzy¢ z doktadno$cig do 1 mm,

— sprawdzenie przyczepnosci do podtoza,

— sprawdzenie grubosci warstwy izolacyjnej (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub grubos¢
okreslong na podstawie zuzycia materiatu izolacyjnego).

Wyniki kontroli powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi przez producenta systemu izolacji i

opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawi-cieli Inwestora (Zamawiajgcego) i

Wykonawcy.

Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace warstw izolacyjnych niecki basenowej

i pomieszczen mokrych

Prawidtowo wykonana izolacja powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— cata powierzchnia izolowana powinna mie¢ jednakowy wyglad,

— na catej powierzchnia powinna by¢ natozona warstwa jednakowej grubosci (warunek wtasciwej
przyczepho$ci),

— grubos$c¢ warstwy izolacyjnej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni izolacji niecki i $cian od ptaszczyzny poziomej (mierzone fata
dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci
lub szerokosci posadzki,

— szczeliny dylatacyjne powinny byé wykonane zgodnie z instrukcja producenta systemu oraz catkowicie
materiatem wskazanym w projekcie,

— tasmy uszczelniajgce dylatacyjne powinny by¢ utozone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.
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7. Obmiar robét
Ogolne zasady przedmiaru robét podano w SST Czes¢ 7 ,Wymagania ogdine”.
Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robét — ,Slepym” kosztorysie.

8. Odbior robodt

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST Czeé¢ 8 ,Wymagania ogoine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem izolacji elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza.

Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem wiasciwych robét izolacyjnych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.

Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podtozy.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac podioza za wykonane

prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja i SST i zezwoli¢ do przystgpienia do robét izolacyjnych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podfoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podfoza poprzez np. szlifowanie lub

szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa

(szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robo6t ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz materiatow

nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor

nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbiér czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot

dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze

ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych

robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robdt jest dokonywany przez Inspektora Nadzoru w obecnosci Kierownika

Budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa taka

forme przewiduje.

Odbiér ostateczny (koricowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do

zakresu (ilosci), jakosci i zgodnoéci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez Zamawiajgcego na podstawie przedtozonych

dokumentow, wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okreslaé umowa.

Wykonawca robét obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujgce dokumenty:

— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze

— dokumentacje powykonawcza,

— szczegdtowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

— protokéty odbioru podtozy,

— protokoty odbiorow czesciowych,

— instrukcje producentdéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé¢ sie przedtozonymi dokumentami,

przeprowadzi¢ badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej SST porownac je z

wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty izolacyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i

dostarczone przez Wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny izolacja nie powinna byc¢ przyjeta. W takim przypadku

nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawic izolacje i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehnstwu uzytkownika Zamawiajgcy moze wyrazic¢
zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku
ustalen umownych,.

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania \Wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych warstw izolacyjnych, wykonaé je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.
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W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokot podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego

i Wykonawcy.

Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwoéci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania izolacji z zaméwieniem.

Protokdt odbioru kohcowego jest podstawag do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawca.

Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego diugos¢ jest

okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu izolacji po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbioér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny stanu szczelnosci elementow / niecki
basenowej, pomieszczeh mokrych itp./z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie ,Odbio6r ostateczny
robét".

Przed uptywem okresu gwarancyjnego Zamawiajgcy powinien zgtosi¢ Wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach izolacyjnych.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogdélne”.
Za wykonane roboty Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.

10.Przepisy zwigzane

— PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
— PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania

— BN-82/6733-01 Emulsja asfaltowa do gruntowania

— Instrukcje producentéw
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Izolacje termiczne i akustyczne

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania robét zwigzanych z wykonywaniem
izolacji termicznych i akustycznych podczas budowy zadania okreslonego w SST ,WWymagania ogoine”
pkt.1.1.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza SST bedzie stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonaniem
izolacji termicznych i akustycznych.

1.4. OkreS$lenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
normami, wytycznymi i okre$leniami podanymi w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogdélne wymagania

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowag, SST i poleceniami inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogoine”.

2. Materiaty
Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST Cze$¢ 2
,Wymagania ogolne”.
2.1. Piyty styropianowe
Ptyty styropianowe PS-E FS 15, lub poréwnywalne, jako ocieplenia $cian.
Gestos¢ pozorna ptyt nie mniej niz 15 kg/m3.
Naprezenia Sciskajgce [10% odkszt wzgl.] 154, 0 kPa

Wytrzymatos¢ na rozrywanie 214,9 kPa
Wspdtczynnik przenikania ciepta 0,037 W/mK
Chtonnos$¢ wody po 24 godz 0,65 %

Format 1000x500 standard grubos¢ od 10 do 500 mm co 10 mm
Ptyty styropianowe PS-E FS 20, lub poréwnywalne, jako ocieplenia stropéw
Gestos¢ pozorna ptyt nie mniej niz 20kg/m3
Naprezenia Sciskajgce [10 % odkszt wzgl.] 331,1 kPa
Wytrzymatos¢ na rozrywanie 358,0 kPa
Wspétczynnik przewodzenia ciepta 0,033 W/mK
Chtonnos$¢ wody po 24 godz 0,39 %
Format 1000x500 standard grubo$¢ od 10 do 500 mm co 10 mm
Ptyty styropianowe PS-E FS 30, lub poréwnywalne, jako ocieplenie posadzek przyziemia
Gestos¢ pozorna ptyt  nie mniej niz 30 kg/m3
Naprezenia Sciskajgce [10% odkszt wzgl.] 331,1 kPa
Wspdtczynnik przewodzenia ciepta 0,033 W/mK
Chtonnos$¢ wody po 24 godz 0,39%
Format 1000x500 [standard] grubo$¢ od 10 do 500 co 10 cm.
2.2. Piyty z polistyrenu ekstradowanego
Ptyty z polistyrenu ekstradowanego (XPS)
Gestos¢ pozorna ptyt >30 kg/m3
Naprezenia Sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym >180 kPa
Dopuszczalne obcigzenia uzytkowe nie mniej niz 50 kN/m3
Wspodtczynnik przewodzenia ciepta nie wiecej niz 0,035 W/mK
Chtonno$¢ wody po 24 godz. nie wiecej niz 0,075%
Format 1000x500 [standard]
2.3. Ptyty z wetny mineralnej
Ptyty z wetny mineralnej dla izolacji termicznej wierzchniej stropodachéw pod bezposrednie powitokowe
pokrycia dachowe
Gestos¢ pozorna ptyt >30 kg/m3
Naprezenia Sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym >50 kPa
Wytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadte do powierzchni >12kPa
Wspétczynnik przewodzenia ciepta nie wiecej niz 0,041 W/mK dla ptyty wierzchniego krycia, i nie wiekszej
niz 0,039 W/mK dla ptyty podktadowe;j
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Krotkotrwata nasigkliwosé woda metodg czesciowego zanurzenia <1kg/m2

Scisliwos¢ (odksztatcenie wzgledne) pod obcigzeniem 40kPa ,12%

Naprezenie Sciskajgce pod obcigzeniem punkt. Dajgce odksztatcenie5mm dla gr=8-20cm>90kPa
Klasyfikacja ogniowa wyréb niepalny

Format 1000x500/600 [standard]

Ptyty z wetny mineralnej dla docieplenia zewnetrznego pod elewacje

Wspotczynnik przewodzenia ciepta nie wiecej niz 0,037 W/mK

Zawartos¢ wilgoci sorpcyjnej <1,5

Klasyfikacja ogniowa-wyréb niepalny

Format 1000x600 [standard]

Ptyty z wetny mineralnej dla docieplen stropodachéw wentylowanych wi w zabudowie G/K

Wspodtczynnik przewodzenia ciepta nie wiecej niz 0,035 W/mK

Krotkotrwata nasigkliwos¢ wodg <0,3kg/m2

Klasyfikacja ogniowa-wyrob niepalny

Format 1000x600 [standard]

2.4. Keramzyt

To ceramiczne kruszywo wytwarzane w procesie wypalania glin peczniejgcych posiada wszechstronne
wiasciwosci izolacyjne. Jest bardzo lekkie (270 kg/m3), dzieki czemu jest dobrym izolatorem cieplnym.
Porowata struktura wewnetrzna swiadczy o dobrej izolacyjnosci akustycznej, umozliwia takze thumienie fal
niekorzystnie radiestezyjnie oddziatywujgcych na cziowieka a wywotywanych przez cieki wodne. Jest to
materiat niepalny i NRO (nie rozprzestrzeniajgcy ognia), odporny na dziatanie gryzoni, grzybdw i plesni. Jest
prosty w uzyciu i z powodzeniem moze by¢ wykorzystywany przez mniej wprawne ekipy wykonawcze. Jako
jedno z nielicznych kruszyw wytwarzanych w Polsce posiada znak CE.

Zastosowanie wykonanie warstwy spadkowej dla projektowanych powierzchni, eliminacja klinéw z wetny
mineralnej lub styropianu twardego ze wzgledu na znaczne gabaryty powierzchni dachu i utrzymania spadku
docelowego>5%

Zastosowane materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom norm i $wiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. W szczegolnosci powinny odznaczac sie:

a/ niskim wspétczynnikiem przewodno$ci cieplinej

b/ matg gestoscig objetosciowg

¢/ matg wilgotnoscig zaréwno w trakcie wbudowywania jak i uzytkowania

d/ duza trwatoscig i niezmiennoscig wtasciwosci technicznych z uptywem czasu

e/ odpornos$¢ na wptywy biologiczne

f/ odpornos¢ na preparaty chemiczne, z ktérych sie stykajg

g/ brakiem wydzielania substancji toksycznych

Zaleznie od zastosowania uzyte materiaty powinny mie¢ dostateczng wytrzymato$¢ na dziatanie obcigzenia
uzytkowego oraz wymagang odpornosé ogniowg

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ 3 ,Wymagania ogdine”.

W zalezno$ci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w
poszczegolnych specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlnych materiatow.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST Czes¢ 4 ,Wymagania ogoine”.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw powinny odbywaé sie tak aby zachowac ich
dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegélnym materiatom przez producentow.

5. Wykonanie robot

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w SST Czes¢ 5 ,\Wymagania ogolne”.

5.1. Wykonywanie warstw izolacyjnych

Podtogi, stropy

Rodzaj i grubo$¢ materiatu izolacji cieplnej albo przeciwdzwiekowej wykona¢ zgodnie z projektem
budowlanym konstrukcji podtog

Izolacja cieplna lub przeciwdzwiekowa w konstrukcji podtogi powinna by¢ wykonana z materiatdw w stanie
powietrznosuchym. Izolacje z materiatdéw nasigkliwych powinny by¢ chronione przed zwiekszaniem stanu
wilgotnos$ci w czasie wykonywania robét i po ich zakonczeniu

Izolacja cieplna lub przeciwdzwiekowa w konstrukcji podtogi powinna by¢ utozona szczelnie oraz w taki
sposob, aby zapobiec tworzeniu sie mostkdw cieplnych lub dzwiekoszczelnych. Izolacje wykonywane z ptyt
powinny by¢ uktadane na spoine mijang.
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Utozona warstwa izolacji cieplnej lub przeciwdzwickowej powinna byé chroniona w czasie dalszych robot
przed uszkodzeniami. Roboty te powinny by¢ tak organizowane, aby ruch pieszy lub transport materiatéw,
nie odbywat sie po powierzchni warstwy izolacyjnej, lecz na utozonych na niej deskach lub pomostach
Materiaty uzyte do wykonania izolacji cieplnej lub przeciwdzwickowej powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm panstwowych i posiadaé Swiadectwa i atesty dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Materiaty izolacyjne nalezy uktada¢ na podtozu ktérego wilgotnosé nie moze przekracza¢ 3% lub na izolaciji
przeciwwilgociowej lub paroszczelne;j

Ptyt styropianowych nie wolno uktada¢ na izolacjach z materiatobw wydzielajgcych substancje organiczne,
rozpuszczajgce polistyren. W szczegdlnosci ptyty styropianowe nie mogg byé uktadane na powiokach
izolacyjnych wykonanych z roztworéw asfaltowych stosowanych na zimno, a takze nie powinny by¢
przykrywane papa. Ptyty styropianowe moga by¢ natomiast uktadane na powiokach z lepikéw asfaltowych
stosowanych na goraco lub przyklejane tymi lepikami oraz na izolacjach z folii z tworzyw sztucznych.
Podtoze pod izolacje cieplng lub przeciwdzwieckowg powinno by¢ réwne i poziome. W przypadku
nierownosci przekraczajgcych £ 5 mm podtoze powinno by¢ wyréwnane. Jako warstwa wyréwnhawcza moze
by¢ zastosowana warstwa suchego piasku o grubosci 1+2 cm

Przed rozpoczeciem uktadania izolacji przeciwdzwiekowej na stropie miedzypietrowym

nalezy umiesci¢ pasek materiatu izolacyjnego o szerokosci réwnej wysokosci konstrukcji podiogi. Pasek
powinien by¢ punktowo przymocowany do Sciany.

Sciany, stropodachy izolowane polistyrenem ekstradowanym — przyjeto klejenie ptyt XPS za pomoca $rodka
przeznaczonego do wykonywania izolacji przeciwwilgociowej i przeciwwodnej (np. Superflex 10)
Sciany ocieplane metodg lekkg mokrg gr=15cm ze styropianu
Piyty izolacyjne powinny byé mocowane do $cian za pomocg specjalnych tgcznikdéw wbijanych lub
wkrecanych kotkow ze stalowym trzpieniem @8 mm o tbie plastikowym i w koszulce z talerzykiem @ 140mm z
utwardzonego tworzywa sztucznego.
Nalezy stosowacé 4 taczniki na 1 m2 w strefie Srodkowej i 7 tgcznikow na 1 m2 w strefie brzegowej
Prace dociepleniowe mozna prowadzi¢, gdy temperatura zewnetrzna powietrza, podioza i materiatow
wbudowywanych wynosi co najmniej +50C i nie wiecej niz +250C
Nie wykonywac robét przy silnym wietrze lub nastonecznieniu
Nie zwigzane materiaty (zaprawg zbrojaca, tynki) chronimy przed dziataniem deszczu poprzez rozwieszenie
na rusztowaniach specjalnej siatki zabezpieczajgce;j
Powierzchnie Sciany otynkowanej lub bez tynku nalezy czy$ci¢ mechanicznie za pomocag szczotek lub
wody pod duzym ciSnieniem.
Przy nieréwno$ciach powierzchni sciany wiekszym niz +/- 1 cm, w celu wyréwnania istniejgcego podtoza
nalezy stosowac tynk cementowo-wapienny
Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na zachowanie odpowiedniej odlegtosci zakonczen obrébki blacharskiej
od powierzchni elewacji, ktére umozliwi prawidtowe odprowadzenie wéd opadowych
Przed przystgpieniem do przyklejania ptyt izolacyjnych na wysokosci 40 cm od poziomu terenu nalezy
zamontowaé listwe ochronng z kapinosem
Listwe mocujemy idealnie w poziomie, wokot catego budynku (5 kotkéw na 1mb)
Ptyty izolacyjne nalezy przykleja¢ mijankowo
Minimalna gtebokos¢ kotwienia kotkow w cegle kratéwce 8-9 cm
Na narozach budynku oraz na krawedziach otworéw okiennych i drzwiowych nalezy stosowac listwy narozne
Na potaczeniach siatki nalezy stosowaé zakifady o szerokosci min. 10 cm i tak jg zatopi¢ aby nie byta
widoczne z pod warstwy zbrojgcej
Wyschniety tynk malowac farbg silikatowg lub silikonowa (farby te s odporne na zabrudzenia).
Przy wykonywaniu robo6t nalezy S$cisle trzymacé sie instrukcji technologicznych wykonywania robot
opracowanych przez producentdw materiatow i systemow ocieplen.
Sciany docieplone weina mineralng pod elewacje z paneli-metoda lekka sucha z laminatow na ruszczcie
a) Ruszt drewniany pokrywamy uprzednio $rodkiem zabezpieczajgcym przed szkodnikami i dziataniem
wilgoci, np. preparatami solnymi.
b) Montaz rusztu wykonujemy z rozstawem w swietle do 0,5 cm mniejszym
niz wymiar ptyty. Zalecany rozstaw stupkéw pionowych rusztu w swietle powinien wynosic¢ 40 - 50 cm.
c) W przypadku rusztu sktadajgcego sie gtownie ze stupkéw dodatkowo montujemy taty poziome (listwy) w
odstepie co 3,0 m.
d) Ptyty mocujemy szczelnie i jednowarstwowo.
e) Przy rozstawach stupkédw czy listew rusztu wiekszych niz wymiar ptyty zachodzi koniecznos¢ ukfadania w
ruszt kilku ptyt obok siebie.

Nalezy wowczas zwiekszyc¢ ilos¢ tgcznikow mocujgcych wetne do Sciany
f) Montaz ptyt wykonujemy od najnizszego poziomu rusztu, przemieszczajac sie ku gérze.
g) Ptyty mocujemy tgcznikami z talerzykami o $rednicy réwnej 60 mm.
h) Minimalna gteboko$¢ zakotkowania powinna wynosic:
- w betonie: 5 cm,
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- w cegle: 6,5 cm,

- w pustakach lub betonie komérkowym: 7,5 cm.

i) Wiatroizolacje przyszywa sie zszywkami bezposrednio do tat, zaczynajgc od dotu, dookota budynku,
stosujgc 10 cm zakfad.

j) Pozostawiamy okoto 2 cm pionowg szczeline powietrzna.

Uzyskujemy jg np. przez przybicie do rusztu ustawionych pionowo szerszych desek.

k) Zapewniamy ciggta wentylacje sciany, pozostawiajgc otwory lub

szczeliny wlotowe nad terenem i wyloty pod okapem budynku.

I) W celu eliminacji termicznych mostkéw liniowych, zminimalizowania przekrojow elementéw rusztu lub
uzyskania docelowo jednakowej ptaszczyzny montowanej okfadziny zewnetrznej stosujemy w konstrukcji
rusztu klocki dystansowe, nierdzewne albo ogniowo ocynkowane elementy stalowe typu U, zwane
wieszakami, ktére montujemy pod oktadzine zewnetrzng w pionie co 60 - 70 cm.

W podobny sposéb postepujemy dla rusztu aluminiowego, wiatroizolacje kleimy na tasmy dwustronnie
przylepne

Potaé¢ dachowa, warstwy stropodachow

POKRYCIA DACHOWE UKLADANE BEZPOSREDNIO NA PLYTACH Z WEtNY MINERALNEJ LUB
STYROPIANU.

Papy polimero-bitumiczne termozgrzewalne:

Papy polimero-bitumiczne dzieli sie na:

- elastomero-bitumiczne (modyfikowane SBS styren-butadien-styren),

- plastomero-bitumiczne (modyfikowane APP ataktyczny polipropylen).

Zalecane papy podktadowe na osnowie z tkaniny szklanej o gramaturze nie mniej niz 200 g/m2.

Zalecane papy wierzchnie na osnowach:

- z welonu poliestrowego o gramaturze nie mniej niz 200 g/m2,

- z welonu poliestrowego przeszywanego wtdknem szklanym

o gramaturze nie mniej niz 200 g/m2.

W klimacie polskim papy modyfikowane SBS sg odporniejsze na

ujemne temperatury. Mozna je uktada¢ nawet w zimie.

Folie jednopowiokowe PVC

Membrana dachowa PVC wytwarzana jest metodg kalandrowania.

Podstawowym surowcem jest PVC (polichlorek winylu) 50% oraz

wypeitniacze, plastyfikatory, stabilizatory promieni UV, pigmenty oraz

inne oerodki uodparniajgce. Folie PVC stosuje sie w nastepujgcych

technologiach:

- mocowana mechanicznie i klejona na zimno,

- dachu zielonego,

- warstwy balastowej (obcigzajacej), np. z kruszywa, ptyt chodnikowych,

- mocowana mechanicznie i zgrzewana gorgcym powietrzem.

Membrany EPDM

Membrana EPDM wytwarzana jest z kauczuku syntetycznego, produkowana

na bazie produktow rafinacji ropy naftowej - etylenu i propylenu.

Membrane EPDM stosuje sie w nastepujgcych technologiach:

- mocowana mechanicznie i klejona na zimno,

- dachu zielonego,

- warstwy balastowej (obcigzajacej), np. z kruszywa, ptyt chodnikowych,

- mocowania mechanicznego za pomocg tgcznikow.

TECHNOLOGIA WYKONANIA

Rozwigzanie z dwuwarstwowym pokryciem papowym

WYTYCZNE WYKONAWCZE

tACZNIKI DO MOCOWANIA MECHANICZNEGO

Rodzaje tgcznikdéw

- tacznik ze stali nierdzewnej z podkfadka dociskowg (ptytka stalowa

pokryta alucynkiem),

- tacznik z hartowane;j stali weglowej zabezpieczonej przed korozjg

z podkiadkg dociskowa,

- tacznik teleskopowy z tulejg plastykowa.

lloos¢ tacznikdw

Koniecznoo$¢ zastosowania fgcznikdéw i ich rozmieszczenie na pofaci dachu powinny wynika¢ z obliczen
statycznych. Przykfadowo popularnym rozwigzaniem w Niemczech jest: 3 fgczniki na 1 m2 w strefie
Srodkowej dachu, 6 fgcznikdw w strefie brzegowej dachu,9 fgcznikdw w strefie narozne;.

Informacje dodatkowe

Sprawdzi¢ informacje o wytrzymatosci mechanicznej tgcznikow oraz zalecenia producentow fgcznikéw
odnosnie doboru odpowiedniego fgcznika w zaleznosci od rodzaju podtoza dachowego.
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PAROIZOLACJA

W pomieszczeniach przy cisnieniu czastkowym pary wodnej od 12 do21 hPa (kuchnie, tazienki itp.) nalezy
stosowac paroizolacje. Nad pomieszczeniami, w ktorych cisnienie pary wodnej przekracza 21 hPa, nalezy
wykonaé stropodachy wentylowane dwudzielne.

Jako paroizolacje uzywa sie:

- Folie PE paroizolacyjng stabilizowana,

- Folie PE paroizolacyjng stabilizowang niezapalng,

- pape polimero-bitumiczna,

- pape z wktadkg z folii aluminiowej (baseny kryte),

- folie aluminiowa zbrojong siatkg z tworzywa sztucznego (baseny kryte).

WENTYLOWANIE - ODPOWIETRZANIE

Nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ odpowietrzenia stropodachéw nie wentylowanych nad pomieszczeniami o
cisnieniu pary wodnej od 11 do 21 hPa (kuchnie, tazienki itp).

Uktad odpowietrzajacy stropodachu uzyskuje sie przez stosowanie np. mechanicznego mocowania pokrycia,
odpowiedniego uksztattowania obrébek blacharskich oraz przez montaz kominkéw wentylacyjnych.
Stosowany jest jeden kominek na 30 - 55 m_ powierzchni dachu. Wysokos¢ kominka powinna wynosi¢ co
najmniej 20 cm nad pokryciem dachu.

Technologia wykonania:

-utozenie luzem folii paroizolacyjnej luzem na blasze trapezowej na zaktadke o szer.min=10cm, folie sklei¢
tasmag samoprzylepng

-uktadamy ptyty z wetny luzem, szczelnie i na mijanke

-utozy¢ luzem pape podktadowa na ptytach z wetny

-mocowac jednoczesnie pape z ptytami izolacyjnymi oraz folie do blachy za pomocg fgcznikéw. tgczniki
umiesci¢ w miejscu zaktadki z papy w rozstawie uzaleznionym od strefy dachu, zastosowaé urzgdzenie
mechaniczne do automatycznego montazu fgcznikdéw tzw kombajn

-zgrzac pape podktadowg na szeroko$¢ zaktadki

-zgrzac pape wierzchnig do podktadowej na catej powierzchni

Ocieplenie dachu ptaskiego klejonego w systemie stropodachu niewentylowanego

POKRYCIA DACHOWE UKLADANE BEZPOSREDNIO NA PLYTACH z WEELNY MINERALNEJ LUB
STYROPIANU

a) Papy polimero-bitumiczne podktadowe termozgrzewalne lub uszczelniajgce (nietermozgrzewalne) na
osnowie z tkaniny szklanej o gramaturze nie mniej niz 200 g/m2.

b) Papy polimero-bitumiczne wierzchnie termozgrzewalne na osnowach:

- z welonu poliestrowego o gramaturze nie mniej niz 200 g/m2,

- z tkaniny szklanej o gramaturze nie mniej niz 200 g/m2,

- z welonu poliestrowego przeszywanego wtdknem szklanym

0 gramaturze nie mniej niz 200 g/m2.

¢) Papy bitumiczne (niemodyfikowane) z wktadkg nooeng z welonu

szklanego lub z tektury.

UWAGA:

Papy na osnowie z welonu szklanego lub tektury posiadajg site zrywajacag

$rednio 3-krotnie nizszg od pap wymienionych wyzej. Papy te sg tamliwe i

nietrwate. Nie zaleca sie stosowac tych pap w systemie MONROCK

z uwagi na niebezpieczenstwo przerwania lub uszkodzenia.

PAROIZOLACJA

a) Dwukrotne zagruntowanie masg asfaltowo-kauczukowa, np.

Cyklolep R - grubosé masy ok. 1 mm (opér dyfuzyjny pary wodnej poréwnywalny z Folig paroizolacyjna.

b) Papy polimero-bitumiczne z wktadka z folii aluminiowej termozgrzewalne.

LACZNIKI MECHANICZNE

Dla podwyzszenia jakosci potgczenia warstw izolacyjnych dachu, w strefie brzegowej oraz naroznej (strefa,
gdzie ssanie wiatru jest najwieksze), zaleca sie dodatkowo tgczniki mechaniczne w iloSciach

podanych na str. 8.

GRUNTOWANIE

W przypadku zastosowania systemu w izolowaniu nowego dachu z blachy trapezowej, w ktorym nie
stosujemy paroizolacji z papy, blache pokrywa sie jednokrotnie preparatem do gruntowania oferowanym
przez producentow pokry¢ dachowych (czesto produkt pod nazwg Primer).

UWAGA:

Mozliwe jest alternatywnie zastosowanie:

- klejenia na zimno z uzyciem odpowiednich ptyt oraz pap samoprzylepnych (jako paroizolacji oraz papy
podktadowe)),

- klejenia na gorgco z uzyciem piyt termoizolacyjnych
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WENTYLOWANIE - ODPOWIETRZANIE

Nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ odpowietrzenia stropodachéw nie wentylowanych nad pomieszczeniami o
cisnieniu pary wodnej od 11 do21 hPa (kuchnie, tazienki itp).

Uktad odpowietrzajacy stropodachu uzyskuje sie przez stosowanie np. mechanicznego mocowania pokrycia,
odpowiedniego uksztattowania obrébek blacharskich oraz przez montaz kominkéw wentylacyjnych.
Stosowany jest jeden kominek na 30 - 55 m, powierzchni dachu.

Wysokos¢ kominka powinna wynosi¢ co najmniej 20 cm nad pokryciem dachu.

WYTYCZNE WYKONAWCZE

-przed zagruntowaniem oczy$ci¢ podtoze betonowe

-wykonac¢ paroziolacje poprzez dwukrotne naniesienie masy afaltowo-kauczukowej, do grubosci min 1mm, w
celu uzyskania szczelnej warstwy paroizolacyjnej zastosowaé pape termozgrzewalng na osnowie
aluminiowej, ktérg zgrza¢ do zagruntowanego betonu

-po 24godzinach mozna przystapi¢ do przyklejenia ptyt termoizolacyjnych. Klejenie mechaniczne na podtoze
pasmowo za pomocag maszyny

-ptyty uktadaé szczelnie i rzedy mijankowo

-przyklei¢ pape podktadows i zgrza¢ miedzy sobg

-zgrzac pape nawierzchniowg po min 48 godzinach od wykonania pokrycia z papy podkfadowe]

Przed przystgpieniem do wykonywania robét izolacyjnych nalezy sprawdzi¢ jako$¢ i stopien wilgotnosci
materiatu izolacyjnego

Przy wykonywaniu robét nalezy Sscisle trzymaé sie instrukcji technologicznych wykonywania robét
opracowanych przez producentow materiatéw i systemow docieplen.

6. Kontrola jakosci robét

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w SST Czesc¢ 6 ,Wymagania ogdine”.

6.1. Odbiory materiatow

Odbiér materiatdw powinien byé dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe

Odbiér materiatébw powinien obejmowac sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie z wymogami
odpowiednich norm podmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie
Sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie
zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestdow) Z kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnosé
uzytych materiatow z dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami. Materiaty w ktorych jakos¢ nie jest
potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzg watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robot
poddane badaniom jakos$ci przez upowaznione laboratoria.

6.2. Odbiory miedzyfazowe

Odbioér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach robét:

al po przygotowaniu podtoza pod izolacje

b/ po wykonaniu kazdej warstwy izolacji w izolacjach warstwowych

Odbioér powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie materiatéw

b/ sprawdzenie wytrzymatosci, réwnosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza

c/ sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potgczenia z podtozem

d/ sprawdzenie dokfadno$ci obrobienia narozy, miejsc przybicia izolacji przez rury itp.

e/ sprawdzenie uszczelnienia izolaciji

6.3. Odbior koncowy robot izolacyjnych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowg powinny byé przeprowadzone przez
porownanie wykonanej podtogi z projektem technicznym i opisem Kkosztorysowym oraz stwierdzenie
wzajemnej zgodnosci ha podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podtogi
— na podstawie protokdtéw odbioréw miedzyfazowych i zapisow w dzienniku budowy.

Sprawdzenie jakosci uzytych materiatow

Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdélnych wykonania robdt (cieplnych wilgotnosciowych) nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania poszczegoinych warstw izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie protokétéw odbioru miedzyfazowych lub zapiséw w dzienniku budowy.

Odbiér izolacji powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa

b/ sprawdzenie prawidtowos$ci uksztattowania warstw izolacyjnych

c/ sprawdzenie potgczenia warstw ptyt izolacyjnych i z podktadem (przez ogledziny naciskanie lub
opukiwanie)

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw izolacyjnych; badania nalezy wykonaé przez
ogledziny

7. Obmiar robot

strona 75



Ogolne zasady przedmiaru robét podano w SST Czes¢ 7 ,Wymagania ogdine”.
Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robét — ,Slepym” kosztorysie.

8. Odbior robodt

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST Czeé¢ 8 ,Wymagania ogoine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogdélne”.
Za wykonane roboty Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.

10.Przepisy zwigzane

— PN-EN SO 6946+A1:199 ,Elementy budowlane i czesci budynku. Opér cieplny i wspétczynnik
przenikania ciepta. Sposoéb obliczen”.

— PN-B-02025:1999/AT1:2000 ,Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na cieplo do ogrzewania
budynkéw mieszkalnych i uzytecznosci publicznej”

— PN-82?7B-02402 ,Temperatury ogrzewanych pomieszczen”

— PN-82/B- 02403 ,Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne”

— PN-EN ISO 717-2:1999 ,Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementdéw budowlanych. l1zolacyjnos¢ od dzwiekdw uderzeniowych:.

— PN-B02151-3:1999 ,Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjnos¢
akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementow budowlanych. Wymagania®.

— PN-B-02862/Az1:1999 ,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania niepalnosci materiatow
budowlanych”.

— PN-B-02851-1:1997 ,Ochrona przeciwpozarowa budynkoéw. Badania odpornosci ogniowej elementow
budynku. Wymagania ogolne i klasyfikacja”

— PN-83/B-03430 ,Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci
publicznej. Wymagania”

— PN-B-03002:1999 ,Konstrukcje murowe nieuzbrojone. Projektowanie i obliczenia”

— PN-B-231116:1997 ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i ptyty z wetny mineralne;.

— BN-72/6363-02 Ptyty styropianowe palne i samogaszace.

— BN-78/6755-08 Ptyty z wetny mineralne;j.

— PN-75/B-23100 Wyroby z wetny mineralnej

— PN-70/B-02151 Akustyka budowlana. Ochrona przeciwdzwiekowa pomieszczen.

— Instrukcja ITB nr 293/90 ,Projektowanie pod wzgledem akustycznym przegréd w budynkach”

— Instrukcja ITB nr 321 ,Stosowanie wyrobéw z wetny mineralnej do izolacji termicznej w budownictwie”

— Instrukcja ITB nr 341/96 , Murowane $ciany szczelinowe”

— Instrukcja ITB nr 345/97 ,Zasady oceny i metody zabezpieczen istniejacych budynkéw mieszkalnych
przed hatasem zewnetrznym komunikacyjnym”

— Instrukcja ITB nr 346/97 ,Zasady i metody zabezpieczen akustycznych przegrod wewnetrznych w
istniejgcych budynkach mieszkalnych”

— Ustawa z dnia 18 grudnia 1998 r. ,O wspieraniu przedsiewzie¢ termomodernizacyjnych” Dz. U. Nr 162,
poz. 1121

- Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

— Instrukcja producentow
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Izolacje z materiatow rolowych poziome i pionowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania robét zwigzanych z wykonywaniem
izolacji poziomych i pionowych z materiatow rolowych klejonych lub zgrzewanych podczas budowy zadania
okreslonego w SST ,Wymagania ogolne” pkt.1.1.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza SST bedzie stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonaniem
izolacji taw fundamentowych, izolacji pionowej $cian, izolacji poziomej posadzek oraz dachu a zakresem
swym obejmuje wymagania stawiane materiatom i wykonywane;j izolacji.

1.4. OkreS$lenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogéine”.

1.5. Ogdélne wymagania

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowag, SST i poleceniami inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST Cze$¢ 2
,YWymagania ogolne”.

2.1. Papy asfaltowe tradycyjne.

Materiat izolacyjny dostepny na rynku, posiadajgcy aktualne $wiadectwo dopuszczenia do stosowania,
aprobate techniczna albo certyfikat zgodnosci z polskg norma wydany przez Instytut badawczy Drog i
Mostéw w Warszawie .

Papa P/400/1200 jest przeznaczona do wykonywania podstawowych izolacji przeciwwilgocio wych i
wodoszczelnych, w szczegolnosci jako podktadowa warstwa pokry¢ dachowych. Papy asfaltowe na tekturze
budowlanej nalezy przykleja¢ do podioza uzywajgc wytgcznie lepikow asfaltowych, a do podiozy
drewnianych pape nalezy mocowac¢ mechanicznie. Stosujac lepiki asfaltowe na zimno nalezy przestrzegac
wymagania odparowania rozpuszczalnikow zawartych w warstwie rozprowadzonego lepiku (latem od ok.30
min., do 2 godz. i wiecej w okresach, gdy temperatura otoczenia wynosi ok.+10 C).

Dane techniczne:

- dtugosc¢ rolki: 15 m

- szeroko$¢ rolki: 1 m

- gramatura osnowy — 400 g/m2

- masa asfaltowa — 1200 g/m2

Dopuszcza sie stosowanie innych pap posiadajgcych wymagane certyfikaty dopuszczajgce do stosowania
w budownictwie oraz zaakceptowane przez Inspektora .

2.2 Folia.

Wysokogatunkowa folia polietylenowa paroizolacyjna stabilizowana. Grubos¢ folii przy zastosowaniach
posadzkowych 0,2 mm, w pokryciach dachowych grubosé 0,3 mm. Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego
u>300000, maksymalne naprezenia przy rozcigganiu wzdiuz i poprzek >12 MPa NRO, wyréb trudnozapainy.
Materiat mozna uktadaé niezaleznie od warunkéw pogodowych bez ryzyka zatrucia Srodowiska naturalnego,
istnieje mozliwos$c¢ utylizacji.

Strona wierzchnia i spodnia folii powinna by¢ gtadka, bez pecherzy, rys i krateréw.

Witasciwosci fizykomechaniczne i eksploatacyjne folii:

grubosc¢ 0,2 (0,3) mm

szerokos¢ 1500-12000 mm

prostolinijnos¢ wstegi — dopuszczalne odchylenie ok. 50 mm

pofalowanie krawedzi — dopuszczalne odchylenie ok. 10 mm

przesigkliwos¢ wody (0,2 Mpa, 24 godziny) — niedopuszczalna

wodochfonnos$¢ — okofo 1 %

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ 3 ,Wymagania ogdine”.

W zaleznoéci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w
poszczegdlnych specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegblnych materiatow.
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4. Transport

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST Czes¢ 4 ,\Wymagania ogolne”.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw powinny odbywaé sie tak aby zachowac ich
dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegélnym materiatom przez producentow.

5. Wykonanie robot
Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w SST Czes¢ 5 ,\Wymagania ogolne”.
5.1. Wymagania ogélne
Izolacje mozna ukfadac¢ nie wczesniej jak po 21 dniach od ukonczenia betonowania podtoza. Zaleca sie
jednak aby beton byt co najmniej 28 dniowy. Temperatura powietrza i podtoza w czasie uktadania izolacji
powinna by¢ > od 5 oC i < od 35 oC.
W przypadku koniecznoéci wykonania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajgcych warunkow
atmosferycznych takich jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotno$¢ powietrza roboty nalezy prowadzi¢
pod namiotem foliowym lub brezentowym stosujgc elektryczne dmuchawy powietrza.
W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.
Przy uktadaniu izolacji w temperaturze 5+100C materiat izolacyjny nalezy przechowywac przez 24 godziny w
temperaturze 200C.
Do czasu utozenia warstwy ochronnej na izolacji, nie wolno po niej chodzi¢, jezdzi¢, sktadowac narzedzi i
materiatow.
W poblizu robét hydroizolacyjnych nie wolno sktadowaé zadnych materiatow sypkich i pylacych.
Temperatura podtoza gruntowanego materiatem gruntujgcym powinna by¢ wyzsza co najmniej o 3°C od
temperatury punktu rosy lecz nie mniejsza od 5°C, a wilgotnosé wzgledna powietrza powinna byé <85%
Temperatura podtoza w czasie uktadania i zgrzewania materiatu hydroizolacyjnego i wzmacniajacego
powinna by¢ >0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza <90%.
5.2. Przygotowanie podtoza
Podtoze betonowe przeznaczone do zaizolowania powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w
opracowaniu "Zasady wykonywania izolacji z pap zgrzewalnych na drogowych obiektach mostowych"
wydanym w 1991r. przez IBDiIM W-wa. Seria | - Informacje, Instrukcje - Zeszyt 32, a w szczegolnosci:
— powinno mingé min. 21 dni od jego zabetonowania
— wytrzymatos¢ betonu na odrywanie powinna > 1,5Mpa
— powinno by¢ suche oraz dokfadnie oczyszczone z: elementéw obcych, stabego, luzno zwigzanego z
podtozem betonu, mleczka cementowego, zattuszczen i pytow oraz innych drobnych frakcji kruszywa;
— powinno by¢ réwne i szorstkie , a lokalne nieréwnosci nie powinny przekraczaé +3 mm, przy czym
krawedzie tych nieréwnosci nie mogg byc¢ ostre;
— wszelkie krawedzie wystepujgce na izolowanej powierzchni powinny byé zaokraglone tukiem o promieniu
nie mniejszym niz 5cm.
Ewentualne wady wykonczenia ptyty pomostu nalezy usuwac wg specjalnie opracowanych metod
uzgodnionych z Inspektorem.
Naprawy powierzchni nalezy wykonac przestrzegajac nastepujgcych zasad:
ubytki betonu przekraczajagce na znacznej powierzchni 5 cm nalezy wypetnié¢ betonem klasy B 30 lub
specjalnymi zaprawami bezskurczowymi do napraw betonu IBDiM Krawedzie uszkodzenia nalezy rozku¢ tak
aby byty zblizone do pionowych.
ubytki mniejsze od 2 cm nalezy naprawia¢ masa wygtadzajacg PC wg Instrukcji ITB Nr 269 z 1985 r. lub
zaprawami zywicznymi na bazie zywic epoksydowych z utwardzaczem lub zywic akrylowych np.
polimetakrylan metylu.
lokalne nierownoéci podtoza powodujgce powstawanie zastoin wody nalezy wypetni¢ specjalng
bezskurczowg zaprawg lub masg PC po uprzednim skuciu powierzchni, na ktérej wystepujg nierownosci
rozkuwajac jej krawedzie do pionu. Naprawa powierzchni za pomocg mas szpachlowych lub zapraw na
bazie zywic lub za pomocg masy PC moze by¢ wykonywana tylko na niewielkich powierzchniach do 1 m2 w
jednym miejscu, wieksze powierzchnie nalezy naprawiaé specjalnymi zaprawami bezskurczowymi.
powierzchnie z nieréwnosciami o ostrych krawedziach nalezy przeszlifowa¢ szlifierkg do lastriko lub zatrze¢
masg PC lub innym specjalnym materiatem posiadajgcym Aprobate Techniczng wydang przez IBDIM
5.3. Oczyszczenie podtoza
Bezposrednio przed gruntowaniem powierzchnie izolowang nalezy oczysci¢ z luznych frakcji, pytu i
zattuszczen. Luzne frakcje i pyty nalezy usuna¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego a w ostatecznosci
przez przedmuchanie sprezonym powietrzem przechodzacym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny.
Zattuszczenia nalezy usung¢ przez ich wypalenie palnikiem gazowym.
5.4. Zagruntowanie podtoza
Podtoze betonowe nalezy gruntowac firmowym roztworem asfaltowym zalecanym przez producenta
materiatu hydroizolacyjnego.

strona 78



W przypadku koniecznoéci zagruntowania wilgotnej powierzchni nalezy uzy¢ roztwordw depresyjnych
szybkorozpadowych np. asfaltowej emulsji kationowej. Jest to jednak przypadek szczegélny, wymagajacy
pisemnej zgody Inspektora i autora projektu.
Przy gruntowaniu podtoza nalezy stosowaé nastepujgce zasady :
nalezy gruntowac podtoze wytgcznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inspektora,
beton w gruntowanym podtozu powinien mie¢ co najmniej 21 dni,
powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie, zuzywajac tyle srodka
gruntujgcego, ile beton zdota catkowicie wchtongé tak, aby na powierzchni nie pozostata powtoka z
warstewki asfaltu, ilos¢ ta zwykle nie przekracza 0.3 I/m2
nalezy zagruntowaé kazdorazowo tylko takg powierzchnie, na jakiej zamierza sie w ciggu najblizszych 8
godzin przyklei¢ hydroizolacje. Nie nalezy gruntowac powierzchni "na zapas" z uwagi na znaczne obnizenie
przyczepnosci izolacji do podtoza. Nalezy przy tym odpowiednio zabezpieczy¢ zagruntowang powierzchnie
aby nie ulegta uszkodzeniu lub zapyleniu. Od zagruntowania podtoza do rozpoczecia ukfadania izolacji nie
powinno uptyng¢ wiecej niz 24 godz.
Srodek gruntujgcy nalezy nanosi¢ watkami malarskimi lub szczotkami do srodkéw gruntujgcych (odpornych
na dziatanie agresywnych rozpuszczalnikéw, gtéwnie weglowodorow aromatycznych)
przed utozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha. Mozna to sprawdzic¢
przez dotkniecie zagruntowanej powierzchni suchg, czysta dtonig (nie zattuszczong lub zakurzong) gdy dton
nie przykleja sie i pozostaje czysta oznacza to, ze roztwor gruntujacy jest juz dostatecznie suchy. Czas
schniecia roztworéw gruntujgcych jest zréznicowany w zaleznosci od rodzaju zastosowanych
rozpuszczalnikéw i warunkéw wysychania w wiekszosci przypadkdéw wynosi on 15 do 120 minut. w pierwszej
kolejno$ci nalezy zagruntowac powierzchnie przy narozach wklestych i wypuktych, przy wpustach
odwodnienia, sgczkach, stupkach poreczy, oraz dylatacjach. Do gruntowania podtoza na dalszej powierzchni
mozna przystapi¢ po przyklejeniu izolacji w wyzej wymienionych szczegoélnych miejscach
5.5. Przygotowanie i sprawdzenie materiatdw i sprzetu oraz prace przygotowawcze
Przed przystgpieniem do izolowania nalezy sprawdzi¢ czy na placu budowy znajduje sie sprzet pomocniczy i
nastepujgce narzedzia :

noze tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie,

deska gtadka szerokosci min. 20 cm i dtugosci min 3,0 m ,

listwa drewniana,

w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy, dmuchawy elektryczne do ogrzewania.
Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podtozem jest wyptywajgcy bitum, ktéry gwarantuje szczelne
potaczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie poza obreb arkusza na odlegtos¢ ca 1+2
cm oraz na catej dtugosci podgrzewanej rolki. Po utozeniu izolacji powinno sie w jak najszybszym terminie
potozy¢ zaprojektowang warstwe ochronng z betonu asfaltowego.
Izolacji nie wolno uktada¢ na mokrej powierzchni oraz w czasie deszczu. Przed utozeniem izolacji nalezy
doktadnie skontrolowac czy na ptycie nie ma zanieczyszczen.
Kalkulujgc ilos¢ potrzebnego materiatu nalezy przyjac¢ co najmniej 15% wiecej izolacji niz istniejgca
powierzchnia.
Temperatura podioza gruntowanego materiatem gruntujgcym powinna by¢ wyzsza co najmniej o 3°C od
temperatury punktu rosy lecz nie mniejsza od 5°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna by¢ <85%
Temperatura podtoza w czasie uktadania i zgrzewania materiatu hydroizolacyjnego i wzmacniajgcego
powinna by¢ > 0°C ,a wilgotnos$¢ wzgledna powietrza <90%.

6. Kontrola jakosci robét

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w SST Czesc¢ 6 ,Wymagania ogdine”.

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Kontroli jakosci wykonania podlega :

-sprawdzenie potgczen na stykach

-sprawdzenie czy nie powstaty pecherze pod izolacja Swiadczace o ztym wykonaniu.

6.2. BHP i ochrona srodowiska

Podczas prac hydroizolacyjnych obowigzujg przepisy i instrukcje BHP dotyczace robot z zastosowaniem

maszyn drogowych, elektrycznych i pneumatycznych urzgdzen ciernych, urzadzen strumieniowo-ciernych,

sprezonego powietrza, a ponadto :

— powierzchnia, na ktérej wykonuje sie gruntowanie podtoza powinna by¢ ogrodzona i zakazane palenie
papieroséw oraz uzywanie otwartego ognia z uwagi na tatwopalne rozpuszczalniki w srodkach
gruntujacych,

— srodki do gruntowania nalezy przechowywaé z dala od ognia, w pomieszczeniu ostonietym od stonca.

Pracownicy zatrudnieni przy pracach izolacyjnych powinni by¢ przeszkoleni na wypadek wystapienia pozaru,

poparzenia i zatrucia rozpuszczalnikami organicznymi. Pracujgcy bezposrednio przy wykonywaniu

hydroizolacji z materiatow samoprzylepnych powinni byé wyposazeni w odziez ochronng i rekawice
ochronne. Powinni posiada¢ obuwie na drewnianej podeszwie obitej gumag bez zadnych oku¢. Przy

strona 79



dotykaniu przylepnej strony materiatu nalezy palec zwilzy¢é woda. Arkusze materiatu przylepnego nalezy

przecina¢ nozem do tapet zwilzonym woda.

Na budowie powinny znajdowaé sie w tatwo dostepnym miejscu:

— $rodki przeciwoparzeniowe,

— $rodki do zmywania asfaltu,

— krem nattuszczajacy do rak,

— w poblizu wykonywanych robét izolacyjnych nalezy umiesci¢ gasnice halonowe lub $niegowe, posiadajgce
atesty.

7. Obmiar robét
Ogolne zasady przedmiaru robét podano w SST Czes¢ 7 ,Wymagania ogoine”.
Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robét — ,Slepym” kosztorysie.

8. Odbiér robot

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST Czes¢ 8 ,Wymagania ogoine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogélne”.

Za wykonane roboty Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.

Cena jednostkowa za 1 m2 wykonanych robét obejmuje:

— dostarczenie i zakup niezbednych materiatow na budowe

— naprawe, oczyszczenie (poprzez piaskowanie i przedmuchanie sprezonym powietrzem) oraz wiasciwe
przygotowanie powierzchni betonowe;j

— zagruntowanie podtoza odpowiednim dla danego rodzaju izolacji

— utozenie wtasciwej izolacji

— zabezpieczenie utozonej izolacji i uporzgdkowanie terenu robét

— wykonanie badan i testow zgodnie ze Specyfikacja.

10.Przepisy zwigzane

— PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych".

— PN-69/B-10260 "lzolacje bitumiczne"

— PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".

— Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z materiatdw zgrzewalnych na drogowych obiektach
mostowych - IBDiM, Warszawa - 1991 r.

— Zasady wymiany izolacji pomostéw drogowych obiektow mostowych - IBDiM, Warszawa - 1990 r.

— Instrukcja producenta izolaciji.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Konstrukcje stalowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania robét zwigzanych z wykonywaniem
konstrukcji stalowych dla zadania okreslonego w SST ,Wymagania ogélne” pkt.1.1.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza SST bedzie stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonaniem
konstrukcji stalowych i obejmujg roboty zwigzane z obrobkg elementdw i ich potgczeniem

1.4. OkreS$lenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
normami, wytycznymi i okre$leniami podanymi w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogélne wymagania

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowag, SST i poleceniami inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST Cze$¢ 2
,YWymagania ogolne”.

2.1. Akceptowanie uzytych materiatéw

Do wykonania konstrukcji stosowa¢ mozna wytgcznie materiaty, ktdérych dostawcy posiadajg Aprobaty
Techniczne.

2.2. Stal konstrukcyjna

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywac stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne gatunki stali (np.
pochodzace z importu) mogg by¢ zastosowane przez Wytwérce za zgodg Inspektora jesli posiadaja
Aprobate Techniczng .

Stal dostarczana na budowe powinna:

mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami
zgodnie z PN-73/H-01102,

spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

- dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,

- dla walcowki, pretdéw i ksztattownikéw wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,

- dla kgtownikow réwnoramiennych wg PN-81/H-93401,

- dla ceownikéw PN-86/H-93403,

- dla zetownikdw PN-55/H-93405

- dla dwuteownikow PN-86/H-93407

Stal powinna by¢ dostarczona w odmianach plastycznosci D (udarno$¢ sprawdzana na probkach ISO
Charpy'ego w temperaturze -20°C) lub (lepiej) w odmianie R ( udarno$¢ sprawdzana na prébkach
Mesnager'a w temperaturze -40°C).

Niezaleznie od przedstawionych wyzej wymagan wszystkie blachy winny byé sprawdzone metoda
defektoskopii ultradzwiekowej celem wykrycia ewentualnych wad ukrytych materiatu (rozwarstwienie w klasie
P6 wg BN-84/0601-05). Badanie to moze by¢ wykonywane w hucie lub w zakfadzie wytwarzajgcym
konstrukcje.

Ksztattowniki i blachy, elementy pomocnicze oraz elementy montazowe — powinny byé zgodne z
Dokumentacjg Projektowag pod wzgledem gatunkow, asortymentéw i wtasnosci.

2.3. taczniki i materiaty spawalnicze

Spetnione muszg by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

— dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433

— dla drutow spawalniczych wg PN-88/M-69420,

— dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.

taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem
ochrony przed korozjg i w sposéb umozliwiajgcy segregacje na poszczegolne asortymenty. Materiaty
spawalnicze nalezy przechowywac¢ ponad podtogg w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych
pomieszczeniach. £aczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej
konstrukcji mostowej powinny by¢ oddzielone od pozostatych.
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3. Sprzet

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ 3 ,Wymagania ogéine”.

W zaleznoéci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w
poszczegdlnych specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegblnych materiatow.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST Czes¢ 4 ,Wymagania ogolne”.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywaé sie tak,
aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i
zanieczyszczen mogacych utrzymywaé wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny byé utrzymywane w
stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate
sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

5. Wykonanie robot

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w SST Czesé 5 ,\Wymagania ogolne”.

5.1. Ciecie elementow i obrabianie brzegow

Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywac zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej,
ale tak by zachowane byty wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich gatunkéw stali stosowac
ciecie gazowe (tlenowe) automatyczne Iub potautomatyczne, a dla elementéw pomocniczych i
drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cieciu powinny byé oczyszczone z grotu, naderwan. Przy cieciu
nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia nalezy wyrownac na odcinkach wzajemnego przylegania z
powierzchnig ciecia elementow sasiednich.

Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi, ktdre
podlegac bedg zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po cieciu nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie
promieniem r = 2 mm lub wiekszym. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te
brzegi, ktére bedg poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktore osiggnety klase
jakosci nie gorszg niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cieciu tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie
przylegte powinny byé oczyszczone z zuzla, grotu, naciekow i rozpryskow materiatu.

5.2. Dopuszczalne odchytki wymiarow liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktoérych doktadnosé nie zostata podana w Dokumentacii
Projektowej lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym rozréznia
sie:

wymiary przytgczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajgce pasowaniu,
warunkujgce prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji, wymiary swobodne, ktérych
doktadnosé nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Tabl.2. Dopuszczalne odchyiki wymiardw liniowych

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchytki wymiaru (£),[mm]
ponad Do przytaczeniowego swobodnego
500 1000 0,5 1,5
1000 2000 1,0 25
2000 4000 1,5 40
4000 8000 25 6,0
8000 16000 40 10,0
16000 32000 6,0 15,0
32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz < 50

5.3. Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystgpieniem do skfadania konstrukcji Inspektor przeprowadza odbiér elementéw w zakresie
usuniecia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegéow stykowanych z
zachowaniem wymagan PN-89/S-10050.

5.4. Spawanie

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie
kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze mozna
powierzaé¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od
posiadanych uprawnien zaleca sie sprawdzenie aktualnych umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie
probnych ztaczy elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukcji (szczegdlnie dotyczy
elektrod zasadowych). Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwykiej wytrzymatosci
powinna by¢ wyzsza niz 0 [JC, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5 [IC. Niedopuszczalne
jest spawanie podczas opaddéw atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i
ztaczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnos¢ wzgledna powietrza wieksza niz
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80 %, mzawka, wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej)
nalezy opracowac i uzgodnic specjalne $rodki gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Ukosowanie brzegdéw elementdw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajgc zgorzeline i nierownosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ pospawane lub wykonane taka technologig (np. przez zastosowanie
odpowiednich podkfadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Obrdbke spoin mozna wykonacé recznie szlifierkg
lub frezarka albo stosowac inng obrébke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmnigejszenie grubosci
przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grubosci.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, by¢ zgodne z wymaganiami

obowigzujgcych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikow powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéow. Wystgpienie na powierzchni
otuliny elektrod tzw. wykwitow tj. biatych krysztatow swiadczy o diugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w
wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te
dowodzg starzenia sie elektrody. Suszenie elektrod przestarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.
Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjna. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametrow
spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia pradu podczas spawania nie moga przekraczac¢ 10 %.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne sg rysy lub
pekniecia w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtrgcen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesniec.
W spoinach nie obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15 % grubosci spawanych
elementow.

5.5. Wykonanie potgczen statych na miejscu budowy

Potaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowe;..
Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na
obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 571C. Kazda spoina konstrukcyjna musi byc
oznakowana przez wykonujgcego jg spawacza jego markg. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja,
ocenie jakoéci i odbiorowi. Badania spoin polegajg na ogledzinach.

5.6. Montaz i rusztowania montazowe

Wykonawca moze zmieni¢ sposdb montazu, z tym, iz musi przedstawi¢ projekt zmiany do zatwierdzenia u
Projektanta i Inspektora.

Rusztowania stalowe z elementéw skfadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiadaé wymaganiom
BN-70/9080-02 i by¢ wykonane zgodnie z DTR producenta systemu.

W zasadniczych wymiarach rusztowarn drewnianych dopuszcza sie nastepujgce odchytki:

w rozstawie szeregow pali lub jarzm +5 % rozstawu,

w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej £5 % wysokosci jarzm, lecz nie wiecej niz 5 cm,

w rozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu +5 cm.

5.7. BHP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepisow o BHP i ochronie
Srodowiska odpowiada Wykonawca. Inspektor nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie
naruszytoby postanowienia tych przepiséw.

6. Kontrola jakosci robét

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w SST Czesc¢ 6 ,Wymagania ogodine”.

6.1. Obowigzki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robot, niezaleznie od
dziatan kontrolnych Inspektora.

6.2 Kontrola jakosci

Kontrola jakosci robot bedzie obejmowata:

- sprawdzenie czystosci krawedzi ciecia po cieciu tlenowym,

- odchyiki wymiardw liniowych,

- badania usuniecia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych
z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050

- badania obrébki spoin,

- kontrola rusztowan zgodnie z BN-70/9080-02.

7. Obmiar robot
Ogolne zasady przedmiaru robét podano w SST Czes¢ 7 ,Wymagania ogdine”.
Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robét — ,Slepym” kosztorysie.

8. Odbior robot
Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST Czeé¢ 8 ,Wymagania ogoine”.
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Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogélne”.
Za wykonane roboty Zamawiajgcy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.
Cena wykonania konstrukcji obejmuje:

— roboty przygotowawcze

— zakup i dostarczenie materiatow

— przygotowanie konstrukcji stalowej

— pasowanie

— wstepny montaz

— montaz konstrukcji stalowej

— naprawa uszkodzen

— odbiory i testy zgodnie z pkt 6 ST

10. Przepisy zwigzane
— PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
— PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe.

— PN-87/M-04251  Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni.

liczbowe parametrow.
— PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.
— PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu i potozenia.
— PN-78/M-82005 Podktadki okragte zgrubne.
— PN-78/M-82006 Podktadki okragte dokfadne.
— PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.
— PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.
— PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasno$ci mechaniczne $rub i wkretow.
— PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasno$ci mechaniczne nakretek.
— PN-85/M-82101 Sruby z tbem szesciokatnym.
— PN-86/M-82144 Nakretki szesciokatne.
— PN-86/M-82153 Nakretki sze$ciokatne niskie.
— PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powiekszone do potgczen sprezanych.
— PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym.
— PN-66/M-82341 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem krotkim.
— PN-66/M-82342 Sruby pasowane ze tbem szesciokatnym z gwintem dtugim.

Wartosci
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Roboty pokrywcze i blacharskie

1. Wstep

1.1 Przedmiot i zakres specyfikac;ji

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét pokrywczych i obrobek
blacharskich dla zadania okreslonego w SST ,WWymagania ogoine” pkt.1.1.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w ST ,Wymagania ogoine:” pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét dekarskich objetych dokumentacjg projektowa.

1.4. OkreS$lenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
normami, wytycznymi i okre$leniami podanymi w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdélne wymagania

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowag, SST i poleceniami inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty
Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST Czesé 2
,YWymagania ogolne”.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:
— papa nawierzchniowa zgrzewalna, modyfikowana SBS grubosé 4,6 mm , na widkninie poliestrowe;j
250 g/m2 Fire Protection Icopal
— papa podkiadowa modyfikowana SBS gr min. 2,8 mm , na widkninie poliestrowej 200 g/m2
samoprzylepna Plaster P-180/2000
— Pianka PIR o grubosci okreslonej w dokumentacji projektowej ( pianka poliizocyjanurat , gestos¢ 32
kg/m3 odp. na Sciskanie 150 kPa przy 10% odksztatceniu , nasigkliwo$¢ — minimum 90% zamknietych
cel ) pianka obustronnie pokryta folia aluminiowg , wspotczynnik A= 0,023 W/mk — klejona do papy —
warstwy paroizolacyjnej
lub we wskazanych miejscach- ptyty styropianowe styropian EPS 100
— Styropian ECON FIREPROOF o grubosci okreslonej w dokumentacji projektowej
— paraizolacja papa samoprzylepna Plaster P-180/2000
— sklejka wodoodporna o grubosci okreslonej w dokumentacji projektowej
— obrobki blacharskie z blachy o parametrach okre$lonych w dokumentacji projektowe;j.

3. Sprzet
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ 3 ,Wymagania ogdine”.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ i srodowisko wykonywanych robét. Na zgdanie, wykonawca dostarczy
Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z
jego przeznaczeniem.
Do wykonywania robét Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
— butla gazowa na gaz propan — butan
— palniki gazowe z dyszami do zgrzewania papy
— nozyce do ciecia blachy ewentualnie reczna pita cyrkulacyjna ze specjalng tarczag do stali
— lub nozyce wibracyjne do blachy
— urzadzenie do giecia blachy
— urzadzenie do formowania paneli dachowych oraz zaginania zaktadéw pomiedzy
— panelami

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST Czes¢ 4 ,Wymagania ogolne”.

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzgdzen stosowac sprawne technicznie srodki transportu.
Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ robét i wlasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po
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drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem
formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie robot

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robo6t podano w SST Czes¢ 5 ,\Wymagania ogoélne”.

Zalecenia ogélne

Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej

niz +5 °C Robot pokrywczych nie nalezy wykonywa¢ w warunkach szkodliwego oddziatywania czynnikéw
atmosferycznych na jakos¢ pokrycia, takich jak rosa, opady deszczu lub $niegu, oblodzenie oraz wiatr
utrudniajacy krycie

Pokrycie powinno byc¢ tak wykonane, aby zapewnic tatwy odptyw wod deszczowych i topniejgcego $niegu w
kierunku wpustéw dachowych lub okapu

Membrana hydroizolacyjna przed uzyciem powinna by¢ przez okoto 24 godz. przechowywana w
temperaturze nie nizszej niz 18 °C, a nastepnie rozwinieta z rolki i utozona na ptaskim podtozu dla
rozprostowania, aby unikngé tworzenia sie garbéw po utozeniu jej na dachu Bezposrednio przed jej
utozeniem moze byé luzno zwinieta w rolke i rozwijana z niej w trakcie przyklejania

Montaz membrany

Membrane nalezy ukfada¢ zgodnie z instrukcja montazu producenta wybranego systemu.

Obrébki blacharskie.

— obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci

— roboty blacharskie mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —150C
Robét nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

6. Kontrola jakosci rob6t

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w SST Czes¢ 6 ,Wymagania ogoéine”.

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w specyfikacji ,WWymagania ogéine".

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot, materiatdw i urzgdzen. Wykonawca
zapewni odpowiedni system i sSrodki techniczne do kontroli jakosci robét na terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2 Kontrole i badania laboratoryjne

Badania laboratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatdbw podanych w
mniejszej ST oraz wyspecyfikowanych we wiasciwych PN (EN-PN) lub Aprobatach Technicznych, a
czestotliwo$¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikéw dla
catosci wybudowanych lub zgromadzonych materiatéw. Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inspektorowi
nadzoru.

6.3 Badania jako$ci rob6t w czasie budowy

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac¢ zgodnie z wytycznymi wtasciwych WTWOR
oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatdw i systeméw
technologicznych.

Kontrola powinna obejmowaé nastepujgce badania:

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacig techniczng

Badanie powinno polegaé na pordéwnaniu wykonanego pokrycia z projektem technicznym oraz na
stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin i pomiaru, w odniesieniu do robét zanikajgcych na
podstawie protokotéw odbiorow miedzyoperacyjnych i zapisow w dzienniku budowy.

Sprawdzenie podtoza

Badanie to powinno by¢ przeprowadzone przed przystgpieniem do robét, a wyniki tego sprawdzenia nalezy
poda¢ w protokole z tego odbioru.

Sprawdzenie materiatow

Badanie nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy oraz atestéw lub
wynikéw badan kontrolnych sprawdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatow z wymaganiami odpowiednich
norm i $wiadectw dopuszczenia materiatow do stosowania w budownictwie wydanych przez ITB.

Badanie prawidtowos$ci wykonania i doktadno$ci pokrycia z papy

- Sprawdzenie przyklejenia papy — nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne

- Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw i szczelnosci — badanie nalezy przeprowadzac gtdéwnie w miejscach
narazonych na zatrzymywanie sie wody (np. koryta, zatamania, miejsca styku ze Scianami, itp.). badanie
nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio po obfitym opadzie deszczowym. Sprawdzenie to mozna roéwniez
wykonac przez poddanie wybranych miejsc dziataniu strumienia wody przez okres nie krotszy niz 15 min. i
obserwowanie, czy sptywajgca woda nie zatrzymuje sie na powierzchni pokrycia lub czy nie przenika przez
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nie i nie tworzy zaciekow. Zauwazone usterki nalezy oznaczyé w sposéb umozliwiajgcy ich odszukanie i
naprawe po wyschnieciu pokrycia. Badanie prawidtowosci wykonania robot blacharskich

- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego robdt — badanie polega na ogledzinach i stwierdzeniu wystepowania
takich wad, jak: dziury, pekniecia, nieprostopadtosci szwoéw do okapu, odchylenia rgbkéw lub zwojow od linii
proste;j itp.

- Sprawdzenie umocowania i fgczenia arkuszy — badanie polega na stwierdzeniu, czy tgczenia i umocowania
arkuszy sg wykonane zgodnie z normg i instrukcjg montazu wybranego producenta blachy

- Sprawdzenie rynien — badanie polega na stwierdzeniu zgodnosci z wtasciwg norma wykonania uchwytow,
denek i wpustdébw rynnowych oraz potaczen poszczegoélnych odcinkdéw rynien. Nalezy takze stwierdzié, czy
rynny nie majg dziur lub peknigé. Spadki i szczelno$¢ nalezy sprawdzi¢ poprzez nalanie wody do rynien.

- Sprawdzenie rur spustowych — badanie polega na stwierdzeniu zgodnosci z normg potgczen w szwach
pionowych i poziomych, umocowan rur w uchwytach, braku odchylen rur od prostopadto$ci i kierunku
pionowego. Nalezy tez sprawdzié, czy rury nie majg dziur i peknieé.

- Sprawdzenie szczelnosci pokrycia — badanie nalezy przeprowadzi¢ w wybranych przez komisje miejscach
sposréd szczegdlnie narazonych na zatrzymywanie sie i przeciekanie wody. Jezeli nie ma warunkow, aby
sprawdzenie to mozna byto przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy wybrane miejsca poddawac przez 10 min.
zraszaniu wodg w sposéb podobny do dziatania deszczu i obserwowaé, czy sptywajgca woda nie zatrzymuje
sie na powierzchni pokrycia i czy nie przenika przez nie, tworzac zacieki. Stwierdzone usterki nalezy
oznaczy¢ w sposdb umozliwiajgcy ich odszukanie po wyschnieciu pokrycia.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robét.

Badania odbioru czesciowego nalezy przeprowadzi¢ tylko w odniesieniu do tych robot, do ktérych dostep
pdzniejszy jest niemozliwy lub utrudniony. Wyniki badan nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

Badanie robo6t blacharskich nalezy przeprowadzaé podczas suchej pogody przy temperaturze

powietrza nie nizszej niz -5 °C.

Przed przystgpieniem do badan technicznych nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokotéw lub zapiséw w
dzienniku budowy, czy przygotowane podtoze nadawato sie do wykonywania robét blacharskich.

7. Obmiar robét
Ogolne zasady przedmiaru robét podano w SST Czes¢ 7 ,Wymagania ogdine”.
Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robét — ,Slepym” kosztorysie.

8. Odbior robot

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST Czes¢ 8 ,Wymagania ogoine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogélne”.
Za wykonane roboty Zamawiajgcy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.

10. Przepisy zwigzane

— PN-89/B-02361 Pochylenia pofaci dachowych

— PN-72/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Badania

— PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

— PN-58/C-96177 Przetwory naftowe. Lepik asfaltowy bez wypetniaczy stosowany na gorgco.

— PN-84/H-92126  Blachy stalowe profilowane ocynkowane, oraz ocynkowane i powlekane.

- PH-81/H-92900 Cynk. Blachy.

— PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw pitytowych ze stali
ukfadanych na ciggtym podtozu.

— PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Zabudowy lekkie i sufity podwieszane
z plyt gipsowo-kartonowych i cementowych

1. Wstep

1.1 Przedmiot i zakres specyfikac;ji

Niniejszy specyfikacja obejmuje wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z montazem
Scianek dziatowych oraz innych elementéw wykonczeniowych z ptyt gipsowo-kartonowych i cementowych
dla zadania okreslonego w SST ,Wymagania ogoélne” pkt.1.1.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w ST ,Wymagania ogélne:” pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z montazem
Scianek dziatowych oraz innych elementow wykohczeniowych z piyt gipsowo-kartonowych i cementowych w
obiektach kubaturowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogdélne wymagania

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST Czesé 1 ,Wymagania ogoine”.

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST Czesé 2
,YWymagania ogolne”.

Ptyty gipsowo-kartonowe

Wszystkie ptyty gipsowo-kartonowe i cementowe zaliczane sg do kategorii materiatéw niepalnych
Wspotczynnik wydtuzenia liniowego w funkcji zmian temperatury wynosi 5x106 (7x106 dla piyt
cementowych) na kazdy 0C

Wspotczynnik wydiuzenia liniowego w funkcji zmian wilgotnosci wzglednej wynosi 7x106 na % wilgotnosci
powietrza.

Ptyta  gipsowo-kartonowa powstata na skutek trwatego potgczenia rdzenia gipsowego z okfadzina
kartonowg. Specjalny wielowarstwowy karton spetnia role zbrojenia, przejmujgcego naprezenia rozciggajgce
powstajgce przy zginaniu ptyty. Rédwnoczesnie karton ten posiada znikomy opér dyfuzyjny, aby umozliwi¢
dyfuzje gazéw przez ptyte. W trakcie produkcji kartonu nastepuje ukierunkowanie widkien celulozy.
Wiekszos¢ wtokien ma orientacje réwnolegtg do diugosci wstegi.. Wptywa to na istotne zréznicowanie
wytrzymatosci ptyty. Oznacza to, ze ptyta zginana w kierunku prostopadtym do dtugosci jest trzy razy stabsza
niz zginana wzdtuz dtugosci. Karton jest trwale sklejony z rdzeniem gipsowym niw tylko na obydwu stronach
ptyty , ale pokrywa réwniez dwie krawedzie podtuzne. Przez srodek ptyty na jej ,lewej’ stronie biegnie napis
podajgcy: producenta, rodzaj ptyty, grubos¢ oraz doktadng date wraz z godzing i minutg zaformowania. Na
stronie licowej sg nadrukowane mate punkty, wskazujgce o$ podtuzng ptyty. Rozstaw miedzy nimi wynosi ok.
250 mm. Obecnos$¢ nadrukowanych punktow utatwia prawidtowe rozmieszczenie wkretéw mocujgcych bez
dodatkowego trasowania.

Ptyty cementowe powstajg na bazie cementu portlandzkiego portlandzkiego i lekkich kruszyw. Rdzen piyty
otoczony jest ze strony zewnetrznej siatkg polietylenowa. Ptyty wyposazone sg w krawedz Easy Edge.
Rodzaje krawedzi ptyt gipsowo-kartonowych:

al krawedzie skosne AK

b/ krawedzie potokragte HRK
c/ krawedzie potokragte sptaszczone HRAK
d/ krawedzie proste SK
Rodzaje piyt:

a/ Plyta zwykta do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz 70%.

b/ Plyta o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wody, ktorg mozna zastosowa¢ w pomieszczeniach
okresowo wilgotnych (okres podwyzszonej wilgotnosci nie powinien przekracza¢ wiecej niz 12 godzin. Plyta
ma ograniczong chifonnosé wody (przy zanurzeniu) do 10% poprzez dodatek silikonu do rdzenia gipsowego.
¢/ Ptyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegrod ogniowych. Posiada dodatek witdkna
szklanego w rdzeniu gipsowym. Maksymalna wilgotno$¢ powietrza 70%.

d/ Ptyta wodoodporna i ognioochronna, taczaca w sobie cechy GKF i GKBI

e/ Ptyta cementowa Aquapanel firmy Knauf.
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Ptyty gipsowo-kartonowe produkowane sg w nastepujgcych grubosciach: 6.5, 9.5,12.5, 15, 20, i 25 mm,
ptyty cementowe Aquapanel produkowane sg w grubosci 12,5 mm.

Masy szpachlowe i kleje gipsowe

Stosowac szpachle i gipsy klejowe produkcji firmy, ktéra wykonata piyty gipsowo-kartonowe uzyte na
budowie oraz specjalng mase szpachlowg do ptyt cementowych.

Akcesoria:

Przy stosowaniu piyt gipsowo-kartonowych uzywac jedynie specjalistycznych akcesorii: tasma papierowa
perforowana, tasma samoprzylepna- siateczkowa, tasma narozna z wkiadkg narozna, naroznik perforowany
25x25 mm, pétnaroznik aluminiowy 13x23x5, Naroznik metalowy siateczkowy, naroznik perforowany z PCV
do formowania tukéw, blachowkrety do blach o grubosci do 0,75 mm, blachowkrety do blach o grubosci do
0,75-2,25 mm, blachowkrety do mocowania blach grubych, blachowkrety mocujgce ptyty g-k do drewna,
profil ,U", profil ,C”, profil ,U” naciety, profil kapeluszowy, profil oscieznicowy, detal stuzacy do stabilizacji
profili ,UA” do podtogi i sufitu, profil sufitowy gtéwny CD 60x27, profil sufitowy przyscienny UD 27x28, profil
giety, tacznik krzyzowy 60/60, tgcznik wzdtuzny, tgcznik poprzeczny jednostkowy, tgczniki poprzeczny
dwustronny, wieszak gorny noniusza, wieszak gérny do przedtuzacza, element bezposredniego mocowania
profilu/listwy drewnianej, element bezp. Mocowania profilu CD/27 uniwersalne, ptaskie.

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST Czes¢ 3 ,Wymagania ogdine”.
Wynikajacy z przyjetych rozwigzan technologicznych systemowych.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST Czes¢ 4 ,Wymagania ogolne”.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw powinny odbywaé sie tak aby zachowac ich
dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegélnym materiatom przez

5. Wykonanie robdt

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w SST Czes¢é 5 ,\Wymagania ogolne”.

Wszystkie elementy zaprojektowane z zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych wykonaé zgodnie z
projektem technicznym scisle przestrzegajgc wytycznych technologicznych opracowanych przez producenta
materiatow.

5.1. Budowanie konstrukcji $ciany:

Montaz szkieletu $ciany rozpoczyna sie od mocowania do podfoza (podtogi i sufitu) elementdéw poziomych —
profili ,U” przy pomocy kotkdow rozporowych. Maksymalny rozstaw miedzy kotkami — 800 mm. Dtugosé kotka
nalezy tak dobra¢ aby byt w petni zakotwiony w betonie o wytrzymato$ci minimum B15. Scianki powinny by¢
stawiane w danym pomieszczeniu na ostatniej wylewce. Dla zapewnienia szczelnosci akustycznej Sciany
nalezy po skrajne profile zarbwno poziome i pionowe(przylegajgce do stropu, podtogi i scian bocznych)
podtozy¢ tasme izolacji akustycznej wykonang z elastycznej pianki poliuretanowej. W miejscach potgczeh w
ksztatcie litery ,T” mocujacy profil ,U” do podtoza , nalezy pozostawi¢ odstep, umozliwiajgcy pédzniejsze
wstawienie  ptyt gipsowo-kartonowych. Profile ,C” docina sie na dtugosci odpowiadajgcg wysokosci
pomieszczenia, pomniejszajac jg o ok. 1 m. Stupki — profile ,C” skrajne mocuje sie do scian bocznych
kotkami rozporowymi o rozstawie maksymalnym co 80 cm.. Profile ,C” ustawione wzdtuz przebiegu nie sa
mocowane mechanicznie dom profili ,U”.. daje to mozliwos¢ biezacego korygowania ich poftozenia w miare
mocowania ptyt g-k do rusztu. Gdy zachodzi konieczno$¢ przediuzenia profilu ,C”, nalezy dotozy¢ drugi
odcinek, stosujac zaktadke o dtugosci co najmniej 30 cm. Pofgczenia te nie mogg znajdowacé sie na
jednakowej wysokosci, w przypadku profili ustawionych sgsiadujgco.

Oscieznice stalowe powinny byé wyposazone w specjalne strzemiona umozliwiajgce zamocowanie ich do
profilu przyoscieznicowego.

W przypadku mocowania na $cianie obcigzen wiekszych niz 30 kg, musi zosta¢ wykonane przeniesienie
obcigzenia na ruszt Sciany (deska lub grubsza sklejka). W przypadku obcigzen mimosrodowych
wprowadzajgcy moment wywracajgcy wyzszy niz 300 Nm, musi byé zastosowana konstrukcja rusztu (profile
,C” wsuniete jeden w drugi, tworzgce profile zamkniete).Wiszgce urzadzenia sanitarne mogg byé mocowane
do $ciany przy wykorzystaniu specjalnych wspornikow.

Styki poziome dwoch sasiednich ptyt winny byé przesuniete wzgledem siebie w pionie przynajmniej o 55
cm. Rownoczeénie nalezy przestrzegajgc wymogu, aby odcinek ptyty montowany bezposrednio przy
podiodze byt nie krotszy niz 1 m, a przy suficie 0,5 m. Nie stanowi btedu montowanie ptyt na Scianie
dtugoscig w kierunku poziomym. Zastosowanie tego rozwigzania jest uzasadnione wtedy, gdy wysokosé
pomieszczenia jest wielokrotnoscig szerokosci ptyty (x 1200 mm).

Pokrywanie rusztu ptytami rozpoczyna sie od naroza pomieszczenia . luty umieszcza sie jedna obok drugiej.
Pionowo przebiegajgce profile ,C”, jak juz wczesniej wspomniano nie sg mocowane do profili poziomych.
Dopiero po potozeniu ptyty dany profil ,C” (wypadajacy na krawedzi ptyty) nalezy tak ustawié, aby byt
réwnolegty pionowej ptyty oraz zeby wypadata ona na Srodku szerokosci potki profilu. Stupek ,C” musi byé
tak obrécony, aby ptyta byta przykrecona najpierw na potowie poitki blizej srodka. Usztywnia to profil na tyle,
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Ze nie ugnie sie on przy mocowaniu drugiej ptyty na potowie oddalonej od srodnika profilu. Ptyty oktadajace
druga strone sciany powinny byé mocowane z przesunieciem w stosunku do ptyt ze strony pierwszej, np. dla
ptyty o gr. 12,5 mm bedzie to przesuniecie doktadnie o 60 cm. réwniez ptyty mocowane w warstwie drugie;
musza by¢ przesuniete w stosunku do warstwy pierwszej o rozstaw miedzy profilami (60 cm).

Rozstaw miedzy wkretami powinny by¢ nastepujace:

a/ na krawedzi ptyty co 20-25 cm

b/ w polu ptyty co okoto 30 cm

W przypadku gdy Sciana bedzie oktadana dwoma warstwami ptyt, w pierwszej warstwie sg one mocowane
do rusztu blachowkretami rozstawionymi co 60 cm

Dla zagwarantowania odpowiedniej odpornosci ognhiowej scianek o duzej wysokosci, w miejscach potgczen
poziomych ptyt nalezy mocowaé dodatkowe kawatki ptyt g-k.

5.2. Sufity z ptyt gipsowo-kartonowych i cementowych.

Sufity podwieszane , wykonane w formie rusztu metalowego drewnianego zamocowanego do rodzimego
podtoza przy pomocy odpowiednich fgcznikéw .

Sufity pokryte ptytami g-k typu GKF [ogniochronne] moga stanowic¢ skuteczne zabezpieczenia istniejgcego
stropu przed dziataniem ognia. W celu uzyskania klasy ogniowej 0.5 [30 min] nalezy rozrézni¢ dwa przypadki

-konstrukcja sufitu podwieszonego zawiera izolacje cieplna potozong na ruszcie .Nalezy zamontowac dwie
warstwy z ptyt GKF o grubosci 12.5mm lub jedna warstwe z ptyt o gr. 15mm

-bez izolacji cieplnej .Wystarczy zamocowanie jednej warstwy pityt GKF o gr. 12.5 mm

Powyzsze okreslenia odpornoéci ogniowej sg zgodne z norma DIN 4102.

Rodzaje ptyt .

GKB —plyta gipsowa obtozona obustronnie specjalnym kartonem

GKF —ptyta o podwyzszonej odpornosci ogniowe;.

Typowa szerokosé ptyt -1200mm

Typowe dtugosci ptyt —2000 ,2200 ,2400 ,2500 ,2600 ,i 3000 mm

Ptyty sg pakowane w formie pakietow spietych tasmami po 40szt + 2 stanowigce opakowanie dla ptyt o gr
12.5 mm oraz 50szt dla gr 9.5 mm. Jeden pakiet wazy od 1300 — 1500 kg

Ptyty mocowane przy pomocy profili stalowych typu U —listwa typu C —stupek. Jako tgczniki stosuje sie kolki
rozporowe, sruby ,wkrety oraz gwozdzie .

5.3. Szpachlowanie potaczen ptyt z krawedzig AK (KS)

Szczeliny na styku plyt o szerokosci ptyt wymagaja wstepnego wypetnienia szpachléwkg. Na styki miedzy
ptytami o szczelinie mniejszej niz 1 mm mozna bezposredni naktadaé warstwa masy szpachlowej,
stanowigcej podktad pod tasme zbrojaca. Na styki, z wiekszg szczeling, podktad pod tasme nakfada sie po
stwardnieniu szpachlowki, ktérg nalezy najpierw wypetni¢ spoine. Nastepng czynnos$cig jest zatozenie
tadmy. Nalezy jg dokfadnie wcisng¢ w Swiezo natozong mase oraz pokry¢ wycisnietg spod niej masa. Tak
zaszpachlowana powierzchnia spoiny winna licowaé z powierzchnig sagsiadujgcych piyt. Ostateczne
szpachlowanie nalezy przeprowadzi¢ po stwardnieniu poprzedniej warstwy. Ostatecznym wykonczeniem
spoiny jest szlifowanie drobnoziarnistym papierem $Sciernym. Przy szlifowaniu potgczenia nalezy zwracac
uwage, aby nie uszkodzi¢ kartonu. Stosowanie tasmy  spoinowej samoprzylepnej nie wymaga
wczesniejszego natozenia warstwy podktadowej na miejsca spoinowane. Kolejnosci wykonywania
pozostatych czynnosci nie ulega zmianie.

6. Kontrola jakosci robét
Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w SST Czes¢ 6 ,Wymagania ogéine”.
Deformacja ptaszczyzny $ciany
Przy badaniu deformacji ptaszczyzny sciany stosuje sie regute ,dwoch metréw”. Sprawdza sie we wszystkich
kierunkach powierzchni siany, czy odlegtos¢ miedzy jej najbardziej wypuktym punktem i najbardziej wklestym
nie przekracza 2 mm.
Odchylenie od pionu.
Na wysokosci Scianki dopuszcza sie odchylenie od pionu nie przekraczajgce 5 mm.
Lokalna deformacja ptaszczyzny Sciany
Na powierzchni scianki dziatowej, na przestrzeni 20 cm odlegto$¢ miedzy najbardziej wypuklym punktem i
najbardziej wklestym nie moze przekracza¢ 1 mm. Nie mogg takze wystepowac nagte uskoki ptaszczyzny.
Izolacja akustyczna
W $rodku $ciany (pomiedzy ptytami g-k) nalezy umiescic ptyty z wetny mineralnej, zgodnie z dokumentacjg
techniczna.
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie
Wszystkie stosowane wyroby musza posiada¢ $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Odbidr sufitdbw podwieszonych polega na :

-wyk. zgodnie z dokumentacja

-rodzaj zastosowanych materiatow

-przygotowanie podtoza
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-prawidtowo$¢ zamontowania ptyt ich wykonczenia na stykach , narozach i obrzezach
-wichrowato$¢ powierzchni.

7. Obmiar robét
Ogolne zasady przedmiaru robét podano w SST Czes¢ 7 ,Wymagania ogdine”.
Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robét — ,Slepym” kosztorysie.

8. Odbior robot

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST Czes¢ 8 ,Wymagania ogoine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogélne”.
Za wykonane roboty Zamawiajgcy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.

10. Przepisy zwigzane

— PN-B-79405:1997 ,Piyty gipsowo-kartonowe”, PN-96/B- 02874 ,Ptyty gipsowo-kartonowe. Wymagania p.
pozarowe”
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Sufity akustyczne

1. Wstep

1.1 Przedmiot i zakres specyfikac;ji

Niniejszy specyfikacja obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z dostawg i
montazu sufitdw podwieszanych akustycznych dla zadania okreslonego w SST ,Wymagania ogéine”

pkt.1.1.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w ST ,Wymagania ogélne:” pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Prace, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
dokonanie dostawy i montazu akustycznych sufitow podwieszanych.

1.4. OkreS$lenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogdélne”.

1.5. Ogdélne wymagania

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST Czesé 2
,Wymagania ogolne”.

Wszystkie wyroby do wykonania sufitdw akustycznych wymagajg wtasciwego obchodzenia sie.

Po odbiorze towaru przez Kupujacego, Sprzedawca nie odpowiada za uszkodzenia towarow spowodowane
dziataniem oséb trzecich, niewlasciwym obchodzeniem sie z towarem, niewtasciwym transportem, czy
nieprawidtowym montazem, niezgodnym z =zaleceniami producenta (jezeli montazu nie dokonujg
autoryzowane i przeszkolone przez wybranego producenta systemu firmy). Jezeli montazu nie dokonujg
autoryzowane przez producenta systemu firmy, Kupujgcy powinien zwréci¢ sie do Sprzedajgcego o
udzielenie instrukcji montazu. Materiaty sprzedawane sg w petnych opakowaniach, oznaczonych i opisanych
fabrycznie przez producenta.

2.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materiaty powinny by¢ sktadowane w suchych pomieszczeniach, wewnatrz budynku, zabezpieczone przed
pyleniem lub zalaniem brudng cieczg (np. rdzawa woda). Nie wolno chodzi¢ po opakowaniach, obcigzac ich
innymi ciezarami, rzucac.

2.3 Zamawianie materiatow

Zamawiajgcy materiaty zobowigzany jest szczegdtowo okreslic typ materiatu, wymiar, kolor i ilos¢
zamawianego towaru. Specyfikacja ilosciowa poszczegoéinych materiatdbw wykonywana jest na podstawie
projektu i ewentualnie po pomiarach na budowie. Specyfikacje sporzgdza Dystrybutor wybranego systemu..
Zamawianie ustug montazowych odbywa sie u Autoryzowanych Dystrybutoréw wybranego systemu.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ 3 ,Wymagania ogdine”.

Sprzet i narzedzia stosowane do montazu sufitbw muszg spetniaé wszelkie wymogi BHP. Narzedzia do
przycinania i mocowania konstrukcji sufitu podwieszanego oraz ptyt wypetniajgcych znajdujg sie w ofercie
producenta wybranego systemu, zgodnie z jego katalogiem wyrobow. Wktadanie ptyt w przygotowang
konstrukcje powinno odbywac sie w czystych bawetnianych rekawiczkach.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST Czes¢ 4 ,Wymagania ogolne”.

Wszystkie materiaty powinny by¢ transportowane w przykrytym samochodzie i odpowiednio zabezpieczone.
Kartony nalezy umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

5. Wykonanie robdt

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w SST Czesé 5 ,\Wymagania ogolne”.
Sprzet

5.1. Przygotowanie robét
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Sprawdzenie wymiarow pomieszczenia i ich zgodnosci z projektem.

Wytyczenie ptaszczyzny (ptaszczyzn) poziomej za pomocg poziomicy laserowej, na wysokosci ustalonej w
projekcie.

5.2. Montaz sufitow

Montaz katownikdw przysciennych za pomocg wkretdéw odpowiednich dla rodzaju materiatu, z jakiego
zostaty wykonane sciany pomieszczenia, na wysokosci ustalonej w projekcie.

Wytyczenie siatki konstrukgji z profili o wymiarach zgodnych z formatem piyt przyjetych w projekcie

Montaz wieszakdéw regulowanych do stropu, w rozstawie co 1200 mm w kazdym kierunku, z uzyciem kotkéw
rozporowych metalowych. Odlegto$¢ wieszakéw od scian w kierunku biegu profili gtéwnych nie powinna
przekracza¢ 500 mm. W przypadku ptyt przeznaczonych dla hal sportowych — mocowanie wieszakéw
odbywa sie w rozstawie 1200x600 mm.

Jezeli zachodzi potrzeba zainstalowania w suficie dodatkowych obcigzen (lamp okragtych, gtosnikéw)
elementy podwieszaé indywidualnie.

Montaz profili gtbwnych mocowanych do wieszakéw regulowanych (p. 5.2.3.), tgczenie profili ze sobg w
jeden ciag.

Sprawdzenie poziomu profili gtbwnych za pomoca poziomicy laserowe;.

Montaz profili poprzecznych zgodnych z siatkg sufitu przyjeta w projekcie.

Osadzenie ptyt w konstrukcje z uzyciem czystych rekawic bawetnianych. Plyty osadza¢ w zgodnym kierunku.
Ptyty brzegowe docinaé za pomocg noza producenta systemu dostosowanego do danej krawedzi ptyty.
Krawedzie ukrywajgce konstrukcje wymagajg stosowania klipséw wspierajacych (zgodnie z katalogiem
wyrobow wybranego producenta systemu). Docinane brzegi ptyt pomalowac¢ farbg akrylowg na kolor
mozliwie najblizszy do koloru ptyt.

5.3. Eksploatacja sufitow

Po zamontowaniu sufitbw w pomieszczeniu nie nalezy wykonywac brudnych robét, ktére mogg doprowadzié
do trwatego zabrudzenia ptyt (prace mocno pylace typu obrobki kamieniarskie, cyklinowanie itp.)
Demontowanie ptyt powinno odbywaé sie przez osoby poinstruowane o sposobie wyjmowania ptyt
konstrukgcji sufitu nie nalezy docigza¢ ponad dopuszczalne normy

poprawnie zamontowane ptyty sufitowe powinny dac¢ sie lekko wyjmowac — nie nalezy wypychac ptyt sita.

W pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci nalezy zapewni¢ mozliwosé wentylowania przestrzeni
miedzy sufitowej

wyjmowanie ptyt powinno odbywac sie tylko w czystych bawetnianych rekawiczkach

istnieje mozliwo$¢ zmywania wyrobdéw na mokro. Do tego celu nalezy uzy¢ gabki z wodg o temperaturze do
35°C, z tagodnym detergentem. Czynno$¢ tg nalezy wykonywac delikatnie, bez mocnego wcierania. Po
umyciu nalezy natychmiast sptukaé powierzchnie czysta wodg. Nalezy zwrécié uwage, zeby catg
powierzchnia byta myta w jednakowy sposéb, najlepiej okraglymi ruchami o niewielkim nacisku na
powierzchnie. Zaleca sie doktadne wytarcie mytych ptyt wycisnieta szmatkg lub gabkg, w celu
wyeliminowania powstania plam z brudu rozpuszczonego w ptynie do mycia.

6. Kontrola jakosci robét

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w SST Czes¢ 6 ,Wymagania ogélne”.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci zastosowanego materiatu z projektem, oraz
sprawdzeniu utozenia profili wzgledem siebie, ich réwnolegiosci, stanu potaczen profili oraz poprawnosci
utozonych plyt. Szczegdlng uwage nalezy zwr6ci¢ na ptyty przycinane. Ich krawedzie powinny by¢ rowno
przyciete i pomalowane na kolor mozliwie najblizszy kolorowi ptyt. Stosowac farby akrylowe.

7. Obmiar rob6t
Ogolne zasady przedmiaru robét podano w SST Czes¢ 7 ,Wymagania ogdine”.
Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robét — ,Slepym” kosztorysie.

8. Odbior robot

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST Czeé¢ 8 ,Wymagania ogoine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Wykonywany na podstawie protokotu odbioru, udzielany przez jednostke upowazniong do wykonywania
odbioréw technicznych. Umozliwia sie odbiér czesciowy (np. tylko konstrukgcji), lub etapowo gotowych
instalacji sufitéw, w pewnej czesci (np. ze wzgledu na duzg powierzchnie robot).

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogélne”.
Za wykonane roboty Zamawiajgcy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.

10. Przepisy zwigzane
Dokumenty dopuszczajgce do stosowania materiatéw na terenie RP:
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Stolarka otworowa, fasady, Scianki systemowe

1. Wstep

1.1 Przedmiot i zakres specyfikaciji

Niniejszy specyfikacja obejmuje wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z montazem
stolarki okiennej, drzwiowej, fasad oraz $cianek systemowych dla zadania okreslonego w SST ,Wymagania
ogolne” pkt.1.1.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w ST ,Wymagania ogoine:” pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z montazem:
— stolarki drzwiowej wewnetrznej

stolarki drzwiowej zewnetrzne;

fasad wewnetrznych

— fasad zewnetrznych

— Swietlikow aluminiowych wewnetrznych i zewnetrznych

— Scianek systemowych z laminatu wysokocisnieniowego HPL.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
normami, wytycznymi i okre$leniami podanymi w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogélne wymagania

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢€ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami inzyniera.

Ogoblne wymagania dotyczgce robot podano w SST Czesé 1 ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST Czes¢ 2
,Wymagania ogolne”.

Wykonanie wg rysunkéw zestawieniowych oraz rysunkéw fasad i Swietlikow .

Dla wszystkich fasad i Swietlikéw przed produkcjg nalezy wykona¢ obliczenia statyczne potwierdzajace
prawidtowo$¢ doboru elementdw konstrukcyjnych i przeszklen .

Projekt warsztatowy fasad i Swietlikéw podlega zatwierdzeniu przez autorow niniejszej dokumentac;ji .
Kolorystyka stolarki otworowej i fasad wedtug dokumentacji projektowe;.

Szczegoty wykonania i szklenia wg opiséw nha rysunkach .

Stosowac profesjonalny montaz szczelny elementow : uszczelnienie paroizolacyjne od wewnetrznej strony
pomieszczen ( elastyczne folie paroszczelne ) pianka poliuretanowa wypetniajgco i uszczelnienie
paroprzepuszczalne na zewnatrz.

Stolarka wewnetrzna i zewnetrzna drzwiowa: zgodnie z opisem na zestawienu stolarki .

1. W toaletach nalezy zastosowac drzwi samozamykajgce sie.

2. Drzwi do wskazanych kabin natryskowych — przesuwne , przeszklone nieprzezroczystg szybg
bezpieczng akrylowa. Drzwi do natrysku w pom. socjalnym — dodatkowo z zamykaniem blokowanym

3. Drzwi wejsciowe do budynku montowa¢ w wykonaniu antywtamaniowym

We wszystkich drzwiach z wyjatkiem pomieszczen technicznych , zapleczy , pomocniczych i biurowych
stosowaé samozamykacze szynowe .

Uwagi szczegdtowe dotyczace drzwi :

wszystkie drzwi muszg posiadac po trzy komplety kluczy patentowych,

drzwi dymoszczelne i ognioodporne muszg posiadac wiasciwe atesty,

drzwi dymoszczelne i ognioodporne montowac¢ zgodnie z instrukcjg producenta,

wszystkie otwory drzwiowe zabezpieczy¢ przed zbyt szerokim otwieraniem sie poprzez montaz odbojow
gumowych,

drzwi otwierane pod katem 180 st. — z modowaniem w pozycji petnego otwarcia.

wszystkie przeszklenia drzwi wykonac z szyb bezpiecznych.

Scianki dziatowe z drzwiami - $cianki z typowych profili aluminiowych zwyklych wypetnione typowa plytg
laminowang wodoodporng przystosowang do warunkéw basenowych Skrzydta drzwiowe wyposazone w
klamki i zamki.

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby gotowe nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od
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czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Uwaga . Zaméwienia otworowych dokonac¢ po sprawdzeniu wszystkich wymiarow na budowie

Przed montazem firma dostarczajgca i montujgca, zobowigzana jest uzgodni¢ projekt warsztatowy z
autorami dokumentaciji.

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST Czes¢ 3 ,Wymagania ogdéine”.
Wynikajacy z przyjetych rozwigzan technologicznych systemowych.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST Czes¢ 4 ,Wymagania ogolne”.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatbw powinny odbywaé sie tak aby zachowac ich
dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegélnym materiatom przez

5. Wykonanie robdt

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w SST Czesé 5 ,Wymagania ogolne”.

5.1. Zasady wbudowywania stolarki okiennej

Przygotowanie o$ciezy

- Stolarka okienna moze by¢ osadzana w osciezu z wegarkami lub w osciezu bez wegarkow

- Oscieza z wegarkami w nadprozu, wzdtuz stojakdw oscieznicy oraz dodatkowym progiem betonowym lub
drewnianym impregnowanym (przytwierdzony do dolnej czesci oscieza), powinny zapewniaé prawidiowe
osadzenie i uszczelnienie stolarki okiennej.

- Oscieza bezwegarkowe powinny by¢ tak wykonane aby spetnione bylty wymagania z  punktu widzenia
zamocowania okna lub drzwi balkonowych oraz umozliwione  uszczelnienie przestrzeni miedzy osciezg i
oscieznica.

- Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza i stan powierzchni
wegarkow, do ktorych ma przylegaé oscieznica, w przypadku wystepujgcych ~ wad w wykonaniu oscieza
lub zabrudzenia powierzchni oécieza, oScieze nalezy naprawi¢ i oczyscic¢

- Dopuszczalne odchytki wymiaréw otworéw okiennych dla scian murowanych  wykonczonych wyprawg
tynkarskg wykosza:

al szeroko$¢ +10 mm

b/ wysokosé +10 mm

¢/ dopuszczalna roéznica dtugosci przekatnych 10 mm

- Stolarke okienna nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymogami
producenta stolarki

Przy wbudowywaniu okien w zestawach w $cianach pasmowych punkty taczenia oscieznic
sgsiadujgcych ze sobg okien nalezy rozmieszczac¢ zgodnie z zaleceniami producenta

Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej, osadzenie parapetow

- Sprawdzone i przygotowane oscieze, tj. naprawionych uszkodzeniach i nieréwnosciach oraz
oczyszczonych z pytu powierzchniach, nalezy wstawic stolarkg okienng na podktadach lub listwach

- W zaleznosci od rodzaju tgcznikow zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy osadzi¢ w sposéb
trwaty ich elementy kotwigce w osciezach.

- Ustawienia okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekgtnych. Dopuszczalne
odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysokosci okna jednak nie wiecej
niz 3 mm na catej dtugosci elementdéw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze
by¢ wieksze niz 2 mm. Rdznice wymiaréw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm przy dtugosci
przekatnej do 1 m, 3 mm do 2 m, 4 mm powyzej 2 m diugosci przekatne;.

- Po ustawieniu okna lub drzwi balkonowych nalezy sprawdzi¢ dziatanie skrzydet przy zamykaniu i
otwieraniu. Skrzydta powinny rozwiera¢ sie swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu
dociska¢ skrzydfa do oscieznicy.

- Zamocowanie oscieznic nalezy dokonaé za pomocg fgcznikéw zalecanych przez producenta stolarki
okiennej.

- Uszczelnienie styku okna z o$ciezem wykona¢ po trwatym zamocowaniu stolarki za pomocg pianki
poliuretanowej. Zabrania sie uszczelnia przestrzeni miedzy osciezg i o$cieznicg sznurem smotowym lub
innymi materiatami widknistymi  zabezpieczonymi przed korozja biologiczng Srodkami wydzielajgcymi
zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

- Osadzenie parapetéw nalezy wykona¢ po osadzeniu i zamocowaniu okna. W zaleznosci od
zastosowanego rodzaju parapetéw, ich diugosci i grubosci, do kona¢ montazu zgonie z zaleceniami
producenta parapetéw. Dla prawidlowego zamocowania parapetu i zapobiezenia ewentualnym przeciekiem
wody w $ciana podokienng, parapet powinien by¢ wpuszczony na state w specjalnie do tego celu
wykonany wrgb w progu oscieznicy.

- Po osadzeniu okna, od zewnatrz, nalezy we wrebie progu oscieznicy, odpowiednio zamocowaé
podokiennik w sposdb okreslony jednoznacznie przez producenta.
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- Osadzone okno po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z jego osadzeniem nalezy doktadnie
zamknagc.

5.2. Zasady wbudowywania stolarki drzwiowe;j

- Doktadnos¢ wykonania oscieza powinna by¢ zgodna z wymogami wykonywania robot murowych .
Odlegtosci miedzy punktami mocowania oscieznicy, zgodnie z zaleceniami producenta, jednoczesnie nie
powinny by¢ wieksze niz 75 cm, a maksymalne odlegtosci od narozy oscieznicy nie wieksze niz 30 cm.

- Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy zamocowaé za pomocg tgcznikdw zalecanych przez
producenta stolarki drzwiowe;.

- Szczeliny powstate pomiedzy osciezem i oscieznicg nalezy wypelni¢ na obwodzie piankg poliuretanowg

- W &cianach dziatowych przy osadzaniu stolarki drzwiowej nalezy $cisle stosowac sie do zalecen
producenta, w szczegblnosci stosowac zalecane kotwy i $rodki uszczelniajgce.

5.3. Zasady montazu lekkich $cian ostonowych

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ konstrukcje pod wzgledem dokfadnosci wykonania i
zgodnosci z projektem

Folie ochronng z wewnetrznych okfadzin ptyt nalezy zdjg¢ przed montazem, natomiast z okfadzin
zewnetrznych wkrétce po montazu, nie pézniej niz 4 miesigce od momentu zakupu ptyty

W celu zabezpieczenia powltoki przed uszkodzeniem, ciecie ptyt i obrébek blacharskich powinno odbywac
sie na stojakach wytozonych miekkim materiatem filcowym np. filcem lub styropianem

Do przecinania ptyt zaleca sie stosowanie pilarek o drobnozebnych brzeszczotach, a do obrobek
blacharskich nozyc recznych.; nie wolno stosowac szlifierek kgtowych.

Ptyty powinny byé mocowane do konstrukcji za pomocg tgcznikébw zalecanych do stosowania przez
producenta ptyt warstwowych.

Nie nalezy prowadzi¢ montazu ptyt gdy predkos¢ wiatru przekracza 9 m/sek., a takze w czasie opadoéw
atmosferycznych lub w gestej mgle

Zaleca sie prowadzenie montazu zgodnie ze szczegbtowymi wskazéwkami zawartymi w instrukcjach
producenta.

Ptyty mocowane sg do konstrukcji za pomoca tgcznikéw samowiercacych. Zastosowanie takiego wtasnie
rozwigzania zapewnia szybko$¢ montazu, pewnosé mocowania oraz poprawienie estetyki powierzchni
zewnetrznej i wewnetrznej.

taczniki wykonywane s3 z hartowanej stali weglowej zabezpieczonej powierzchniowo przed korozja.

5.4. Aluminiowa stolarka

Profile — stosowa¢ nalezy aluminiowe o parametrach okreslonych w projekcie. Profile dobrane wg zalecen
producenta systemu muszg bezpiecznie przenosi¢ obcigzenia. Grubos¢ scianek profili nosnych nie powinna
byé mniejsza od 2 mm. Dopuszcza sie stosowanie wzmocnien stalowych z profili zamknietych,
ocynkowanych tylko w wewnetrznych komorach stupow i rygli. Ciegna no$ne wykonane w cafosci ze stali
nierdzewnej — dotyczy to réwniez elementow ztgcznych, Srub, tulei i innych majgcych bezposredni kontakt z
atmosferg wewnatrz obiektu.

taczenie profili. dopuszcza sie tolerancje potgczen stupdw i rygli nie wiekszg niz 0,5 mm. Obrébki profili
nalezy dokona¢ z zastosowaniem systemowych narzedzi wg dokumentacji wykonawczej systemu, bez
dodatkowych manszet maskujgcych potgczenie stupdw z ryglami. Dopuszcza sie stosowanie wytgcznie
tacznikéw systemowych.

Potaczenie konstrukcji aluminiowych z podkonstrukcjg wsporczg z drewna klejonego wykonane za pomocg
tacznikéw indywidualnych, wykonanych ze stali nierdzewnej A4.

Odprowadzenie wody: system fasadowy umozliwiajgcy kaskadowe odprowadzenie wody z rygli do kanatow
odwadniajgcych stupdw, z dodatkowym trzecim poziomem odwodnienia dla stupkéw posrednich. Kondensat
pary wodnej wyprowadzany z kanatéw odwadniajgcych na systemowg folie z EPDM, mocowang na profilach
dystansowych z wrebem uszczelkowym. Uszczelnienie weztéw — potgczen stupdw i rygli wykonane muszg
by¢ zgodnie z zaleceniami producenta systemu z zastosowaniem systemowych ksztattek i mas
uszczelniajgcych. Odprowadzenie kondensatu oraz przewietrzanie fasady przy pomocy ksztaitek
przezroczystych odwadniajgco — przewietrzajgcych, ktére umozliwig kontrole prawidtowego ich wklejenia w
kanaty odwadniajgce stupéw.

Uszczelki: dopuszcza sie stosowanie wylgcznie uszczelek systemowych z EPDM, ktére muszg by¢ tak
zatozone aby szczelno$¢ konstrukcji byta zapewniona w sposoéb trwaty. Uszczelki w naroznikach tgczone na
katowych ksztattkach idealnie dostosowanych do konturéw uszczelek. Ksztattki katowe klejone z uszczelkg
systemowg masg klejaca lub zwulkanizowane.

Powioki lakiernicze: profile, blachy aluminiowe oraz elementy aluminiowe obrébek polakierowane w systemie
kontroli jakosci QALICOAT , w licencjonowanym zaktadzie. Izolacyjno$¢ termiczna: wymaga sie stosowania
systemow o podwyzszonej izolacyjnosci cieplnej wg obliczeh parametrow izolacyjnosci termicznej dla catej
konstrukcji aluminiowej wraz ze szkfem.

6. Kontrola jakosci robét
Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w SST Czes¢ 6 ,Wymagania ogélne”.
6.1. Odbiér wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych
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Odchylenie od pionu lub poziomu dla oscieznic drzwiowych i okiennych nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm
na 1 m i nie wiecej niz 3 mm na catej dtugosci stojaka lub nadproza oscieznicy
najwieksze dopuszczalne zwichrowanie oscieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wiekszy niz 2 mm.
6.2 Odbiér wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych
- Przy odbiorze koncowym montazu stolarki okiennej , drzwiowej oraz wrét nalezy  przeprowadzic¢
nastepujgce badania:
- Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowg powinny byc¢
przeprowadzone przez poréwnanie zamontowanej stolarki z projektem technicznym i
popisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnoSci na podstawie ogledzin
oraz pomiaru.
- Sprawdzenie atestow dopuszczenia wyrobdéw do stosowania w budownictwie uzytych
materiatow
- Sprawdzenie stanu technicznego stolarki i wrét (w szczegolnosci oszklenie, okucia, inne
akcesoria itp.)
- Sprawdzenie przygotowanych osciezy w murach
- Sprawdzenie osadzonej stolarki w murze (prawidtowe dziatanie okué, prawidtowe  zamykanie i
otwieranie skrzydet stolarki i elementéw segmentowych wrot, prawidlowe  uszczelnienie miedzy osciezg i
oscieznica)
- Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ wszystkie zalecenia podane w p.5 oraz zalecenia
producentéw wbudowywanych wyrobow.
- Prawidtowos¢ montazu parapetow, (wewnetrznych i zewnetrznych)
Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymogami
kontraktu. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymogami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci
z normg i przedstawic je do ponownego odbioru.

7. Obmiar robét
Ogolne zasady przedmiaru robét podano w SST Czes¢ 7 ,Wymagania ogdine”.
Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robét — ,Slepym” kosztorysie.

8. Odbior robot

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST Czes¢ 8 ,Wymagania ogoine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogélne”.
Za wykonane roboty Zamawiajgcy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.

10. Przepisy zwigzane

— PN-88/B-10085 "Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania™.

— PN-ISO 8930:1997 ,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych. Terminologia”

— PN-ISO 8930/Ak:1997 ,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych. Technologia
(Arkusz krajowy)

— PN-B-01040:1994 ,Rysunek konstrukcyjny budowlany. Zasady ogélne”

— PN-68/B-10020 ,Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze”

— Aprobata ITB nr AT 152893/98 okna i drzwi balkonowe

— Aprobata ITB nr AT 153135/98 drzwi zewnetrzne

— Aprobata ITB nr AT 153093/98 drzwi wewnetrzne ,Scianki dziatowe .

- Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

— Instrukcje producentéw odnosnie montazu, sposobu uzytkowania i warunkéw gwarancyjnych.

— Instrukcja wbudowywania okien i drzwi balkonowych drewnianych zewnetrznych” COBP Budownictwa
ogolnego.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Slusarka

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
$Slusarki dla zadania okreslonego w SST ,WWymagania ogoéine” pkt.1.1.

1.2. Zakres stosowania SST

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu Slusarki w obiekcie.

1.4. OkreS$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogdéine”.

1.5. Ogdélne wymagania

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogoine”.

2. Materiaty
Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST Czesé 2
,Wymagania ogolne”.
Slusarka aluminiowa.
Na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki ze stopow aluminium PA3 wg PN-EN 755-1:2001, PN-EN 755-
2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrecane na sruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementow powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.
Okucia wg instrukcji producenta.
Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajgce i uchwytowe zgodnie z
dokumentacja.
Uszczelki i przektadki powinny odpowiadac nastepujgcym wymaganiom:

— twardos¢ Shor'a min. 35-40
wytrzymatos¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa
odpornosé¢ na temperature od —30 do +80°C
palnos¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
nasigkliwos¢ — nie nasigkliwe

— trwatos¢ min. 20 lat.
Powierzchnie elementdéw nalezy pokry¢ powtoka w kolorze okreslonym w dokumentacji projektowe.
Slusarka stalowa.
Do konstrukgji stalowych stosuje sie wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002 lub stal nierdzewng
Powtoki malarskie wedtug dokumentacji projektowe;.
Okucia
Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajgce i uchwytowe zgodnie z
dokumentacja.
Badania na budowie
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje Inzyniera.
Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
— jakosci materiatéw, spoin, otworéw na $ruby,
— zgodnosci z projektem,
— zgodnosci z atestem wytworni,
— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
— jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbioér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Wbudowacé¢ nalezy $lusarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami
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antykorozyjnymi.

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ 3 ,Wymagania ogdine”.
Wynikajacy z przyjetych rozwigzan technologicznych systemowych. Specjalistyczny sprzet malarski.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST Czes¢ 4 ,\Wymagania ogolne”.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatbw powinny odbywaé sie tak aby zachowac ich
dobry stan techniczny.

5. Wykonanie robét
Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w SST Czesé 5 ,\Wymagania ogolne”.
5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:

— mozliwo$¢ mocowania elementéw do $cian,

— jako$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.
5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg zaakceptowang
przez Inzyniera.
5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementow za pomocg kotkdw rozporowych lub kotkéw
wstrzeliwanych.
5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a oscieznicg lub Sciang tak aby nie
nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywacé z
elastycznej masy uszczelniajgce;.
5.5. Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskow i
spetnia¢ wymagania podane w dokumentac;ji projektowej oraz obowigzujgcych norm.

6. Kontrola jakosci rob6t
Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w SST Czes¢ 6 ,Wymagania ogolne”.
6.1. Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnosé¢ z wymaganiami
dokumentacji i normami panstwowymi.
6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:
— sprawdzenie wymiaréw,
wykonczenia powierzchni,
zabezpieczenia antykorozyjnego,
potaczen konstrukcyjnych,
prawidtowego dziatania czesci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzgdzi¢ protokét odbioru.
6.3. Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:
— sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
— sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,
— sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,
— stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Ogolne zasady przedmiaru robét podano w SST Czes¢ 7 ,Wymagania ogoine”.
Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robot — ,Slepym” kosztorysie.

8. Odbior robot

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST Czes¢ 8 ,Wymagania ogoine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogélne”.
Za wykonane roboty Zamawiajgcy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.

10. Przepisy zwigzane
— PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Warto&ci.
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PN-87/B-06200  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.
PN-75/M-69703  Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Roboty malarskie

1. Wstep

1.1 Przedmiot i zakres specyfikac;ji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania robét zwigzanych z wykonywaniem
robét malarskich dla zadania okreslonego w SST ,Wymagania ogélne” pkt.1.1.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w ST ,Wymagania ogolne:” pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonaniem
robét malarskich.

1.4. OkreS$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
normami, wytycznymi i okre$leniami podanymi w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogdlne wymagania

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowag, SST i poleceniami inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST Czesé 2
,YWymagania ogolne”.

Zatozenia techniczne i specyfika obiektu przewiduje zastosowanie farby emulsyjnej, akrylowe, lateksowej,
silikonowej oraz dyspersyjnej jako gotowych zestawdw malarskich posiadajgcych Aprobaty Techniczne
dopuszczajgce wyroby do stosowania w budownictwie

Na zastosowane zestawy malarskie musi by¢ akceptacja Inspektora.

Wybor kolorystyki pomieszczen musi by¢ uzgodniony przed wykonaniem z Architektem Projektu i Inwetorem
Przed malowaniem nalezy zagruntowac¢ podfoza tynkowe gruntem stosownym do wybranego systemu
Parametry farb

Farby lateksowe

spoiwo dyspersja akrylowa

gestosé- 1 250 kg/m3

lepkos¢ 130 KU

substancje state 37% objetosci

zmywalnosc¢ > 15 000 cykli

Farby akrylowe

spoiwo dyspersja akrylowa

gestosé- 1 280 kg/m3

lepkos¢ 115 KU

substancje state 36% objetosci

zmywalnosc¢ > 2 000 cykli

Farby emulsyjne

spoiwo dyspersja syntetyczna

gestosc- max 1 330 kg/m3

lepkos¢ 113-120 KU

substancje state min 45% objetosci

zmywalnos$¢ —nie okreslono

»,Lamperia”

lepkos¢ (ptytka -stozek) temp. +23+2°C 5-8 P

gestos¢ 1,10-1,35 g/cm3

czas wysychania powtoki w temp. +23+2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 55+5%:

| stopiefi 8 godz.

[l stopiefi 24 godz.

nastepna warstwa po 16 godz.

Kat. A4. Dopuszczalna zawartosé LZ0O<400g/LZO

potmat

Farby elewacyjne-silikonowe

spoiwo dyspersja akrylowa, zywica silikonowa

gestosc¢ 1,2-1,55 g/cm3
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lepkos¢ KU (23°C) 95-110

substancje state min. 55% wag.

wspotczynnik przenikania wody klasa Il (niski)

w [kg/(m2 x h0,5)] zgodnie z PN-EN 1062-3

wspotczynnik przenikania pary wodnej klasa Il (Sredni)

V [g9/(m2 x d)] zgodnie z PN-EN ISO 7783-2

opor dyfuzyjny wzgledny 0,14-1,4

Sd (m) zgodnie z PN-EN ISO 7783-2

Farby muszg posiada¢ atest PZH i by¢ rekomendowane przez Polskie Towarzystwo Alergologiczne
Zabezpieczenie ogniowe

wyroby ogniochronne do zabezpieczenia ogniowego. Wyroby posiadajg aprobate ITB dla zabezpieczeh F 1
wg normy PN-90/B-02851 oraz R 60 wg PN-B-02851-1:1997

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ 3 ,Wymagania ogéine”.
Wynikajacy z przyjetych rozwigzan technologicznych systemowych. Specjalistyczny sprzet malarski.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST Czes¢ 4 ,\Wymagania ogoine”.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatbw powinny odbywaé sie tak aby zachowac ich
dobry stan techniczny.

5. Wykonanie robét

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w SST Czesé 5 ,\Wymagania ogolne”.
5.1.0g06Ine warunki dotyczgce wykonywania robét malarskich

- Podczas wykonywania robot malarskich obowigzujg wymagania dotyczgce robo6t  tynkarskich i nizej
podanych robot malarskich.

- Prace na wysokosci powinny by¢ z prawidtowo wykonanych rusztowan i drabin.

- W przypadku malowania konstrukcji w warunkach gdy nie ma mozliwosci zainstalowania  rusztowan, a
prace malarskie wykonuje sie z pomostow opieranych na konstrukcji (tzw.  ktadki), malarz powinien by¢
zabezpieczony przed upadkiem pasem bezpieczenstwa  przymocowanym do konstrukcji.

- Przy robotach przygotowawczych wymagajacych uzycia materiatéw alkalicznych  (wapno, soda
kaustyczna, pasta do fugowania powtok itp.) nalezy stosowac¢ srodki ochrony  osobiste;j:

al zabezpieczyé oczy okularami ochronnymi przed zaprészeniem lub poparzeniem

b/ zabezpieczy¢ skoére twarzy i rgk przez posmarowanie ich ttustym kremem ochronnym oraz
wykonywac prace w rekawicach

¢/ uzywac specjalnej odziezy ochronnej (buty gumowe, fartuchy)

5.2. Warunki ogolne przystgpienia do robét malarskich

- Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyréwnacé i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong do
malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykonac¢ szpachlowanie i szlifowanie jezeli jest wymagana duza
gtadko$¢ powierzchni.

- Roboty malarskie zewnatrz i wewnatrz budynku powinny by¢é wykonane dopiero po wyschnieciu tynkow i
miejsc naprawianych. Malowanie konstrukcji stalowych mozna wykonac¢ po catkowitym i ostatecznym
mocowaniu wszystkich elementéw konstrukcyjnych i osadzeniu innych przedmiotéw w $cianach.

- Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych do tynkowania powinna byé uzalezniona od
zastosowanych materiatéw malarskich (zgodnie z zaleceniami producenta) jednoczesnie powinna by¢ nie
wieksza niz to podano w tablicy 1.

- Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywaé po zakonczeniu robdt
poprzedzajacych, a w szczegolnosci.

al catkowitym zakonczeniu robét budowlanych i instalacyjnych z wyjatkiem zatozenia  ceramicznych
urzadzen sanitarnych, przyklejania oktadzin (np. tapet), oraz armatury  oswietleniowej itp.

b/ wykonaniu podktadoéw pod wyktadziny podtogowe

¢/ utozeniu podtdég drewnianych (biatych)

d/ dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowe;j

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotno$¢ tynku przeznaczonego do malowania
Najwieksza
Rodzaj powtoki z farby wilgotnosc¢ podtoza,
% masy

Farba wapienna

Farba klejowa lub kazeinowa

Farba olejna, olejno-zywiczna i syntetyczna (np. ftalowa)
Farba emulsyjna

AwWhAhO®O
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- Drugie malowanie mozna wykonywaé po:

a/ po wykonaniu biatego montazu

b/ potozeniu posadzek ( z wyjatkiem posadzek z tworzy sztucznych) oraz przed cyklinowaniem

posadzek deszczutkowych i mozaikowych.

-Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania techniczne:

al/ powierzchnia tynkéw powinna pod wzgledem doktadnosci odpowiada¢ wymaganiom podanym w p.

ST-08.08.03

b/ wszystkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione prze przystgpieniem do

malowania przez wypetnienie zaprawg uszkodzonych miejsca zatarcie na rowno z powierzchnia tynku

¢/ tynki gipsowe i gipsowo-wapienne nie mogg stanowi¢ podtoza w przypadku malowania farbami

krzemianowymi, a przy malowaniu farbami emulsyjnymi powinny by¢ impregnowane zgodnie z

zaleceniami producenta farb

d/ przygotowana do malowania powierzchnia powinna by¢ oczyszczona od zanieczyszczen
mechanicznych (kurz, sadza ttuszcze itp.) i chemiczne (wykwity z podtoza rdza od zbrojenia

podtynkowego itp.) oraz osypujgcych sie ziaren piasku.

- Podktady pod powtoke malarskg powinny byé dostosowane do:

a/ rodzaju podfoza

b/ rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyrobéw malarskich)

¢/ miejsca i warunkéw malowania

- Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej iz +50C ( z zastrzezeniem, aby w

ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 00C) i nie wyzszej niz +220C. Przed rozpoczeciem

robét malarskich nalezy sprawdzi¢ zalecenia technologiczne producenta farb.

- Roboty malarskie na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym, a w

okresie letnim podczas opadow atmosferycznych, podczas intensywnego nastonecznienia malowanych

powierzchni lub w czasie wietrznej pogody. Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych

w dniach deszczowych.

- Roboty malarskie na zewnatrz nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym.

- Gdy podtoze jest bardzo wysuszone, nalezy je lekko zwilzy¢ (przed malowaniem farbami wodnymi lub

wodorozciehczalnymi) wodg za pomoca pedzla i po okoto 30 min. przystgpi¢ do malowania.

5.3. Przygotowanie powierzchni

- Powierzchnie podtozy przewidzianych pod malowanie powinny byc:

al/ gtadkie i réwne, tzn. nie wykazujgce nadrostéw betonowych, zaciekow zaprawy lub mleczka

cementowego; wszystkie wystepy od lica powierzchni nalezy sku¢ usung¢ lub zeszlifowa¢; dopuszcza sie

pojedyncze wgtebienie o srednicy nie przekraczajgcej 5 mm i gtebokosci do 4 mm dla podtozy betonowych;

w zakresie rownosci tynki powinny spetnia¢ wymagania okreslone dla tynkéw IV kategorii wg obowigzujgce;j

normy, z wyjatkiem malowania doborowego

b/ dostatecznie mocne, tzn. powierzchniowo nie pylace przy pocieraniu dfonig , nie wykruszajgce sie,

bez widocznych rys, spekan i rozwarstwien,

¢/ czyste tzn. bez plam, zaoliwien plesni i innych zanieczyszczen; w razie potrzeby nalezy je usungc

szpachelkg lub pedzlem, zmy¢ wodg z detergentem i nastepnie sptukac czystg wodg

d/ dostateczne suche — wilgotnos¢ podtoza powinna by¢ zgodna z tabl. 1, a jej sprawdzenie mozna

wykonac przy uzyciu:

1/ aparatu wskaznikowego, elektrycznego lub karbidowego

2/ metoda suszarkowo-wagowa

3/ papierkami wskaznikowymi Hydrotest

5.3.1. Przygotowanie réznych powierzchni (beton, tynk, stal itp.)do malowania zewnetrznego

- Powierzchnie elementow lub konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢:

al oczyszczone z odstajgcych grudek zwigzanego betonu, a nadlewki i chropowatos¢ betonu usuniete

przez skucie, a nastepnie przeszlifowane

b/ gwozdzie oraz wystajgce druty lub prety zbrojeniowe usuniete, a elementy stalowe wystajgce z

powierzchni betonu, ktére nie mogg by¢ usuniete, powinny byé zabezpieczone przed rdzg farba

antykorozyjng

¢/ wieksze ubytki powierzchni , wybrzuszenia bruzdy i ztgcza prefabrykatéw oraz inne niepotrzebne otwory

nalezy wypetni¢ zaprawa cementowg co najmniej z 14-dniowym wyprzedzeniem i zatrze¢ tak, aby réwnos¢

powierzchni i jej szorstkos¢ w naprawianych miejscach odpowiadata réwnosci i szorstkosci otaczajgcej

powierzchni

d/ inne zanieczyszczenia lub plamy od zaoliwien nalezy usung¢ przez zeskrobanie, odkurzanie i zmycie

wodg z dodatkiem detergentow i nastepnie sptukanie czystg wodg

- Podtoza tynkowe powinny:

al pod wzgledem doktadnosci wykonania odpowiada¢ wymogom normy dla tynkéw zwyktych lub

pocienionych , a powierzchnie tynkéw powinny by¢ odpowiednio przygotowane
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b/ wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkow powinny by¢ wyreperowane przez wypetnienie
zaprawg i zatarte do lica: w przypadku podtozy gipsowych — zaprawg gipsowa, dla pozostatych podtozy
— zaprawg cementowg lub cemantowo-wapienng
¢/ powierzchnie tynku oczysci€ od zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadze, ttuszcze itp.) i
chemicznych (wykwity skfadnikow podtoza lub zaprawy, rdza od zbrojenia podtynkowego) oraz
osypujgcych sie ziaren piasku
d/ nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ zagruntowane zaleznie od

zastosowanych farb i zalecen producenta materiatéw malarskich.
- Powierzchnie z drewna i materiatbw drewnopochodnych w postaci sklejki, ptyt  pilSniowych twardych i
desek, oscieznic powinny by¢ przygotowane w spos6éb  nastepujacy:
al oczyszczone z kurzu, tlustych plam i zaciekéw zywicy
b/ drobne wady powierzchni powinny by¢ usuniete przez jedno- lub kilkakrotne zaszpachlowanie
szpachléwka klejowo-olejowg lub inng odpowiadajgcej normie panstwowej i posiadajgcej wymagane
aprobaty techniczne
¢/ seki zaleca sie pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku
d/ w przypadkach opisanych w poz. b/ i ¢/ stosowaé wyroby opracowane przez producenta farb
nawierzchniowych
- Podloza stalowe i zeliwne powinny by¢ przygotowane nastepujgco:
al bardzo starannie oczyszczone mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, ttuszczéw (do czystej ISnigcej
powierzchni)
b/ stare, zniszczone powtoki malarskie powinny by¢ catkowicie usuniete
5.3.2. Przygotowanie powierzchni do malowania wewnetrznego
- Podtoza tynkowe powinny pod wzgledem dokfadnosci wykonania odpowiada¢ wymogom normy dla
tynkéw zwyktych lub pocienionych ze szpachléwek polimero-mineralnych lub innych dopuszczonych do
powszechnego stosowania w budownictwie. Powierzchnie tynkéw przed malowaniem powinny byé
przygotowane w nastepujgcy sposéb:
al wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkéw powinny byé naprawione przy uzyciu tej samej
zaprawy, z ktorej tynk byt wykonany i zatarte w ten sposéb, aby naprawione miejsce réwnato sie z
powierzchnia tynku, w przypadku malowania farbami klejowymi dopuszcza sie uzycie do napraw
uszkodzen zaprawy gipsowej
b/ przy malowaniu tynkéw gipsowych farbami emulsyjnymi podioza powinny by¢ zagruntowane zaleznie
od zastosowanych farb i zalecen producenta materiatéw malarskich.
- Powierzchnie tynkéw nalezy oczy$ci¢ i zagruntowac w sposéb opisany jak dla tynkow zewnetrznych
- Powierzchnie z drewna i materiatéw drewnopochodnych w postaci sklejki, ptyt pilsSniowych twardych i
desek, oscieznic powinny by¢ przygotowane w sposob nastepujacy:
al oczyszczone z kurzu, ttustych plam i zaciekéw zywicy
b/ drobne wady powierzchni powinny by¢ usuniete przez jedno- lub kilkakrotne zaszpachlowanie
szpachléwka klejowo-olejowg lub inng odpowiadajgcej normie panstwowej i posiadajgcej wymagane
aprobaty techniczne
¢/ sekizaleca sie pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku
d/ w przypadkach opisanych w poz. b/ i ¢/ stosowaé wyroby opracowane przez producenta farb
nawierzchniowych
- Podloza stalowe i zeliwne powinny by¢ przygotowane nastepujgco:
al bardzo starannie oczyszczone mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, ttuszczéw (do czystej ISnigcej
powierzchni)
b/ stare, zniszczone powtoki malarskie powinny by¢ catkowicie usuniete
5.4. Malowanie zewnetrzne
5.4.1. Warunki przystgpienia do robdt malarskich na scianach zewnetrznych.
1/ Roboty malarskie na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym, a w okresie
letnim podczas opadéw atmosferycznych, intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w
czasie wietrznej pogody. Nie dopuszcza sie malowania powierzchni zawilgoconych lub w dniach
deszczowych.
2/ Przy wykonywaniu robot malarskich materiatami malarskimi lub metodami pracy powodujacych
zagrozenie zdrowia dla wykonawcow robot lub bezpieczenstwa pozarowego nalezy cisle przestrzegac
przepiséw dotyczacych zdrowia ludzi i mienia.
3/ Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane na podtozach oczyszczonych i odpowiednio
przygotowanych w zaleznosci od rodzaju stosowanej farby i zgdanej jakosci robot.
4/ Elementy ktére w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu , nalezy
zabezpieczyé i ostoni¢ przed zabrudzeniem farbami (np. folig z tworzywa sztucznego lub ptytg pilsniowag
miekka)
5.4.2. Przygotowanie powierzchni do malowania
5.4.2.1.Wyroéwnanie powierzchni
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1/ Podtoza betonowe, tynki cementowe i cementowo-wapienne posiadajgce drobne uszkodzenia

powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawa cementowa 1:3

2/ Dopuszcza sie naprawe matych uszkodzen powierzchni betonowych masg szpachlowg przewidziana do

wykonania tynkéw pocienionych

3/ Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice oraz inne elementy drewniane powinny mie¢ usuniete wszelkie

drobne wady powierzchniowe np. wgniecenia pekniecia wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetnié

szpachlami zalecanymi przez producenta wyrobow.

4/ Slusarka starannie oczyszczona mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, ttuszczéw (do czystej I$nigce;

powierzchni) stare, zniszczone powitoki malarskie powinny byé catkowicie usuniete

5.4.2.2. Gruntowanie

W zaleznoéci od zastosowanych materiatdbw malarskich — zgodnie z zaleceniami producenta.

5.4.3. Wykonywanie robo6t malarskich zewnetrznych

1/ Powioki jednowarstwowe powinny rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitow, plam i odpryskéw.

Nie powinny Scierac sie ani obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniang lub wetniang. Przy

malowaniu uproszczonym dopuszcza sie Slady pedzla.

2/ Powioki dwuwarstwowe nie powinny wykazywac¢ smug, plam, przeswitow podtoza, slady pedzla i

odpryskéw. Dopuszcza sie chropowatosé powtoki odpowiadajgcej rodzajowi faktury pokrywajgcego podtoza.

Powtoki nie powinny sie Scierac przy potarciu tkaning. Barwa powtoki powinna by¢ jednolita bez widocznych

poprawek lub potaczen o innym odcieniu i natezeniu. Nie dopuszcza sie widocznych plam lub zagtebien w
miejscach wbicia gwozdzi, natomiast dopuszcza sie niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach
naprawy tynku po hakach rusztowan, z tym, ze najwiekszy ich wymiar nie powinien przekracza¢ 20

cm?2

3/ Przy zastosowanej powioce malarskiej w zaleznosci od producenta nalezy $cisle przestrzegac

wytycznych technologii wykonywania rob6t malarskich, opracowanych przez producenta.

4/ Powioki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych powinny mieé barwe jednolita zgodng ze

wzorcem, bez sladéw pedzla, smug, zaciekow uszkodzen, marszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Dopuszcza sie chropowato$é powtoki odpowiadajacej rodzajowi faktury pokrywanego podtoza lub podkiadu;

powioka powinna bez przes$witéw pokrywaé podtoze lub podkiad, ktére nie powinny by¢ dostrzegalne okiem

nie uzbrojonym. Dopuszcza sie nieznaczne miejscowe przeswity wytgcznie przy powtokach

jednowarstwowych. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie

matowe lub poétmatowe. W przypadku powtok jednowarstwowych dopuszcza sie miejscowe zmatowienie

oraz réznice w odcieniu. Przy dwukrotnym i trzykrotnym malowaniu olejnym farbg rdzochronng nalezy

stosowac farby réznigce sie miedzy sobg odcieniem lub intensywnoscig barwy. Wszystkie powtoki z farb

nawierzchniowych powinny wytrzymac prébe na : wycieranie zarysowanie, zmywanie wodg z mydftem,

przyczepno$¢ i wsigkliwos¢. Powtoki z emalii olejnych lub syntetycznych powinny odpowiadaé wszystkim

wymaganiom podanym dla powtok z farb olejowych, z tym , ze powinny one mie¢ potysk lakierniczy. |

wytrzymywac dodatkowo probe badania twardosci powtoki

5.4.4. Wykonywanie robdt malarskich wewnetrznych

5.4.4 1. Warunki przystgpienia do robét malarskich wewnatrz pomieszczen.

1/ Roboty malarskie wewnatrz budynkéw powinny by¢ wykonane po wyschnieciu oraz ewentualnie po

zafluatowaniu tynkoéw i miejsc naprawianych.

2/ Przy wykonywaniu robét malarskich wewnatrz budynkow nie powinna wystepowaé w pomieszczeniach

zbyt wysoka temperatura (powyzej 300C) oraz przeciggi.

3/ Malowanie elementéw stalowych, zeliwnych itp. mozna wykonywacé po catkowitym umocowaniu

wszystkich elementéw.

4/ Wewnatrz budynkéw pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywaé po catkowitym zakonczeniu

robot poprzedzajgcych, a w szczegolnosci po:

al catkowitym zakonczeniu robét instalacyjnych tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego

ogrzewania, gazowych, elektrycznych, j

b/ wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe

¢/ utozeniu podtég drewnianych

d/ catkowitym dopasowaniu, okuciu i wyregulowaniu stolarki

4/ Drugie malowanie nalezy wykonac po:

a/ wykonaniu biatego montazu

b/ utozeniu posadzek ( z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i

cokotéw, lecz bez tapetowania powierzchni Sciennych.

5/ Pozostate wymagania jak dla rob6t malarskich zewnetrznych przedstawionych wyze;j.

5.4.2. Przygotowanie podtoza do malowania

5.4.2.1 Wyréwnanie podtoza

Wykonac¢ analogicznie jak w p. 5.4.2.1. Powierzchnie gipsowe zaleca sie naprawia¢ szpachléwkg gipsowg

na co najmniej 24 godziny przed malowaniem.

5.4.2.2. Gruntowanie

W zaleznoéci od zastosowanych materiatow malarskich — zgodnie z zaleceniami producenta.
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5.4.4.3. Wykonywanie robdt malarskich

1/ Powierzchnie powtok nie powinny mieé uszkodzen. Powinny byé bez smug, prze$witéw, plam i sladéw
pedzla. Nie dopuszcza sie obecnosci spekan, tuszczenia sie i odstawania powtoki od podtoza oraz
widocznych tgczen i poprawek. Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcej rodzajowi faktury
pokrywanego podtoza. Powtoka nie powinna $ciera¢ sie przy pocieraniu tkaning oraz wykazywac
rozcierajgcych sie grudek pigmenty i wypetniaczy.

2/ Wykonane powtoki nie powinny wydzielaé przykrego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla
zdrowia.

3/ Barwy powtok powinny by¢ jednolite i rownomierne, bez smug i plam oraz by¢ zgodne z wzorcem
producenta w przypadku wyrobow produkowanych fabrycznie w postaci suchych farb przewidzianych do
zarobienia woda przed zastosowaniem, lub sporzadzenia farb na budowie — zgodnie z wzorcem
uzgodnionym miedzy wykonawcg a Inspektorem (Inwestorem). W przypadku powiok wykonywanych na
tynku szpachlowym dopuszcza sie kilkumilimetrowe skupiska farby o nieco innym odcieniu, jednak jednolite
i rbwnomierne na catej powierzchni, tak aby z odlegtosci 0,5m przy ogledzinach okiem nie uzbrojonym
mozna bylo je uznaé za jednolite pod wzgledem barwy. Linie styku odmiennych barw powiok mogg
wykazywaé odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci linii rozgraniczajgcej barwy.
Odchylenie liczy sie od przyjetej teoretycznie linii zmiany barwy. Paski i fryzy powinny mie¢ jednakowg
szerokosc¢ na catej dtugosci.

4/ Powloki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze
wzorcem, bez sladéw pedzla, smug, zaciekdw uszkodzen, marszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajacej rodzajowi faktury pokrywanego podtoza lub podkiadu;
powtoka powinna bez przeswitéw pokrywaé podfoze lub podktad, ktére nie powinny byé dostrzegalne okiem
nie uzbrojonym. Dopuszcza sie nieznaczne miejscowe przeswity wytgcznie przy powtokach
jednowarstwowych. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie
matowe lub pdtmatowe. W przypadku powtok jednowarstwowych dopuszcza sie miejscowe zmatowienie
oraz réznice w odcieniu. Przy dwukrotnym i trzykrotnym malowaniu olejnym farbg rdzochronng nalezy
stosowac farby réznigce sie miedzy sobg odcieniem lub intensywnoscig barwy. Wszystkie powtoki z farb
nawierzchniowych powinny wytrzymac prébe na : wycieranie zarysowanie, zmywanie wodg z mydtem,
przyczepno$¢ i wsigkliwos¢. Powtoki z emalii olejnych lub syntetycznych powinny odpowiadaé wszystkim
wymaganiom podanym dla powtok z farb olejowych, z tym , ze powinny one mie¢ potysk lakierniczy. |
wytrzymywaé dodatkowo probe badania twardosci powioki.

6. Kontrola jakosci rob6t

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w SST Czes¢ 6 ,Wymagania ogoéine”.

6.1. Kryteria jakosci i odbioru powierzchni przygotowanej do malowania zewnetrznego .

1/ Terminy wykonywania badan podtozy pod malowanie powinny by¢ nastepujace:

badanie powierzchni tynkéw nalezy wykonywac po otrzymaniu protokotu ich przyjecia

badanie powierzchni betonoéw nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej ni po 4 tygodniach od daty ich
wykonania:

- badanie wszystkich podtozy nalezy przeprowadzi¢ dopiero po zamocowaniu i wbudowaniu elementow
przeznaczonych do malowania , bezposredni przed przystgpieniem do rob6t malarskich

- badanie stopnia skarbonizowania podfoza nalezy wykonac¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
malarskich

- badanie materiatéw nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem.

- badania podktaddéw nalezy przeprowadzi¢ nie wczeéniej niz po dwéch dniach od daty ich ukorniczenia.

2/ Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +50C.

3/ Badanie podtozy powinno obejmowac:

- sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynku nalezy przeprowadzac przez zeskrobanie warstwy tynku o
grubosci 4 mm i zwilzenie zeskrobanego miejsca roztworem alkoholowym fenoloftaleiny 1%. Tynk jest
dostatecznie skarbonizowany, gdy zwilzone miejsca zostang bezbarwne lub zabarwig sie bladorézowo,
natomiast intensywne zabarwienie rozowe $wiadczy o niedostatecznym skarbonizowaniu tynku.

- sprawdzenie odttuszczenia powierzchni nalezy wykona przez polanie badanej powierzchni woda; préba
daje wynik dodatni, jezeli woda sptywajgc nie tworzy smug i nie pozostawia kropli.

4/ Badanie materiatow:

sprawdzenie materiatdbw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen o
jakosci materiatow wystawionych przez producentédw oraz wyniki kontroli, stwierdzajgcych zgodnosc¢
przeznaczonych do uzycia materiatow z wymogami dokumentacji technicznej oraz z odpowiednimi normami
panstwowymi lub ze $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie

materiaty , ktorych jakosé nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami, powinny by¢ zbadane przed
uzyciem (muszg uzyskaé¢ wymagane atesty)

5/ Badanie warstw gruntujgcych obejmuje:

sprawdzenia utwardzenia zagruntowanych powierzchni tynkéw — przez kilkakrotne potarcie dtonig podkfadu i
sprawdzenie, czy z powierzchni nie osypuja sie ziarenka piasku
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sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podkfadu kilkoma kroplami wody; gdy wymagana
jest mata nasigkliwos¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna wystgpi¢ nie wcze$niej niz po
trzech sekundach

sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci okoto 0,10 m2 farbg
podktadowa; podkiad jest dostatecznie szczelny, jezeli po natozeniu nastepnej warstwy powtokowej nastgpig
réznice w potysku wzglednie w odcieniu powtoki

przy sprawdzeniu wyschniecia nalezy mocno przycisng¢ tampon z waty o grubosci okoto 1 cm ciezarkiem o
masie 5 kg na przeciag kilkunastu sekund; powierzchnie nalezy uznaé za wyschnieta, jezeli po zdjeciu
tamponu wtdékna waty nie przylgnety do powierzchni podktadu.

6.1.2. Kryteria oceny jakoéci i odbiér koncowy robot malarskich zewnetrznych

1/ Badanie powitok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania w
nastepujacych terminach:

powioki z farb kazeinowych, emulsyjnych i silikonowych — nie wczeséniej niz po 7 dniach

powioki z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych oraz lakieréw i emalii —
nie wczesniej niz po 14 dniach.

2/ Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ przy temp. powietrza nie nizszej niz +50C.

3/ Odbior robét malarskich zewnetrznych obejmuje badania wymienione dalej w p. 4 do 19

4/ Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polega na: stwierdzeniu rownomiernego rozktadu
farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci z wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych
skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy,
odstajgcych ptatow powioki, widocznych okiem nie uzbrojonym sladoéw pedzla itp.. w stopniu kwalifikujgcym
odbierana powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

5/ Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki z wzorcem polega na poréwnaniu, w Swietle rozproszonym,
barwy wyschnietej powtoki malarskiej z barwg wzorca, ktéry w przypadku naktadania powtok bez podktadu
wyréwnawczego na tynki i betony, powinien byé wykonany na takim suchym podtozu, o powierzchni
mozliwie zblizonej do faktury podtoza

6/ Sprawdzenie potysku nalezy wykonac przez ogledziny powtoki w $wietle rozproszonym. Rodzaj potysku
powinien by¢ okreslony:

przy powtokach matowych — potysk matowy, tj. nie dajgcy potysku w Swietle odbitym

przy powtokach potmatowych — potysk potmatowy, tj. odpowiadajgcy potyskowy skorupki kurzego jaja

przy powtokach z farb olejnych i syntetycznych z potyskiem — wyrazny ttusty potysk

przy powtokach z emalii lub z lakieru olejnego i syntetycznego — potysk lakierowy odpowiadajgcy potyskowi
glazurowanej ptytki ceramicznej

7/ Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polega lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
miekka, wetniang lub bawetniana szmatkg kontrastowego koloru (tj. ciemng w potysku powtok biatych i biatg
w przypadku powtok kolorowych). Powloka jest odporna na Scieranie, jezeli na szmatce nie wystepuja slady
farby.

8/ Sprawdzenie odpornosci na Scieranie powtok lakierowych nalezy wykonac¢ zgodnie z wymaganiami
normy panstwowe;j

9/ Sprawdzenie odpornosci na zarysowanie przeprowadza sie metodg uproszczong — przez zarysowanie
powioki w kilku miejscach paznokciem. Powtoka jest odporna na zarysowanie, jezeli po wykonaniu préby nie
wystepujg na niej rysy widoczne okiem nieuzbrojonym. Badanie wg metody Scistej nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z ustaleniami normy panstwowe;j.

10/ Sprawdzenie odpornosci na uderzenie nalezy wykona¢ zgodnie z normg panstwowa.

11/ Sprawdzenie grubosci powtok na elementach stalowych nalezy przeprowadzi¢ przyrzagdami
elektromagnetycznymi wedtug normy panstwowej. Badania powtok na innych podtozach nalezy
przeprowadzac zgodnie z normami lub swiadectwami.

12/ Sprawdzenie elastycznosci powtok nalezy wykonac zgodnie z ustaleniami podanymi w normie
panstwowe;j

13/ Sprawdzenie twardosci powtok metodg uproszczona polega na lekkim przesunieciu po powierzchni
badanej powtoki osetki z drobnoziarnistego miekkiego piaskowca szydtowieckiego. Powtoka jest
dostatecznie twarda, jezeli po wykonaniu proby nie wystepujg na niej rysy widoczne okiem nie uzbrojonym z
odlegtosci 0,50 m. Badanie wedtug metody $cistej nalezy wykonaé zgodnie z ustaleniami normy.

14/ Sprawdzenie przyczepnosci powtok moze by¢ wykonana réznymi metodami zaleznie od rodzaju
podioza lub podktadu pokrytego powioka, a mianowicie:

- badanie przyczepnosci powtoki do tynku lub do betonu bez podktadu wyréwnawczego nalezy
wykonac przez prébe odrywania ostrym narzedziem (nozem lub skalpelem chirurgicznym o ostrzu ok. 20
mm) powioki od podtoza

- badanie przyczepnosci powtok malarskich od podktadéw wyréwnawczych nalezy przeprowadzac
przez wykonanie na badanej powtoce kilku rownolegtych nacie¢ w odstepach co 1 cm, a nastepnie przez
zaklejenie nacie¢ prostopadle do nich paskiem tkaniny bawetnianej za pomocg gumy arabskiej albo
szybkoschngcej emalii lub lakieru; po uptywie trzech dni pasek nalezy zerwaé; powtoka ma dobra
przyczepno$g¢, jezeli zerwanie nastepuje w spoinie klejonej lub w podktadzie
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- badanie przyczepnosci powtoki malarskiej do zeliwa, stali, aluminium, ptyt z drewna struganego
lub materiatéw drewnopochodnych oraz ze szkfa nalezy wykona¢ wg normy na stalowych ptytkach
kontrolnych, ktére po oczyszczeniu maluje sie i suszy; na czesci powierzchni powtoki ok. 40 mm2 nalezy
wykonaé ostrym nozem trzymanym prostopadle do pomalowanej powierzchni, 10 rownolegtych rys w
odstepach co 1-1,5 mm, tak aby powtoka byta przecieta az do podtoza; nastepnie nalezy wykonaé 10 takich
samych nacie¢ pod katem 900 do poprzednich, rysy nie powinny mie¢ szarpanych brzegéw. Przy dobrej
przyczepnosci powioki, otrzymane w ten sposob réwnolegtoboki powinny trwale przylega¢ do podtoza i nie
odpadaé przy przesunieciem palcem lub miekkim pedzlem (ptaskim); badanie to nalezy przeprowadzi¢ na
trzech ptytkach kontrolnych; powtoka ma dobra przyczepnosc¢, gdy na dwdéch z trzech badanych ptytek nie
odpadnie wiecej niz 1 kawatek (catkowicie lub cze$ciowo) po przesunieciu palcem po powierzchni
zarysowanej hozem

- badanie wg metody Scistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy pahnstwowe;j
15/ Sprawdzenie odpornosci ha zmywanie wodg polega na zwilzeniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokrag szczotkg ze szczeciny lub szmatkg. Powtoka jest odporna na zmywanie woda,
jezeli na szczotce lub szmatce nie pozostang slady farby oraz gdy po wyschnieciu zmytej powierzchni
powioki nie wystepujg na niej smugi, plamy lub zmiany w barwie lub potysku w stosunku do powierzchni nie
poddanej probie.. Przy powtokach matowych dopuszcza sie nieznaczny potysk a przy powiokach
pétmatowych dopuszcza sie nieznaczne powiekszenie potysku w miejscu badania w stosunku do
powierzchni nie zmywanej.

16/ Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg z mydiem nalezy wykonac¢ przez kilkakrotne silne potarcie
powtoki mokrg namydlona szczotkg z twardej szczeciny (co najmniej 5-krotne), a nastepnie dokfadne
sptukanie jej woda za pomocg miekkiego pedzla. Powloka jest odporna na zmywanie woda z mydtem, jezeli
piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powierzchnia
bedzie miata jednakowa barwe. Na powtokach matowych dopuszcza sie powstanie stabego potysku w
czesci zmywane;.

17/ Sprawdzenie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie wody nalezy wykonywac¢ zgodnie z
wymaganiem normy panstwowej.

18/ Sprawdzenie wsigkliwosci powtoki z farby podktadowej nalezy wykonac przez jednokrotne
pomalowanie farbg podktadowg powierzchni o wielkosci okoto 0,10 m2 . Po wyschnieciu farby podkfadowe;j
nalezy nanie$¢ powitoke z farby nawierzchniowej. Szczelnosc jest wystarczajgca, jezeli po 24 godzinach
powtoka ma potysk i nie ma plam matowych.

19/ Sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej z farb wodnych i wodorozcienczalnych farb emulsyjnych
i silikonowych oraz rozpuszczalnych farb silikonowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normami
panstwowymi lub Swiadectwami.

Ocena jakosci malowania
1/ Jezeli badania przewidziane w w/w opisie dadzg wynik dodatni, to roboty malarskie nalezy uznac za
prawidtowo wykonane.

2/ Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy albo w catosci odbieranych robo6t malarskich lub
tylko zakwestionowang ich czes¢ uznac za nie odpowiadajgce wymaganiom. W tym przypadku komisja
przeprowadzajgca odbior powinna ustali¢ czy:

- catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakazac
usuniecie powiok i powtérne prawidtowe ich wykonanie

- poprawi¢ wykonanie niewtasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodnosci z
wymaganiami i po poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badan
3/ W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca sie ich usuniecie w spos6b
nastepujacy:

- przeswity spodnich warstw — nalezy ponownie wykonac¢ wierzchnig powtoke malarska

- $lady pedzla na powierzchni powtoki — nalezy dokfadnie wygtadzi¢ powierzchnie drobnym
materiatem Sciernym i powtornie starannie naniesé wierzchnig powtoke malarska

- plamy na powierzchni powtoki powstate w wyniku niewtasciwego natrysku mechanicznego
nalezy zlikwidowaé przez powtorne wykonanie malowan, doktadnie utrzymujgc koncéwke agregatu w tej
samej odlegtosci od malowanej powierzchni i pod tym samym katem wykonac natrysk farby

- matowe plamy na powierzchni powtoki nalezy zlikwidowac¢ przez powtdrne naniesienie
powtoki malarskiej

- odspojenie sig, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powioki lub sfatdowanie powtoki —
nalezy oczysci¢ powierzchnie z natozonej farby, ponownie starannie przygotowac powierzchnie pod
malowanie i dokfadnie nanie$¢ cienka warstwe powtoki.
6.1.3. Kryteria jakosci i odbioru powierzchni przygotowanej do malowania wewnetrznego.
Kryteria oceny jakosci i odbiér podtoza do malowania wewnetrznych powierzchni budynkéw powinny by¢
zgodne z p. 6.1.
6.1.4. Kryteria oceny jakosci i odbior koncowy robot malarskich wewnetrznych
1/ Badania powitok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania w
nastepujgcych terminach:
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- powtoki z farb klejowych i emulsyjnych — nie wczesniej niz po 7 dniach

- powtoki z farb wapiennych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych i lakieréw — nie wczesniej niz po 14
dniach

Ponadto powtoki wewnetrzne z farb wodnych i wodorozcieczalnych powinny by¢é badane po zakonczeniu
robot malarskich farbami olejnymi i syntetycznymi (oraz emaliami i lakierami na tych spoiwach), i po
zatozeniu urzagdzen sanitarnych i elektrycznych.

Kryteria oceny jakosci i odbiér koncowy powinny by¢ zgodne z. p.6.2.

7. Obmiar robét
Ogolne zasady przedmiaru robét podano w SST Czes¢ 7 ,Wymagania ogoine”.
Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robét — ,Slepym” kosztorysie.

8. Odbior robot

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robdt podano w SST Czeé¢ 8 ,Wymagania ogoine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogdélne”.
Za wykonane roboty Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.

10. Przepisy zwigzane

— PN-85/B- 045000 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykfe. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-75/C Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

— PN-69/B-10280 Ap.1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymii wodnorozcieczalnymi farbami
emulsyjnymi

— PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakieramii emaliami na spoiwach bezwodnych

— PN-80/C-04401 Pigmenty. Ogélne metody badan.

— PN-71/C-04403 Pigmenty do farb wodnych. Metody badan.

— PN-79/C-04411 Pigmenty. Oznaczenie trwatosci na $wiatto.

— PN-72/C-81503 Woyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne.

— PN-81/C-81508 Oznaczenie czasu wyptywu wyrobow lakierowych i farb graficznych kubkami
wyptywowymi (lepko$¢ umowna)

— PN-66/C-81510 Woyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powtok do badan.

— PN-79/C-81514 W)yroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok do badan.

— PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powiok.

— PN-76/C-81516 Woyroby lakierowe. Oznaczenia $cieralnosci powtok lakierniczych.

— PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Oznaczenia stopnia wyschniecia i czasu wysychania.

— PN-76/C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie wody oraz na
oznakowanie nasigkliwo$ci.

— PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukgji stalowych. Ogoine wytyczne.

- Swiadectwa dopuszczenia produktéw do stosowania w budownictwie

— Instrukcja producenta .
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Roboty elewacyjne

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
elewacyjnych.
1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie robot
elewacyjnych w zakresie:
— wykonanie wyprawy elewacyjnej zgodnie z dokumentacjg projektowa,
— montaz i demontaz rusztowania.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Szczegotowe]j Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogéine”.
1.5. Ogélne wymagania
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢€ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST Czesé 1 ,Wymagania ogoine”.

2. Materiaty
Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST Czes¢ 2
,YWymagania ogolne”.
2.1. Zastosowane materiaty.
Podstawowymi materiatami do wykonania elewacji — tynk strukturalny sa:
Sciana tynkowana

— piyty izolacyjne o parametrach okreslonych w projekci

— kotki rozporowe plastikowe z trzpieniem stalowym,

— srodek gruntujacy,

— masa klejowa do ptyt termoizolacyjnych,

— siatka z widkna szklanego,

— masa wyréwnujgca do siatki z wtdkna szklanego,

— podktad pod tynk ,

— wyprawal/oktadzina elewacyjna wedtug dokumentacji projektowej,

Sciana z okladzing elewacyjna
— oktadzina elewacyjna o parametrach wedtug dokumentacji projektowej
— ruszt systemowy
— ptyty izolacyjne o parametrach okreslonych w projekcie
— wiatroizolacja

Materiaty sg cisle okreslone w instrukcji technicznej wykonania robét podanej przez producenta systemu.
Wszystkie materiaty powinny posiadac $wiadectwa zgodnos$ci z PN i dopuszczenia do stosowania.

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST Czes¢ 3 ,Wymagania ogdine”.
Wynikajacy z przyjetych rozwigzan technologicznych systemowych.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czes¢ 4 ,Wymagania ogoine”.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw powinny odbywaé sie tak aby zachowac ich
dobry stan techniczny.

Ptyty styropianowe sg pakowane w pakiety i owiniete folig termokurczliwg. Pakiety z ptytami nalezy ukfadac
W pozycji poziomej, scisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem w czasie transportu i
przed uszkodzeniem.

Ptyty nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych i zamknietych, na suchym podfozu, z dala od Zrodta
ognia.

Kleje i masy szpachlowe pakowane sg w worki papierowe i powinny byé zabezpieczone przed wilgocig w
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czasie transportu i przechowywania.

5. Wykonanie robdt

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w SST Czesé 5 ,\Wymagania ogolne”.

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogdélnymi warunkami wykonywania i odbioru robot
ogdblnobudowlanych w zakresie przepiséw BHP i p. poz.

5.2. Opis ogolny.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych
mozliwe jest wykonywanie robét bez proceséw mokrych.

Ptyty styropianowe powinny byé ukiadane w sposéb zabezpieczajgcy je przed zawilgoceniem. Warstwa
izolacji powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubosé, zgodng z projektem. Ptyty izolacyjne powinny by¢ uktadane
na styk. Przy uktadaniu kilku warstw, ptyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby przesuniecie w sasiednich
warstwach wynosito min. 3cm. Plyty uzyte w jednej warstwie powinny mie¢ statg grubosc.

Ptyty na elewacji nalezy mocowac na klej i kotkami o trzpieniach metalowych w ilosci i w sposdb okreslony w
instrukcji technicznej producenta.

Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno byé suche, czyste i rowne. Nierédwnosci nie moga przekraczaé
9mm na odcinku 2m. W przypadku wiekszych nierownoséci nalezy je wyréwnac¢ zaprawg cementowa.

Do ptyt styropianowych przykleic siatke z tworzywa sztucznego zatapiajac jg w warstwie kleju.

Roboty tynkarskie.

Na tak przygotowang powierzchnie nalezy natozy¢ warstwe podktadowg tynku, zgodnie z instrukcjg
producenta i starannie wyréwnac jej powierzchnie poprzez szlifowanie reczne.

Powierzchnie podktadowg zagruntowaé, a nastepnie potozyé warstwe zewnetrzng dekoracyjng tynku,
zgodnie z instrukcjg producenta.

Wszystkie krawedzie wypukte nalezy zabezpieczy¢ listwami metalowymi i dodatkowg warstwg siatki, zgodnie
z instrukcjag producenta.

Wykonczenie powierzchni tynku - sposob zatarcia warstwy fakturowej oraz grubos$é ziaren i kolor dobra¢ na
podstawie rysunkow.

Oktadziny elewacyjne

Nalezy montowac zgodnie z wytycznymi producenta wybranego systemu.

6. Kontrola jakosci
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST ,Wymagania ogoine” pkt 6.
W zakresie wykonanych tynkéw
1.Sprawdzeniu podlega wykonanie robét zgodnie z projektem i PN-B-1 01 01 (PN-B-10100, a zwtaszcza
rodzaju tynku, faktury, grubosci ziaren i kolorystyki tynku, grubosci tynku .
2.Sprawdzeniu podlega zastosowanie wiasciwych materiatdw i ich wbudowanie zgodnie z instrukcjg
producenta.
3.Kontrola jakosci rob6t i wymagania dotyczgce powierzchni tynku niedopuszczalne sg nastepujace wady:
pecherze i spekania, plamy i ubytki, odspojenia wyprawy od podtoza.
4. Dopuszczalne odchyiki przy wykonaniu tynku elewacii:
— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od prostej: mniej niz 2mm i mniej niz 2szt na tacie
dtugosci 2,00m
— odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego: mniej niz 1,5mm na 1m. i mniej niz 10mm
na wysokosci jednej kondygnacji, i mniej niz 30mm na wysokos¢ catego budynku,
— odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego: mniej niz 2mm na 1m. i 3mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami (pilastry, narozniki itp.)
Kazda czynnos$¢ kontroli lub odbioru musi by¢ przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona odpowiednim
protokotem.

7. Obmiar robét
Ogolne zasady przedmiaru robét podano w SST Czes¢ 7 ,Wymagania ogdine”.
Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robét — ,Slepym” kosztorysie.

8. Odbidr robot
Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST Czeé¢ 8 ,Wymagania ogoine”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach:
— po dostarczeniu materiatdbw na budowe,
— po przygotowaniu podtoza,
— po wykonaniu warstwy ocieplajgcej
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— po wykonaniu warstwy zewnetrznej tynku po pomalowaniu tynku.
Przy odbiorze materiatdw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodnosé materiatow z normami, lub swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Odbiér podtoza powinien obejmowac¢ sprawdzenie: rownosci, czystosci i suchosci podtoza, tolerancji
wymiarowych.
Odbiér wykonanej elewacji powinien obejmowacé sprawdzenie: jakosci zastosowanych materiatdow, grubosci i
ciggtosci warstwy ocieplajgcej, wlasciwego mocowania warstwy izolacyjnej, czy materiat izolacyjny nie ulegt
zawilgoceniu, jako$ci wykonanych robét tynkarskich i malarskich.
Odbiér koncowy powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikéw odbiorow miedzyfazowych, oraz sprawdzeniu
wykonanej warstwy zewnetrznej tynku. Odbiér powinien by¢ zakonczony sporzadzeniem protokotu, do
ktorego nalezy dotgczy¢ wszystkie dokumenty.

9. Podstawa ptatnosci
Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogélne”.
Za wykonane roboty Zamawiajgcy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.
W zakres rob6t wliczone sg nastepujgce czynnosci:
— montaz rusztowan,
— oczyszczenie podtoza,
— Uufozenie izolacji z piyt,
— mocowania ptyt na klej i kotkami systemowymi,
— przyklejenie siatki z tworzywa sztucznego,
— natozenie warstw podkfadu i tynku zewnetrznego,
— demontaz rusztowan,
— transportowy poziomy i pionowy materiatéw, likwidacje i uprzatniecie stanowisk pracy.

10. Przepisy zwigzane
— PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.
— PN-B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia klasyfikacja.
— PN-B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Rusztowania

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru roboét ziemnych zwigzanych z ustawieniem , eksploatacjg i demontazem rusztowan na potrzeby
realizacji zadania okreslonego w SST ,Wymagania ogélne” pkt.1.1.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad zwigzanych z ustawieniem, eksploatacjg i
demontazem rusztowan.

1.4. OkreS$lenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
i wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST ,WWymagania ogolne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST Czesé G ,Wymagania ogéine”.

Montaz rusztowan wykona¢ zgodnie z wymogami technicznymi dla danego typu rusztowan. Stan
rusztowania i elementdéw zabezpieczajacych nalezy okresowo sprawdzac.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogdlne

Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow podano w SST Czes¢ 2 ,Wymagania ogdlne”.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét musza byé zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
dokumentac;ji projektowe;.

Rusztowanie wraz z pomostami i tgcznikami oraz catym osprzetem.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST Czes¢ 3 ,Wymagania ogdine”.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
bezpieczenstwo pracujgcych ludzi

4. Transport
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST Czesé 4 ,\Wymagania ogoélne”.
Rusztowania mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.

5. Wykonanie robét
5.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w SST Czes¢ 5 ,\Wymagania ogoélne”.
Przy montazu rusztowania przestrzega¢ nalezy ponizszych zasad:
— Rusztowanie montowa¢ zgodnie z instrukcjg (DTR ) dostarczong przez producenta.
— Montaz i demontaz rusztowania powinien by¢ wykonany przez osoby przeszkolone w zakresie
montazu i eksploatacji rusztowan , pod kierunkiem upowaznionej osoby.
— Przy wznoszeniu lub rozbiorce rusztowania nalezy wyznaczy¢ strefe niebezpieczng i zabezpieczy¢
ja poprzez oznakowane i ogrodzenie poreczami. Strefa niebezpieczna nie moze wynosi¢ mniej niz
1/10 wysokosci rusztowania i nie mniej niz 6 m.

Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan:

— 0 zmroku przy zbyt matym oswietleniu

— W czasie gestej mgty i opadow

— W czasie burzy i wiatru pow. 10m/s
Rusztowanie nalezy ustawi¢ na terenie utwardzonym. W przypadku ustawienia na terenie nieutwardzonym
stosowac drewniane podktadki.
Rusztowanie wyposazy¢ w piony komunikacyjne w odl. nie wiekszej niz 40m.
Rusztowanie wyposazy¢ w urzadzenia piorunochronne.
W przypadku gdy rusztowanie ustawione jest przy budowli majgcej instalacje piorunochronng wykonanie
urzgdzenia piorunochronnego rusztowania nie jest konieczne pod warunkiem potgczenia rusztowania ze
zwodem pionowym urzgdzenia piorunochronnego budowili.
Rusztowanie winno by¢ uziemione zgodnie z wymaganiami wiasciwych przepisow budowy urzgdzen o
uziemieniach i zerowaniach w urzadzeniach elektrycznych o napieciu do 1 kV.
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Rusztowanie usytuowane w miejscu przejs¢ powinny mie¢ daszki ochronne na wysokosci nie mniejszej niz
2,4 m od poziomu terenu i ze spadkiem 45% w kierunku zrodta zagrozenia.
Rusztowania powinny mie¢ znak bezpieczenstwa ,B” lub atest producenta.

6. Kontrola jakosci robét
Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w SST Czes¢ 6 ,Wymagania ogélne”.
Uzytkowanie rusztowania dopuszczalne jest po dokonaniu jego odbioru przez nadzér techniczny
potwierdzone zapisem w dzienniku budowy. Badania nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po catkowitym
zakonczeniu montazu rusztowania.
Badania eksploatacyjne polegajg na:
— sprawdzeniu stanu podfoza - ogledziny zewnetrzne.
— sprawdzeniu posadowienia rusztowania — ogledziny zewnetrzne
— sprawdzeniu siatki konstrukcyjnej rusztowania - poprzez sprawdzenie wymiardw rusztowania z
uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek ktére wynosza:
o 1)odchylenie od pionu wierzchotkéw ram gérnych rusztowania — 15 mm dla rusztowania o
H<10m i 25 mm dla rusztowania o H>10 m.
o 2)odchylenie od pionu ram rusztowania w poszczegolnych poziomach nie powinno
przekracza¢ 10 mm.
— sprawdzeniu stezen — ogledziny zewnetrzne.
— sprawdzeniu zakotwien — poprzez przeprowadzenie préby wyrywania kotew $sciennych za pomocg
dzwigni 1:10 sitg 0,25 — 0,3 kN. sprawdzeniu nalezy poddaé 10% zakotwien wybranych losowo.
— sprawdzeniu pomostow roboczych — ogledziny zewnetrzne.
— sprawdzeniu wymagan dotyczgcych komunikacji — ogledziny zewnetrzne.
— sprawdzeniu nosnosci wysiegnikow — nosnosé wysiegnika nalezy sprawdzi¢ przy obcigzeniu 2,0 kN.
— sprawdzeniu urzgdzen odgromowych — wykonac przez pomiar opornosci.
— sprawdzeniu zabezpieczen -ogledziny zewnetrzne
— sprawdzenie odchylenia od pionu i poziomu — wykonac przyrzgdami pomiarowymi.
W przypadku stwierdzenia niezgodnosci w ktorymkolwiek z w/w punktow usterki nalezy usunagé i badania
przeprowadzi¢ ponownie. Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru rusztowania.
W czasie eksploatacji rusztowanie podlega nastepujgcym przeglgdom:
— przeglady codzienne przeprowadzone przez brygadziste uzytkujgcego rusztowanie.
— przeglady dekadowe co 10 dni wykonywane przez konserwatora rusztowania lub pracownika
inzynieryjno - technicznego.
Wyniki kazdego przegladu nalezy wpisaé do dziennika budowy.

7. Obmiar robét
Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w SST Czes$¢ 7 ,Wymagania ogoine”.
Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robot — ,Slepym” kosztorysie.

8. Odbior robot

Ogoblne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST Czes¢ 8 ,Wymagania ogoine”.

Montaz uznaje sie za wykonany jezeli wszystkie wyniki badan przeprowadzone przy odbiorach okazaty sie
zgodne z wymaganiami zawartymi w pkt.6.

W przypadku gdy cho¢ jeden element zostat wykonany nieprawidtowo nalezy go poprawic.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogéine”.
Za wykonane roboty Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.

10. Przepisy zwigzane

— PN-78/M-47900/01: Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalowych.
Ogodlne wymagania i badania oraz eksploatacja

— PN-78/M- 47900/02: Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogdlne wymagania
i badania oraz eksploatacja.

— PN-78/M- 47900/03: Rusztowania stojgce metalowe robocze. Zigcza. Ogoéine wymagania i badania.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Zielen

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru terenéw
zielonych przy realizacji zadania wymienionego w SST ,wymagania ogoine” pkt. 1.1.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z zakfadaniem
terenow zielonych przylegtych do obiektu.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogélne wymagania

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST Czes¢ 1 ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST Czesé 2

,YWymagania ogolne”.

2.1. Ziemia urodzajna

Ziemia urodzajna nie moze by¢ zagruzowana, przerosnieta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona

chemicznie.

2.2. Kompost z kory drzewnej

Kompost z kory drzewnej (do mulczowania) - wyréb uzyskuje sie przez kompostowanie kory zmieszanej z

mocznikiem i osadami z oczyszczalni sciekdw pocelulozowych, przez okres okoto 3-ch miesiecy. Kompost z

kory sosnowej moze by¢ stosowany jako haw6z organiczny przy przygotowaniu gleby pod zielen w okresie

jesieni, przez zmieszanie kompostu z gleba.

2.3. Nawozy mineralne

Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu, z podanym skfadem chemicznym (zawarto$¢ azotu, fosforu,

potasu - N.P.). Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie transportu i

przechowywania.

2.4. Materiat roslinny sadzeniowy

2.4.1. Krzewy

Dostarczone sadzonki powinny by¢ zgodne z normg PN-R-67023, wtasciwie oznaczone, tzn. muszg mie¢

etykiety, na ktorych podana jest nazwa tacinska, forma, wybér, wysokosé pnia, numer normy.

Sadzonki krzewdw powinny by¢ prawidtowo uformowane z zachowaniem pokroju charakterystycznego dla

gatunku i odmiany oraz posiada¢ nastepujgce cechy:

— system korzeniowy powinien by¢ skupiony i prawidtowo rozwiniety, na korzeniach szkieletowych powinny
wystepowac liczne korzenie drobne,

— uroslin sadzonych z brylg korzeniowa, bryta korzeniowa powinna by¢ prawidtowo uformowana i nie
uszkodzona,

— pedy korony u krzewdw nie powinny by¢ przyciete, chyba ze jest to ciecie formujgce, np. u form kulistych,

— pedy boczne korony drzewa powinny by¢ rownomiernie rozmieszczone,

Wady niedopuszczalne:

— silne uszkodzenia mechaniczne roslin,

— odrosty podkfadki ponizej miejsca szczepienia,

— slady zerowania szkodnikéw,

— oznaki chorobowe,

— zwiedniecie i pomarszczenie kory na korzeniach i czesciach naziemnych,

— martwice i pekniecia kory,

— uszkodzenie lub przesuszenie bryly korzeniowej,

2.5. Nasiona traw

Nasiona traw najczesciej wystepujg w postaci gotowych mieszanek z nasion réznych gatunkéw.

Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy skitad gatunkowy, klase, numer normy wg

ktorej zostata wyprodukowana, zdolnos¢ kietkowania.
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3. Sprzet

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ 3 ,Wymagania ogéine”.
Wynikajacy z przyjetych rozwigzan technologicznych systemowych.

Wykonawca przystepujacy do wykonania zieleni drogowej powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

— glebogryzarek, ptugéw, kultywatoréw, bron do uprawy gleby,

— watu kolczatki oraz watu gtadkiego do zaktadania trawnikéw,

— kosiarki mechanicznej do pielegnaciji trawnikéw,

— sprzetu do pozyskiwania ziemi urodzajnej (np. spycharki ggsiennicowej, koparki),
a ponadto do pielegnacji zadrzewienh:

— pit mechanicznych i recznych,

— drabin,

— podnosnikéw hydraulicznych.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST Czes¢ 4 ,Wymagania ogolne”.

Transport materiatow do zieleni drogowej moze byé dowolny pod warunkiem, ze nie uszkodzi, ani tez nie
pogorszy jakosci transportowanych materiatow.

W czasie transportu drzewa i krzewy muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem bryty korzeniowej lub
korzeni i pedéw. Ros$liny z brytg korzeniowg muszg mie¢ opakowane bryty korzeniowe lub by¢ w
pojemnikach.

Drzewa i krzewy moga by¢ przewozone wszystkimi srodkami transportowymi. W czasie transportu nalezy
zabezpieczyé je przed wyschnieciem i przemarznieciem. Drzewa i krzewy po dostarczeniu na miejsce
przeznaczenia powinny by¢ natychmiast sadzone. Jesli jest to niemozliwe, nalezy je zadotowaé w miejscu
ocienionym i nieprzewiewnym, a w razie suszy podlewaé.

5. Wykonanie robdt

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w SST Czes¢ 5 ,Wymagania ogolne”.

5.1. Trawniki

5.1.1. Wymagania dotyczgce renowac;ji trawnikéw

Wymagania dotyczgce wykonania rob6t zwigzanych z renowacjg trawnikami sg nastepujgce:

— teren pod trawniki do renowacji musi by¢ przygotowany — zdjecie darni, oczyszczenie z gruzu i
zanieczyszczen,

— dowiezienie ziemi urodzajnej i roztozenie ziemi wymieszanej z nawozami warstwg gr. 10 cm — w miejsce
po zdjetej darni,

— teren powinien by¢ wyréwnany i splantowany,

— ziemia urodzajna powinna by¢ rozécielona rowng warstwg i wymieszana z hawozami mineralnymi oraz
starannie wyréwnana,

— przed siewem nasion trawy ziemie nalezy watowac¢ watem gtadkim, a potem watem - kolczatkg lub
zagrabi¢,

— siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne,

— okres siania - najlepszy okres wiosenny, najpdzniej do potowy wrzesnia,

— na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sg w ilosci od 1 do 4 kg na 100 m2,

— przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemig grabiami lub watem kolczatka,

— po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim watem w celu ostatecznego wyréwnania i
stworzenia dobrych warunkéw dla podsigkania wody. Jezeli przykrycie nasion nastgpito przez watowanie
kolczatkg, mozna juz nie stosowaé watu gtadkiego,

— mieszanka nasion traw dla trawnikow dywanowych.

5.1.2. Pielegnacja trawnikow

Najwazniejszym zabiegiem w pielegnacji trawnikow jest koszenie:

— pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiggnie wysokosé okoto 10 cm,

— nastepne koszenia powinny sie odbywac w takich odstepach czasu, aby wysokos$¢ trawy przed kolejnym
koszeniem nie przekraczata wysokosci 10 do 12 cm,

— ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikdw powinno byé wykonane z 1-miesiecznym wyprzedzeniem
spodziewanego nastania mrozéw (dla warunkéw klimatycznych Polski mozna przyjaé pierwszg potowe
pazdziernika),

— koszenia trawnikéw w catym okresie pielegnacji powinny sie odbywaé czesto i w regularnych odstepach
czasu, przy czym czesto$¢ koszenia i wysokosS¢ ciecia, nalezy uzaleznia¢ od gatunku wysianej trawy,

— chwasty trwate w pierwszym okresie nalezy usuwac recznie; srodki chwastobdjcze o selektywnym
dziataniu nalezy stosowac z duzg ostroznoscig i dopiero po okresie 6 miesiecy od zatozenia trawnika.

Trawniki wymagajg nawozenia mineralnego - okoto 3 kg NPK na 1 ar w ciggu roku. Mieszanki hawozow

nalezy przygotowywac tak, aby trawom zapewni¢ sktadniki wymagane w poszczegodlnych porach roku:
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wiosng, trawnik wymaga mieszanki z przewaga azotu,
od potowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwiekszajac dawki potasu i fosforu,
ostatnie nawozenie nie powinno zawiera¢ azotu, lecz tylko fosfor i potas.

5.2. Krzewy
5.2.1. Wymagania dotyczace sadzenia krzewow
Wymagania dotyczgce sadzenia krzewow sg nastepujgce:

pora sadzenia - jesien lub wiosna,

miejsce sadzenia - powinno by¢ wyznaczone w terenie, zgodnie z dokumentacjg projektowa,

dotki pod krzewy powinny mie¢ odpowiednig wielkos¢. Krzewy nalezy sadzi¢ w doty (0,5 x 0,5 m lub
mniejsze miedzy korzeniami drzewa) zaprawiane w petnej objetosci,

roslina w miejscu sadzenia powinna znalez¢ sie do 5 cm giebiej jak rosta w szkotce. Zbyt gtebokie lub
ptytkie sadzenie utrudnia prawidtowy rozwdj rosliny,

korzenie ztamane i uszkodzone nalezy przed sadzeniem przycigc,

korzenie roslin zasypywac sypka ziemig, a nastepnie prawidtowo ubi¢, uformowac miske i podlac,

5.2.2. Mulczowanie terenu pod krzewami

Reczne rozrzucenie kompostu z kory drzewnej warstwg grubosci 5 cm.

5.2.3. Pielegnacja po posadzeniu

Pielegnacja w okresie gwarancyjnym (w ciggu roku po posadzeniu) polega na:

podlewaniu,

odchwaszczaniu,

cieciu pielegnacyjnym,

nawozeniu,

usuwaniu odrostéw korzeniowych,

poprawianiu misek,

wymianie uschnietych i uszkodzonych krzewow,

. Kontrola jakosci

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.1. Trawniki
Kontrola w czasie wykonywania trawnikow polega na sprawdzeniu:

oczyszczenia terenu z darni, gruzu i zanieczyszczen,

okres$lenia ilosci zanieczyszczen (w m3),

pomiaru odlegtosci wywozu zanieczyszczenh na zwatke,

uzupetnienie ziemi urodzajnej po zdjeciu darni, z kontrolg grubosci warstwy rozécielonej ziemi,
ilosci rozrzuconego kompostu,

prawidtowego uwatowania terenu,

zgodnosci skfadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentacji projektowej,
gestosci zasiewu nasion,

prawidtowej czestotliwosci koszenia trawnikow i ich odchwaszczania,

okresow podlewania, zwtaszcza podczas suszy,

— dosiewania ptaszczyzn trawnikow o zbyt matej gestosci wykietkowanych zdziebet trawy.

Kontrola robét przy odbiorze trawnikow dotyczy:

prawidtowej gestosci trawy (trawniki bez tzw. ,tysin”),
obecnosci gatunkéw niewysiewanych oraz chwastow.

6.2. Krzewy
Kontrola robét w zakresie sadzenia i pielegnacji krzewow polega na sprawdzeniu:

wielkosci dotkéw pod krzewy,

zaprawienia dotkéw ziemig urodzajng,

zgodnosci realizacji obsadzenia z dokumentacjg projektowg w zakresie miejsc sadzenia, gatunkdéw i
odmian, odlegtosci sadzonych roslin,

materiatu ro$linnego w zakresie wymagan jakosciowych systemu korzeniowego, pokroju, wieku,
zgodnosci z normami: PN-R-67023,

opakowania, przechowywania i transportu materiatu roslinnego,

odpowiednich terminéw sadzenia,

wymiany chorych, uszkodzonych, suchych i zdeformowanych krzewow,

zasilania nawozami mineralnymi.

Kontrola robét przy odbiorze posadzonych krzewow dotyczy:

zgodnosci realizacji obsadzenia z dokumentacjg projektowa,

zgodnosci posadzonych gatunkow i odmian oraz ilosci krzewdw z dokumentacjg projektowa,

wykonania misek przy krzewach, jesli odbiér jest na wiosne lub wykonaniu kopczykéw, jezeli odbior jest
na jesieni,
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— jakosci posadzonego materiatu.

7. Obmiar robét
Ogolne zasady przedmiaru robét podano w SST Czes¢ 7 ,Wymagania ogdine”.
Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robét — ,Slepym” kosztorysie.

8. Odbior robot

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST Czes¢ 8 ,Wymagania ogoine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogélne”.
Za wykonane roboty Zamawiajgcy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.

10. Przepisy zwigzane

- PN-G-98011 Torf rolniczy
- PN-R-67022 Materiat szkotkarski. Ozdobne drzewa i krzewy iglaste
- PN-R-67023 Materiat szkétkarski. Ozdobne drzewa i krzewy lisciaste

- BN-73/0522-01 Kompost fekaliowo-torfowy
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Budowa systemowych niecek basenowych ze stali szlachetnej CrNi

. Budowa systemowych niecek basenowych ze stali szlachetnej CrNi

Materiaty
Materialy i elementy konstrukcyjne niecek basenowych wykona¢ w catosci ze stali szlachetnej
nierdzewnej zgodnie z PN-EN 10088 czes¢ 2.

Powierzchnia

Powierzchnie widoczne wykonac z walcéwki o gtadkiej jasnej powierzchni (gotej) 2B wg PN-EN 10088-
2. W miejscach, w ktorych jest to wymagane, nalezy wykona¢ powierzchnie szlifowang ziarnem nie mniejszym
jak 400. Spoiny pozostajg bez obrobki mechanicznej. W miejscach, w ktérych jest to wymagane, spoiny
czotowe nalezy wygladzi¢ przez szlifowanie. Pozostate spoiny obrobi¢ przez szczotkowanie oraz trawienie
chemiczne. W obszarze krawedzi przelewowej basenu wszystkie spoiny od strony wody nalezy wygtadzi¢ przez
szlifowanie. Na wewnetrznej powierzchni niecek niedopuszczalne jest stosowanie powtok PCW oraz okfadzin
foliowych lub ceramicznych.

Wykonanie robét spawalniczych
Potaczenia spawane wykonac sie w zakresie stosowanych dodatkow spawalniczych, fachowej obrébki

wstepnej materiatow, jak rowniez fachowego przeprowadzania procesu spawania zgodnie z PN-EN ISO 3834-
2, PN-EN 287 czes¢ 1 (PN-EN 1SO 9606-1). Zaktad produkcyjny musi dysponowa¢ wtasnym technologiem
spawania z dyplomem Europejskiego Inzyniera Spawalnictwa, oraz uprawnionymi spawaczami dla
uwzglednianych robot, certyfikatem zgodno$ci z wymaganiami jako$ci dotyczacymi spawania materiatow
metalowych wg PN-EN ISO 3834-2 wystawionym przez niezalezng instytucje certyfikujaca jak rowniez
poswiadczenie instytucji szkoleniowo badawczej w zakresie techniki spawalniczej w kwestii kwalifikacji
producenta niecek ze stali nierdzewnej dotyczacych spawania konstrukcji stalowych zgodnie z DIN 18800-7. Na
dostawce niecki narzuca si¢ obowigzek przedtozenia certyfikatu zgodnosci z wymaganiami jako$ci dotyczacymi
spawania materiatdw metalowych wg PN-EN ISO 3834-2, wydany przez niezalezng, akredytowang jednostke
certyfikujaca, dla udokumentowania spetniania przez niego zasadniczych wymagan oraz certyfikat Instytutu
Spawalnictwa w zakresie techniki spawalniczej kwalifikujacy producenta niecek ze stali nierdzewnej do
spawania konstrukcji ze stali szlachetnej CrNi zgodnie z DIN 18800-7, klasa D, w zakresie:

o spawanie tukowe reczne,

o spawanie w ostonie gazu aktywnego,

o spawanie robotem spawalniczym w ostonie gazu aktywnego,

o spawanie elektrodg wolframowg w ostonie gazéw obojetnych,

o kondensatorowe zgrzewanie doczotowe kotkdw z zajarzeniem ostrzowym.

Niecki basenéw i elementy konstrukcyjne
Spoiny wykona¢ zgodnie z PN-EN ISO 25817, PN-EN ISO 15607, PN-EN 1SO 15609, PN-EN ISO

15614, PN-EN ISO 15610, PN-EN ISO 14343 i PN-EN ISO 14175 jako spawane tukowo w ostonie gazow
ochronnych (argon) przy ustalonych parametrach spawania. Wszelkie potaczenia Srubowe wykona¢ przy
zastosowaniu elementow ztacznych ze stali nierdzewnej w gatunku A4. Zaktad produkcyjny, w ktorym
wytwarzane sg konstrukcje modutéw niecek musi posiadac certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji wg
wymagan norm z serii PN-EN 1090. Brak przetopu spoiny w grani, jak rowniez karby sa niedopuszczalne.
Wszystkie spoiny sg wykonywane z ostong grani wg wymagan normy. Jako materiat dodatkowy stosowac
dodatek spawalniczy tego samego rodzaju.

Spawanie rur
Jednostronne spawanie rurociagdéw przeprowadzac z odpowiednig ostong grani.
Przestrzega sie przy tym nastepujacych norm:
» PN-ENISO 9692-1
o PN-ENISO 25817
» PN-ENISO 14175
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o PN-ENISO 14343
Spoiny potaczen ruralrura, rura/zawinigcie obwodowe obrzeza wykonac jako przetopiong spoine czotowg z
ostong grani.

Obszary antyposlizgowe

Obszarami antypo$lizgowymi sg;

wszelkie powierzchnie stref poruszania sie na boso o szeroko$ci powyzej 100mm,

ruszt rynien przelewowych,

podesty stupkdw startowych,

stopnie schodow i drabinek,

dna niecek basenéw do nauki ptywania, wielofunkcyjnych oraz pozostatych o gtebokosci wody do
2,20m z wytaczenie obszaréw pod ruchomym dnem,

pokrywa kanatow dennych oraz ssawnych przy gtebokosci wody do 2,20m,

e Sciany szczytowe basenow sportowych.

Zachowane sg wiasnosci antyposlizgowe, wymagane wg PN-EN 13451-1:2012. Producent niecek
musi przedstawi¢ Swiadectwa badan wtasciwosci antyposlizgowych dla wymienionych wyzej obszaréw, ktére
potwierdzajg spetnienie wymagan odpornosci na $lizganie dla klasy oceny 24°. Antypo$lizgowe wyttoczenia
powierzchniowe podtog, drabinek, schodow, pokryw kanatéw dennych, $cian szczytowych basenéw sportowych
itp. sq realizowane jednakowo pod wzgledem wzoru i wykonania. Srednica tloczonej wypustki wynosi 10mm,
rozstaw prostokatny, odlegtos¢ osiowa 20mm w obu kierunkach, wysoko$¢ wyttoczenia min 1,5 mm. Z powodu
ryzyka wystapienia naprezen powodujacych odksztafcenia powierzchni blach jak i ostabienia witasnosci
antykorozyjnych, niedopuszczalne jest uzyskiwanie powierzchni antypo$lizgowych przez piaskowanie oraz
nanoszenie dodatkowych powtok. Na dostawce niecki narzuca sie obowigzek przedtozenia: Swiadectwa kontroli
wiasciwosci antyposlizgowych blach ttoczonych powierzchniowo o grubosciach odpowiednio wg zastosowania:
1,5mm, 2mm, 2,5mm, wg wymagan PN-EN 13451-1:2012 potwierdzajace spetienie najwyzszej klasy oceny
24°, wystawione przez akredytowang jednostke certyfikujaca, oraz $wiadectwa kontroli witasciwosci
antyposlizgowych blach tloczonych powierzchniowo o grubo$ciach odpowiednio wg zastosowania: 1,5mm,
2mm, 2,5mm, wg DIN 51097 potwierdzajacych spetienie wymagan w obszarze zastosowan C, wystawione
przez akredytowang jednostke certyfikujaca, jak i Swiadectwa kontroli wtasciwosci antyposlizgowych blach
ttoczonych powierzchniowo, 3 typy: gtadka, trawiona elektrochemicznie o grubosci 1,5 mm, 2 mm oraz
szlifowana, trawiona elektrochemicznie o grubosci 2,5 mm, wg wymagan PN-EN 13451-1:2012,
potwierdzajace spetnienie najwyzszej klasy oceny 24°, wystawione przez akredytowang jednostke certyfikujaca,
dla udokumentowania spetniania przez niego zasadniczych wymagan.

Wykonanie barwienia.

Wszelkie oznaczenia na dnie, na Scianach szczytowych, krawedziach schodéw i innych elementach
wykona¢ metodg trawienia elektrochemicznego na kolor RAL5011, dopuszczalnie RAL5008, bezposrednio na
powierzchni barwionych elementow. Nie dopuszcza sie oznaczenia ww. elementéw wyposazenia niecek innymi
metodami.

Normy, wytyczne, ustawy
Realizacja przewidzianych w zakresie projektu robét montazowych do wykonania musi spetnia¢ wszystkie
normy i przepisy prawa, a w szczegolnosci:

e PN-EN 13451-1:2012 - Wyposazenie basendw ptywackich. Czes¢ 1: Ogdine wymagania
bezpieczenstwa i metody badan.

o PN-EN 13451-2:2002 - Wyposazenie basendw ptywackich - Czes$¢ 2: Dodatkowe szczegdtowe
wymagania bezpieczenstwa i metody badan drabin, schodéw drabinowych i poreczy,

e PN-EN 13451-3+A2:2014-08 - Wyposazenie basenéw ptywackich — Cze$¢ 3: Dodatkowe
szczegblowe wymagania bezpieczenstwa i metody badan urzadzer basenowych przeznaczonych do
wymiany wody,

e PN-EN 13451-4:2015-01 - Wyposazenie basenow ptywackich — Cze$¢ 4: Dodatkowe szczegotowe
wymagania bezpieczenstwa i metody badan stupkow startowych,
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PN-EN 13451-5 - Wyposazenie basenéw ptywackich — Cze$¢ 5: Dodatkowe szczegdtowe wymagania
bezpieczenstwa i metody badan lin torowych,

PN-EN 13451-6:2003 - Wyposazenie basenow ptywackich -- Czes¢ 6: Dodatkowe szczegotowe
wymagania bezpieczenstwa i metody badan ptyt nawrotowych,

PN-EN 13451-8:2002 - Wyposazenie basenow ptywackich — Cze$¢ 8: Dodatkowe szczegotowe
wymagania bezpieczenstwa i metody badan wtasciwosci rekreacyjnych wody,

PN-EN 15288-1+A1:2010 — Baseny ptywackie — Cze$¢ 1. Wymagania bezpieczenstwa dotyczace
projektowania,

DIN 51097 — Wymagania w zakresie — ,Antyposlizgowe wyktadziny podtogowe”

WYMAGANIA SANITARNO-HIGIENICZNE DLA KRYTYCH PLYWALNI - opracowanie: mgr inz.
Czestaw Sokotowski, oparte na DIN 19643,

Rozporzadzenia Rady Ministréw z dn. 06.05.1997 w sprawie okreslenia bezpieczenstwa oséb
przebywajacych w gorach, ptywajacych, kapiacych sie i uprawiajacych sporty wodne. (Dz. U. 57 poz.
358).

PN-EN 10088-2 Stale odporne na korozje -- Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy blach
cienkich/grubych i tasm ze stali nierdzewnych ogdlnego przeznaczenia

PN-EN 1090-1 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Cze$¢ 1: Zasady oceny zgodno$ci
elementow konstrukcyjnych

PN-EN 1090-2 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Cze$¢ 2: Wymagania techniczne
dotyczace konstrukcji stalowych

Dyrektywa Rady Europy z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepisow ustawowych,
wykonawczych i administracyjnych Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do wyrobéw budowlanych
(89/106/EWG)  zmieniona dyrektywg 93/68/EWG i rozporzadzeniami nr: 1882/2003, 305/2011,
568/2014, 574/2014

Dyrektywa (UE) nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 9 marca 2011r - dyrektywa o
wyrobach budowlanych)

Potwierdzenie spetnienia istotnych wymagan
Dostawca niecek basenowych na potwierdzenie, ze oferowane dostawy i roboty budowlane w zakresie
realizacji niecek basenowych ze stali nierdzewnej odpowiadajg wymaganiom okreslonym w powyzszych
normach, wytycznych i ustawach powinien dysponowa¢ nastepujacymi dokumentami producenta wyposazenia
oraz konstrukcji niecek basenowych:

Atest Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny w Warszawie dla niecek ze stali nierdzewnej
basenow kapielowych i solankowych,

Atest Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny w Warszawie dla wyposazenia niecek basenow ze
stali nierdzewnej jak zjezdzalnie, stupki, pasy toréw ptywackich trawione elektrochemicznie, fontanny,
wodospady, krzesetka i wejscia dla niepetnosprawnych,

Certyfikat akredytowanej jednostki certyfikujacej potwierdzajacy zgodnos¢ zaktadowej kontroli
produkcji na podstawie dyrektywy (UE) nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady w zakresie
nosnych elementéw i zestawdw konstrukcyjnych do stalowych konstrukcji nosnych do EXC2 zgodnie z
normg EN 1090-2 oraz uprawniajgcy do umieszczenia znaku CE zgodnie z warunkami ZA.3.2 do
ZA.3.5 normy PN-EN 1090-1

Certyfikat TUV lub innej akredytowanej jednostki certyfikujacej dziatajacej na terenie UE, dotyczacy
kluczowych - z punktu widzenia bezpieczenstwa uzytkowania niecek basenowych - urzadzen, ktére
zostaty wyszczegblnione w powyzszej liscie, obowigzkowo opatrzony znakiem dowodzacym, Ze
oprocz wykonania testow przedstawionych urzadzeh na zgodno$¢ z wymaganiami norm, zaktad
produkcyjny jest rowniez stale monitorowany przez jednostke certyfikujaca.

Dokumenty wymienione w specyfikacji powinny by¢ wystawione przez akredytowang jednostke certyfikujaca, czyli
miedzynarodowe, znane i uznane laboratorium, oSrodek badawczy itp., ktére posiada akredytacje roznych instytucji w
wielu dziedzinach gospodarki i przemystu oraz obszarach badan, np. Polskiego Centrum Akredytaciji i jest zdolne do
przeprowadzenia prob i testow, ktorych wyniki sg miarodajne i wiarygodne.

Wymaga sie od producenta niecek przedtozenia min. 3 raportow z przeprowadzenia préb barwienia w nieckach ze stali
nierdzewnej jego produkcji, o powierzchni lustra wody nie mniejszej niz 400 m? kazda, zgodnie z normg PN-EN 15288-2,
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potwierdzajacych prawidtowy przebieg barwienia i odbarwienia wody wraz z zataczong dokumentacjq fotograficzng lub
video. Préby majg by¢ przeprowadzone w obecno$ci przedstawiciela uprawnionej jednostki certyfikujgcej, ktory powinien
potwierdzi¢ ich poprawno$¢ i zgodno$¢ z obowigzujaca norma,

Wymagane powyzej dokumenty muszg by¢ wystawione na bezposredniego producenta kompletnego systemu niecek
basenowych ze stali nierdzewne;

Wszystkie wymienione powyzej dokumenty nalezy przedtozy¢ na Zadanie zamawiajgcego do kontroli i oceny pod
wzgledem spetnienia wymagan, w celu uzyskania akceptacji inwestora dotyczacej wyboru wykonawcy niecek
basenowych ze stali nierdzewne;.

Odbior, przejecie, uruchomienie prébne

Szczelnosé:

Catq konstrukcje poddac kontroli szczelnosci spoin metodag penetracyjng. Kontrola powinna zosta¢
potwierdzona przez osobg z certyfikatem kompetenciji wg normy PN-EN ISO 9712 w zakresie badan penetracyjnych
(PT) stopien 2.

Wymiary:
W przypadku basenu sportowego wymiary dtugo$ciowe sprawdzi¢ w uzgodnieniu z Polskim Zwigzkiem
Ptywackim i potwierdzi¢ protokotem z pomiarow wykonanych przez niezaleznego od producenta niecek geodete.
Pozostate baseny wykona¢ zgodnie z projektem.

Niwelacja krawedzi przelewowej:
Krawedz przelewowa na catym obwodzie wykona¢ w tolerancji +/- 2mm. Utrzymanie tolerancji nalezy
potwierdzi¢ protokotem z pomiaru wykonanego przez niezaleznego od producenta niecek geodete.

Cyrkulacja wody basenowej:

Wykonawca stacji technologii uzdatniania wody basenowej powinien potwierdzi¢ skuteczno$c¢
cyrkulacji wody basenowej na podstawie proby barwienia przeprowadzanej wedtug normy PN EN 15288-2, we
wspotpracy z dostawca niecki basenowej. Probe barwienia wykona¢é w ramach czynno$ci odbiorowych.
Protokét z proby barwienia stanowi element dokumentaciji odbiorowe;.

Dokumenty:
Do odbioru przekaza¢ instrukcje obstugi i dokumentacje basenu (rysunki powykonawcze, atesty,
wymagane certyfikaty itp.)

Sprzet:

Podczas szkolenia przekaza¢ obstudze basenu skrzynke serwisowg zawierajaca: zestaw do pomiaru
zawarto$ci chloru w celu umozliwienia regularnej kontroli koncentracji chloru w wodzie basenowej, oraz
podstawowe materiaty i narzedzia niezbedne do prawidtowego wykonywania czynnosci konserwacyjnych.
Ponadto przekaza¢ obstudze narzedzie utatwiajace demontaz i montaz pokryw kanatow dennych.

Przesytanie wzoréw, analiza poréwnawcza, rownowazno$¢ produktow,
Wymienione ponizej wzory sg odniesieniem dla wymaganego standardu wykonania podstawowych
elementéw konstrukcji i wyposazenia niecek:

Powierzchnia antypo$lizgowa dna, gr. blachy 1,5 mm , wym. prébki- 20 x 28 cm
. Powierzchnia antyposlizgowa Sciany czotowej z trawieniem elektrochemicznym, grubosé
blachy 2,5mm - wym. probki 20 x 28 cm
Ruszt rynny przelewowej o powierzchni antypo$lizgowej — db. prébki 50 cm
Pokrywy kanatu dennego o powierzchni antyposlizgowej z dyszami wlotowymi w wykonaniu zgodnym ze
wzorem przekazanym do certyfikacji — dt. probki 15 cm
. Trawione elektrochemicznie oznakowanie krawedzi stopnia schoddw — dt. probki: 28 cm
Piktogram — wym. prébki :15 x 15 cm

W przypadku oceny rownowaznosci z projektem ofertowanego systemu niecek basenowych ze stali
nierdzewnej, wymaga si¢ przedioZzenia wymienionego powyzej kompletu prébek oraz udostepnienia
szczegotowych kart technicznych kazdorazowo u inwestora badz jego prawomocnego przedstawiciela w celu
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wykonania analizy poréwnawczej. Obliczenia statyczno-wytrzymatoSciowe Scian niecki nalezy przediozy¢
kazdorazowo u inwestora badz jego prawomocnego przedstawiciela celem weryfikacji poprawnosci
zastosowanych rozwigzan konstrukcyjnych.

Jezeli dokumentacja projektowa lub specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét zawiera w
odniesieniu do niektérych materiatow i urzadzen znaki towarowe lub pochodzenie, Zamawiajacy zgodnie z art.
29 ust. 3 ustawy Pzp, dopuszcza stosowanie ,produktow” rownowaznych. Wszelkie wymienione w specyfikacii
,produkty” pochodzace od konkretnych producentow, okreslajg minimalne parametry jakosciowe i cechy
uzytkowe, jakim muszg odpowiadac towary, aby speti¢ wymagania stawiane przez Zamawiajgcego i stanowig
wytacznie wzorzec jakosciowy przedmiotu zamowienia. Poprzez zapis dot. minimalnych wymagan parametrow
jakosciowych, Zamawiajacy rozumie wymagania towaréw zawarte w ogélnie dostepnych zrodtach, katalogach,
stronach internetowych producentéw. Operowanie przyktadowymi nazwami producenta, ma jedynie na celu
doprecyzowanie poziomu oczekiwanh Zamawiajacego w stosunku do okreslonego rozwigzania. Tak wiec
postugiwanie sie nazwami producentéw / produktow ma wytacznie charakter przyktadowy. Zamawiajacy, przy
opisie przedmiotu zaméwienia, wskazujac oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy) lub konkretny
produkt, dopuszcza jednoczesnie produkty rownowazne o parametrach jakosciowych i cechach uzytkowych, co
najmniej na poziomie parametrow wskazanego produktu, uznajac tym samym kazdy produkt o wskazanych
parametrach lub lepszych. W takiej sytuacji Zamawiajacy wymaga ztozenia stosownych dokumentéw,
uwiarygodniajacych te materiaty lub urzadzenia. Bedg one podlegaty ocenie Zamawiajacego oraz autora
dokumentaciji projektowej, ktory sporzadzi stosowng opinie. Opinia ta bedzie podstawg do podjecia przez
Zamawiajgcego decyzji o akceptacii ,produktéw rownowaznych” lub odrzuceniu oferty z powodu ich
,hierownowaznos$ci”.

Decyzja o zaakceptowaniu badz odrzuceniu producenta réwnowaznego musi zapas¢ w formie
pisemnej przed podjeciem zobowigzan umownych z proponowanym producentem niecek basenowych

Il. Roboty montazowo-budowlane przy realizacji basenow ze stali szlachetnej CrNi :

Uwagi og6lne
Ponizsze roboty dotyczg montazu basenow, gdzie wszystkie powierzchnie majace bezposredni
kontakt z woda, konstrukcja wsporcza (statyczne usztywnienie i podparcie), jak i pozostate elementy konstrukcji
w cafosci wykonywane sg ze stali szlachetnej kwasoodporne;.
Konstrukcja sktada sig ze cian bocznych przenoszacych obcigzenia statyczne, podpartych na gérze i
na dole (patrz tez zakotwienie bocznych &cian) i dna uksztattowanego jako swobodna powierzchnia metalowa.

Grupy konstrukcyjne, sktadajace sie na grupy robot, basenu ze stali szlachetnej to:

01. niecka basenu

02. elementy wbudowane basenu

03. hydraulika basenu

04. osprzet basenu

05. szczegotowe wyposazenie instalacyjne i rekreacyjne

Wymagania odnosnie grup konstrukcyjnych
Szczelna konstrukcja basenu powstaje w wyniku montazu grup konstrukcyjnych 01-03 za pomocg
spawania tukowego w ostonie gazéw ochronnych.
Obrzeze basenu, ktore jako element budowlany miesci sie pomiedzy plazg a powierzchnig wody
stanowi istotng czes¢ konstrukcyjna, jako miejsce przejsciowe pomiedzy obszarami petnigcymi rézne funkcje, a
takze ro6znymi materiatami i ma do spetnienia nastepujace zadania:
e odprowadzanie przelewajacej sie wody (funkcja przelewu gornego) w trakcie normalnego uzytkowania
basenu (czynna technologia uzdatniania wody),
e zamocowanie roznych elementow wbudowanych,
e potaczenie niecki z plazg poprzez wyprofilowanie zewnetrznej krawedzi obrzeza niecki

Przekazanie projektow
Na etapie projektu wykonawczego uzgodnic, opracowac i przekazac projektantom branz stykajacych sie
niecka basenowa tj. konstrukcyjnej, technologii uzdatniania wody basenowej i elektrycznej odpowiednie rysunki
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zawierajgce wszystkie niezbedne informacje do prawidtowego zaprojektowania potgczen z nieckg basenows,
odpowiednio do lokalnej sytuacii.

Kompletng dokumentacje projektowg nalezy przekaza¢ uprawnionemu przedstawicielowi inwestora w
wymaganej ilosci do aprobaty/dopuszczenia, kazdorazowo przed rozpoczeciem realizacji robot.

Dostawa i montaz
Dostarczy¢ i fachowo zmontowa¢ wszystkie czesci basenu w zakresie ujetym w projekcie wiacznie z
dostawg do okre$lonego miejsca przeznaczenia, roztadunkiem i osadzeniem (transportowe urzadzenia
pomocnicze, np. uzycie zurawia). ZorganizowaC personel montazowy wigcznie z pomocnikami i wszystkimi
urzadzeniami niezbednymi do wykonania robét zwigzanych z obrébka blachy i robét spawalniczych.

Zakotwienie
Zakotwienie elementéw konstrukcyjnych ze stali szlachetnej do konstrukcji budowlanej wykona¢ na state
za pomocg kotew rozpreznych ze stali nierdzewnej gat. A4 lub w razie koniecznosci wklejanych, przy czym nalezy
pamieta¢ o przygotowaniu we wtasciwym czasie ewentualnych elementéw wbudowanych.

Roboty towarzyszace wykonywane przez prowadzacego budowe

e Przygotowanie we wtasciwym czasie plandw inwentaryzacyjnych lub danych pomiarowych w celu
poprawnego sporzadzenia dokumentacji wykonawczej basenu.

e  Sprawdzenie pod wzgledem statycznym nosnosci gruntu, odpowiednio do wybranego wariantu
posadowienia niecki basenu.

e Osadzenie przygotowanych przez dostawce basenu elementow wbudowanych ze stali szlachetnej, jak
marki, przepusty w obiektach betonowych itp.

Wykonanie wymaganego otworowania w $cianach lub wycie¢ w fawach fundamentowych.

e Wykonanie okablowania i wiaczenie do instalaciji elektrycznej wymagajacych tego elementow
wyposazenia niecek,

o Wypetnienie wysp kruszywem o ziarnistosci 2-6mm oraz wykonanie gérnej warstwy z wylewki
betonowej zatartej na gtadko, tacznie z odwonieniem.

o Nawiezienie i zageszczenie grubej na co najmniej 20 cm warstwy ttucznia o ziarnistosci 8/32 mm ze
zdolnoscig do odprowadzania wody, potoZenie na tym widkniny oddzielajacej i drobnego kruszywa
tamanego o ziarnistosci 2 - 6 mm na grubosci ok. 5 cm i zageszczenie, wyrdwnanie zgodnie z
wymaganym przebiegiem powierzchni dna basenu (dostosowane w czasie do przebiegu montazu).
Probke kruszywa przed zastosowaniem przekaza¢ do zatwierdzenia producentowi niecek.

Jezeli ze wzgledu na miejscowe warunki nie jest mozliwe nawiezienie i przygotowanie podbudowy dna
wg powyzszych wymagan, nalezy wykona¢ wylewke betonowa zatartg na gtadko.

01. Parametry techniczne dotyczace niecki basenowej ze stali nierdzewne;j:

Pozycja niecki basenu obejmuije sciany boczne, rynny przelewowe, odpowiednie mocowania elementéw
Scian oraz dno niecki basenu. Z tych elementow powstaje szczelna niecka basenu.

Materiat:
Nierdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4404, o ile w obrebie poszczegblnych pozycji nie wymaga si¢ innych
materiatow. Przy czym niedopuszczalne jest wykonanie konstrukcji nosnej niecki z materiatu o nizszych
wiasnosciach antykorozyjnych niz 1.4404 ze wzgledu wymagang wysokg odpornos$¢ konstrukcji niecki na
korozyjne oddziatywanie $rodowiska zewnetrznego.

Sktad chemiczny (w %) gtéwnych gatunkéw stali wykorzystanych w projekcie wg
PN-EN 10088-1:
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Oznaczenie C Si Mn P S N Cr Cu Mo Ni
stali wegiel | krzem | mangan | fosfor | siarka | azot | chrom | miedz | molibden | nikiel
max 16.5+ - ) 10.0 =
1. 1.4404 <003 =10 <20 0.045 <0.015 | <0.11 185 2.0+25 13.0
max 0.10+ | 21.0+ - _ 4.5+
2. 1.4462 <003 =10 <20 0.035 <0.015 022 | 230 25+35 6.5
Grubos$¢ materiatu: wymagania minimaine
e Sciana: 2,5mm
o  konstrukcje usztywniajace: 2,0 mm
e rynna: 2,0 mm
e dno; 1,5 mm
Powierzchnia:
e blachy scian do dna: od strony wody stal szlifowana (ziarno 400)
e rynna: stal walcowana, gtadka jasna
e dno: stal walcowana, gtadkie jasna
e spoiny: tylko w rejonie krawedzi przelewowej szlifowane

Wykonanie $cian niecki basenu.

Sciany niecki basenu z gladkiej blachy usztywni¢ tak, aby przejely parcie wody i wzglednie
wystepujace obcigzenia pionowe. Ma to by¢ konstrukcja sztywna przenoszaca wszystkie obcigzenia w miejsca
kotwienia do konstrukciji zelbetowej.

Sciany czolowe niecek basenéw sportowych do glebokosci wody 0,8m wykonaé sg jako
antyposlizgowe, ttoczone powierzchniowo powierzchnie nawrotu.

W obszarach o gteboko$ci wody powyzej 1,40 m zastosowac biegnacy wokot stopierh spoczynkowy na
wysokosci 1,20 ponizej poziomu lustra wody, o szerokosci stopnia: 100 mm. Sciana niecki basenu opada
ponizej stopnia spoczynkowego pionowo az do dna niecki.

Sciany niecki przeznaczone do przytaczenia rynny przelewowej (rynna finska) wykonaé z krawedzig
przelewowg o szerokosci wg projektu, nachylong pod katem 25° do wnetrza niecki. Ma ona stuzy¢ jako przelew
do statego i rbwnomiernego odprowadzania wody powierzchniowej z niecki do rynny przelewowej. Odchylenie
krawedzi przelewowej od poziomu na catym obwodzie niecki basenu nie moze przekracza¢ +2 mm.

Sciany niecki bez przylaczenia rynny przelewowej zakonczy¢ w zaleznosci od potrzeb: grzbietem w
formie prostokatnej o szerokosci 60mm z krawedziami zaokraglonymi promieniem R 10mm, zaokragleniem
wykonanym z rury o $rednicy zewnetrznej @84mm. Sciane niecki w tym miejscu wykonaé 10, 15 lub 50 cm
powyzej lustra wody, wzglednie do miejsca potaczenia z sasiednim elementem konstrukcyjnym.

Pofaczenia narozne wykonac sg pod katem nie mniejszym jak 90° i promieniu nie mniejszym jak 25 mm.
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Wykonanie rynny przelewowej.
Rynny przelewowe zewnetrzne (finskie, ewentualnie typu Wiesbaden; wg zatgczonych rysunkow):

Dobra¢ odpowiednig gtebokos¢ i uksztattowanie rynien przelewowych w celu zapewnienia
rownomiernego rozptywu wody wewnatrz rynny do otworéw wylotowych w taki sposob, aby zapobiec zalaniu
zewnetrznego otoczenia niecki. Prowadzenie wody od krawedzi przelewu do rynny przelewowej musi by¢ state i
rownomierne. W celu prawidtowego odprowadzania wody (strumienia szerokiego i waskiego) do otworéw
wylotowych w narozach rynny przelewowej typu fifiskiego umiescic ptyty kierujace (kierownice). Gtebokos¢
rynny oraz ksztatt i ilos¢ wylotdbw dobra¢ na drodze obliczen hydraulicznych odpowiednio do wielkosci
odprowadzanego strumienia wody. Koryto rynny typu fifiskiego w gornej czesci jest spiete katownikami w
potozeniu litery ,v" w celu podniesienia komfortu korzystania z basenu poprzez ograniczenie hatasliwosci pracy
rynny. Wykonczenie zewnetrznej strony rynny wykona¢ w formie wywinigcia stalowego korpusu rynny
uzyskujac ptaski grzbiet o szerokosci 45 mm zlicowany z posadzka,

Okragte czesci rynny wykonac jako takie. Zaokraglen nie wolno zastepowac ksztattami wielokatow.

Wykonanie zakotwienia $ciany boczne;j.

strona 127



Sciany niecki usztywni¢ sa zebrami w formie U-profili o rozstawie max 50 cm. W gémej czesci
zamocowac do konstrukcji zelbetowej, w rejonie uzebrowania rynny przelewowej. W cze$ci dolnej mocowac na
przedtuzeniu profili usztywniajacych Sciany bezposrednio do fundamentu.

Dolne zakotwienie przeciwko dziataniu sit poziomych naporu hydrostatycznego, badz wzglednie parcia
gruntu zrealizowa¢ poprzez przyspawanie profili usztywniajacych do elementu posredniego zakotwionego do
fundamentu (wykona¢ zgodne z zataczonymi przekrojami $cian) a nastepnie zabetonowanie profili
usztywniajacych.

Gorne zakotwienie w przypadku obiektow krytych gdzie zaprojektowano podbasenie zrealizowac
poprzez przyspawanie konstrukcji wsporczej rynny przelewowej do zakotwionych w konstrukcji ptyty plazy
ptytek mocujacych (wg zataczonego rysunku).

Wykonanie dna niecki basenu.

Podziat powierzchni dna poprzez rozmieszczenie blach dennych w potaczeniu z systemem
hydraulicznym jest bardzo waznym elementem robét.

Blachy denne z nierdzewnej stali szlachetnej utozy¢ na min. 2-centymetrowq ,zaktadke” i potaczy¢
konstrukcyjnie miedzy sobg oraz do wywinigcia Scian bocznych poprzez spawanie. Dotyczy to rowniez
przyspawania do kanatow dennych oraz elementéw wbudowanych w dnie niecki.

Blachy denne we wszystkich nieckach do gtebokosci 2,20 m muszg posiadaé wiasnosci
antyposlizgowe wg PN-EN 13451-1:2012 uzyskane poprzez tloczenie powierzchniowe. Wszystkie powierzchnie
muszq spetnia¢c wymagania w zakresie najwyzszej klasy oceny 24° tejze normy. Ttoczone blachy denne utozy¢
w ten sposob, aby uzyskat wymagang estetyke poprzez zachowanie geometrycznej ciggtosci tloczonych
wypustek antyposlizgowych we wszystkich kierunkach.

Wykonanie oznaczenia linii rozdziatu toréw ptywackich.

Linie rozdziatu torbw ptywackich na dnie niecki basenu oraz na $cianach szczytowych wykona¢
metodg trawienia elektrochemicznego na kolor RAL5011, dopuszczalnie RAL5008, bezposrednio na ptytach
dennych.

Wymiarowanie wg przepiséw FINA.
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02. Parametry techniczne dotyczace elementow wbudowanych niecki basenowej ze stali
nierdzewnej:

Wykonanie schoddw niecki basenu.

Schody niecki do poziomu lustra wody wykonac, jako zamknietg ze wszystkich stron konstrukcje
spawang zgodnie z wymaganiami statycznymi. Wysoko$¢ pomiedzy poszczegblnymi stopniami musi by¢
rowna, stopien najwyzszy musi znajdowac sie na wysokosci max 17mm pod lustrem wody. Stopnie nalezy
wykonac¢, jako bezpieczne przy stapaniu antyposlizgowe powierzchnie ptaskie. Usztywnic je tak, aby nie mogty
sie odksztalcat w sposob trwaly. Przednie krawedzie stopni trwale oznaczyé poprzez trawienie
elektrochemicznie na kolor RAL5011, dopuszczalnie RAL5008 w formie pasow o szerokosci 5cm w
ptaszczyznie pionowej oraz S5cm w plaszczyznie poziomej wzdtuz krawedzi stopni. Schody z wiecej niz dwoma
stopniami wyposazy¢ w co najmniej jedng porecz. Na schodach o szerokoSci wigkszej niz 1,5 m zastosowac co
najmniej 2 porecze. Porecze od strony $ciany bocznej niecki basenowej nalezy wykona¢ z zabezpieczeniem
bocznym. Porecze nalezy wykona¢ z materiatu 1.4404. W celu podniesienia odpornosci na agresywne
Srodowisko hali basenowej wszystkie porecze w basenach krytych wykonczy¢ powierzchniowo poprzez
elektropolerowanie.

Przekroj poreczy: Srednica g40mm
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Wykonanie drabinki w niecce basenu.

Drabinke wykona¢ w formie zamknietej ze wszystkich stron i wspawanej w ciang drabinki niszowej.
Jej stopnie nalezy uksztattowa¢ w procesie giecia, dzigki czemu ich gorne i dolne krawedzie sq bezpiecznie
zaokraglone — nie dopuszcza sie wykonania na tych krawedziach Zzadnych pofaczer spawanych. Drabinki
muszg posiada¢ wymiary gtowne zgodne z PN-EN 13451-2:2002. Drabinki prowadzg do stopnia
spoczynkowego lub do dna. Odstep pomiedzy stopnicami wynosi 30cm. Najwyzszy stopieh o powierzchni
antyposlizgowej jest umiejscowiony na poziomie lustra wody. Gleboko$¢ niszy wynosi minimum 14cm.
Szeroko$¢ niszy minimum 60cm. Porecze wykona¢ jako niesymetryczne w mozliwie prostej formie bez
zbednych wygie¢, odchylane w kierunku wyjécia z basenu. Wysoko$¢ nizszej z dwdch poreczy wynosi minimum
75 ¢cm nad obejsciem, wysoko$¢ poreczy wyzszej jest 20cm wigksza. Rozstaw poreczy od strony wody 50-
55¢cm a od strony plazy 70-80cm (odlegtos¢ migdzy osiami). Porecze zamocowa¢ na obrzezu niecki basenu za
posrednictwem jednego ceownika z dwoma gniazdami dla kazdej poreczy. Porecze wykona¢ z materiatu
1.4404. W celu podniesienia odpornosci na agresywne srodowisko hali basenowej wszystkie porecze w
basenach krytych wykonczy¢ powierzchniowo poprzez elektropolerowanie. Na dostawce niecki narzuca si¢
obowigzek przediozenia sprawozdania kontrolnego potwierdzajace zgodno$¢ zastosowanych drabinek w niszy
z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012 oraz PN-EN 13451-2:2002, wystawione przez akredytowang
jednostke certyfikujaca,

Przekroj poreczy: Srednica g40mm

PR U

03. Parametry techniczne dotyczace systemu hydraulicznego niecki basenowej ze stali

nierdzewnej:
Materiat:
Materiat na blachy: nierdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4404
Materiat na rury: nierdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4404
o ile w obrebie poszczegdlnych pozycji nie zastosowano innych materiatow
Wykonanie:
Grubo$¢ materiatu minimum; 2,0 mm
Powierzchnia: stal walcowana, gtadka jasna

Przeplyw pionowy za pomoca kanatéw dennych:

W celu doprowadzenia czystej wody przewidzie¢ w dnie basenu kanaty denne z demontowanymi
pokrywami (mozliwo$¢ konserwacji i czyszczenia) wyposazonymi w specjalne dysze wlotowe wyttoczone
bezposrednio w powierzchni pokrywy, rozmieszczone nierownomiernie wzdtuz catej dtugosci kanatu w celu
zapewnienia maksymalnie réwnomiernego rozprowadzania wody uzdatnionej, zgodnie z obliczeniami
hydraulicznymi — wszystkie elementy ze stali szlachetnej. W obszarach, ktore nie sg objete kanatami dennymi
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zastosowaé dysze punktowe o takim samym wykonaniu. Elementy kanatow dennych nalezy wykona¢ w taki
sposbb, aby byty w jednej ptaszczyznie z dnem niecki basenu (nie mogq wystawac). Profil kanatu dennego
wykona¢ w taki sposob aby zapewni¢ rownomierny doptyw wody uzdatnionej na catej dtugosci kanatu dennego.
Wykonanie oraz dopuszczalne parametry przeptywu muszg by¢ zgodne z wymaganiami norm PN-EN 13451-
1:2012 oraz PN-EN 13451-3+A2:2014-08 i gwarantowa¢ pozytywny wynik proby barwienia. Na dostawce niecki
narzuca si¢ obowigzek przedtoZenia sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodno$¢ zastosowanych
urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi sg kanaty denne z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012,
PN-EN 13451-3+A2:2014-08 dla udokumentowania spetniania przez niego zasadniczych wymagan.
Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spetnienie wymagan norm w zakresie zabezpieczenia
przed zakleszczeniem wloséw przy zatozonych parametrach pracy.

Uszczelnienie pomiedzy kanatem dennym a pokrywg wykona¢ za pomocg uszczelki elastycznej,
odpornej na dziatanie wody uzdatnianej chlorem. Pokrywy kanatow dennych do gteboko$ci wody 2,20 m majg,
powierzchnie antyposlizgowa wykonang tak samo jak powierzchnia dna. Wykona¢ je w ksztalcie tatwo
demontowalnych podtuznych przykry¢. Mocowania pokryw zaprojektowaC w taki sposéb, aby mozliwe byto
tatwe ich otwieranie rowniez po latach eksploatacii.

Pokrywe rewizyjng nalezy zamocowaé do kanatu dennego za pomocg bezSrubowego szybkiego
zamkniecia, ktére umozliwia obstudze basenu szybkie i fatwe otwieranie i zamykanie, réwniez, gdy basen jest
napetniony.

Dysze wlotowe:

Elementy wlotowe wykona¢ bezposrednio w pokrywach kanatu dennego naptywowego jako specjalnie
profilowane otwory. Nie mogq si¢ one sktada¢ z elementéw roztgcznych oraz nie mogg wystawaC powyzej
plaszczyzny dna. Rozmieszczenie dysz wlotowych dobra¢ w taki sposob, aby nie powstawaly tzw. strefy
martwe wymiany wody basenowej. Rozmieszczenie powinno wynika¢ z zasady ciggtosci strugi, i gwarantowaé
zachowanie tych samych warunkdw hydraulicznych dla kazdej dyszy na catej diugosci kanatu. Cisnienie przed
dyszami wlotowymi moze wynosi¢ maksymalnie 3m stupa wody.
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04. Parametry techniczne dotyczace osprzetu niecki basenowej ze stali nierdzewnej:

Wykonanie rusztu rynien przelewowych

Szczeble rusztu dobraé zgodnie z wymaganiami hydraulicznymi i statycznymi. Cata konstrukcja z
zapasem musi przeja¢ obcigzenia pionowe 0sob po nich stapajacych. Ruszt musi by¢ odporny na dziatanie
temperatur, wody basenowej i promieniowania UV. Szczeble rusztu od strony wierzchu majg mie¢ powierzchnie
antypo$lizgowg wg wymagan normy PN-EN 13451 (spetnienie klasy oceny 24°). Nalezy je rozmiesci¢
prostopadle do osi rynny przelewowej. Szczeble powinny by¢ modutowo taczone na weisk oraz stabilizowane
poprzez skrecenie dwoma nierdzewnymi gwintowanymi pretami spinajacymi o Srednicy min. @3mm. Szeroko$¢
szczebla moze wynosi¢ max. 10mm, odstep pomigdzy szczeblami max. 8mm. Dla potrzeb konserwacji rusztu
oraz rynny zapewni¢ mozliwos¢ demontazu, przy czym dtugos¢ modutdw rusztu musi wynosi¢ max. 1m.
Wszystkie narozniki, niezaleznie od kata rozwarcia sg przykryte elementami rusztu wykonanymi w tej same;
formie i z tego samego materiatu co elementy rusztu przykrywajace proste odcinki rynien. Elementy narozne
majg zachowywa¢ ten sam uktad biegu szczebli co liniowy ruszt, powinny by¢ zaciete po dwusiecznej
naroznego kata oraz powinny zapewnia¢ takg sama przepustowo$¢ wody co liniowe jego odcinki. Na dostawce
niecki narzuca sie obowigzek przedtozenia Swiadectwa kontroli wiasciwosci  antypo$lizgowych
potwierdzajacego pozytywny wynik badania antyposlizgowosci rusztow rynny przelewowej wg PN-EN 13451-
1:2012 (spetnienie klasy oceny 24°) oraz DIN 51097 (spetnienie wymagah w obszarze zastosowan C),
wystawionego przez akredytowang jednostke certyfikujacg, dla udokumentowania spetniania przez niego
zasadniczych wymagan.

B

Materiat rusztu: polipropylen (PP) tacznie ze wszystkimi wykonczeniami narozy, niezaleini od kata
rozwarcia $cian niecki. Nie dopuszcza sie wykonania rusztéw z innych materiatéw, np. PCW.
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Wykonanie tabliczek z oznakowaniem niecki basenu
Tabliczki z tworzywa sztucznego wykona¢ jako piktogram, dwuwarstwowy akryl, ptyta podstawowa
biata, grubos¢ 3,2mm, piyta goérna biekitna lub czerwona. Oznaczenie w formie grawerowanego w gome;
warstwie piktogramu plus grawerowany wiersz informujacy o gtebokosci wody, wielkos¢ pisma ok. 45mm.
Tabliczka z zaokraglonymi naroznikami, mocowana przez cztery otwory mocujace specjalnymi Srubami
grzybkowymi (ptaskie okragte) do rusztu rynny przelewowej w specjalnie wyfrezowanym na gteboko$¢ grubosci
tabliczki miejscu w taki sposob, aby unikng¢ niebezpiecznego wystawania tabliczek ponad wierzch rusztu.

Wielko$¢ tablicy: 150 x 150 mm

05. Parametry techniczne dotyczace szczeqétowego wyposazenia instalacyjnego niecek
basenowych ze stali nierdzewnej:

Opisy dotyczace wykonania technicznego wyposazenia instalacyjnego sg zawarte poszczegéinych
pozycjach
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01.

01.01.

01.01.01.

01.02.

01.02.01.

Basen ze stali szlachetnej — SWB
Niecka basenu

Niecka basenu ptywackiego

Niecka basenu sportowego z wyposazeniem instalacyjnym, sportowym.
Konstrukcja i materiat jak opisano powyze;j.

Materiat: Stal nierdzewna 1.4404
Maksymalna zawarto$¢ chlorkéw (Cl-):
w wodzie o temperaturze do 30°C wynosi: 500mg/l
w wodzie o temperaturze do 35°C wynosi: 400mg/l
Wymiary (ksztatt wg rys):
maksymalna diugos¢: 25,02m
maksymalna szeroko$c: 16,00 m
gtebokos¢ wody od: 1,20 m
opadajaca do: 1,80 m
Catkowita pow. lustra wody: 400,32 m2
1,00 kpl.

Elementy wbudowane

Drabinka, w niszy $ciany z poreczami.

Wykonana jak opisano w ogolnych wymaganiach technicznych, zejécie do niecki basenu
mocowane na state w Scianie niecki, Najwyzszy stopien na poziomie lustra wody, porecze
niesymetryczne wg PN-EN 13451-2.

4,00 szt.
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01.03.

01.03.01.

01.03.02.

01.03.03.

01.03.04.

01.03.05.

System hydrauliki

Kanat denny wlotowy

jak opisano powyzej. Kanat tacznie z wymaganym orurowaniem zasilajacym oraz
orurowaniem odprowadzajgcym wode do studzienki spustowej niecki, z zawinieciem
obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, PN 10, otwér wg PN-
EN 1092-1, do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej. Wymiary zestawcze: szeroko$¢ w
Swietle: 200 mm; wysoko$¢ w Swietle: wg wymagan hydraulicznych. Na dostawce niecki
narzuca si¢ obowigzek przediozenia sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodnosé
zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi s kanaty denne z
wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012, PN-EN 13451-3+A2:2014-08 dla
udokumentowania spetniania przez nie zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kontrolne dla
ww. urzadzenia potwierdza spetnienie wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed
zakleszczeniem wiosdw przy zatozonych parametrach pracy.

50,0 mb

Pokrywa serwisowa,

Umiejscowienie wg potrzeb. Umozliwia demontaz pokrywy catego kanatu w celu czyszczenia.
Zamocowana przy pomocy bezérubowego szybkiego zamkniecia, ktore pozwala obstudze
basenu na szybkie i fatwe otwieranie i zamykanie, rowniez, gdy basen jest napetniony.

2,00 kpl.

Odplyw rynny przelewowej w przebiegu rynny

w przebiegu prostych i okragtych zewnetrznych rynien przelewowych, tacznie z orurowaniem
z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN200
PN 10, otwor wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetne;.

4,00 szt.

Wyciszenie odplywu z rynny, dla wszystkich standardowych odptywéw

urzadzenie obnizajgce poziom hatasu, jako wktadka do odptywu rynny, dla wszystkich
standardowych odptywow z rynny przelewowej wykonane ze szkta akrylowego.

4,00 szt.

Zestaw narzedzi do demontazu pokrywy kanatu dennego

ze stali nierdzewnej do tatwego montazu i demontazu pokryw kanatu dennego. Wykonanie
wg wymagan technicznych i indywidualnych rozwigzan kanatow dennych.
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01.04.

01.04.01.

01.04.02.

01.05.

01.05.01.

1,00 kpl.

Wyposazenie instalacyjne

Odplyw z niecki do przytaczenia rury DN 150

do oprézniania niecki basenu, sktadajaca sie ze skrzynki ze stali nierdzewnej z kotwami,
pokrywa z blachy perforowanej na rownym poziomie z dnem (podwaling) niecki, ok. 28 x 28
cm, otwor okragty 8 mm facznie z orurowaniem z zawinigciem obwodowym obrzeza i
kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 150, PN 10, otwor wg PN-EN 1092-1 do
0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej. Wykonanie zgodnie z normg PN-EN 13451-3,
potwierdzone za$wiadczeniem TUV o zgodnosci zastosowanych urzadzen basenowych do
wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3. Na dostawce niecki
narzuca si¢ obowigzek przedtozenia $wiadectwa kontroli wtasciwosci antyposlizgowych,
potwierdzajacego pozytywny wynik badania antyposlizgowosci pokryw urzadzen do
zasysania wody wg PN-EN 13451-1:2012 (spetnienie klasy oceny 24°) oraz DIN 51097
(spetnienie wymagan w obszarze zastosowan C), wystawionego przez akredytowang
jednostke certyfikujgca, dla udokumentowania spetniania przez niego zasadniczych
wymagan, oraz sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodno$¢ zastosowanych
urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi sg odptywy denne z wymaganiami norm PN-
EN 13451-1:2012, PN-EN 13451-3+A2:2014-08 dla udokumentowania spetniania przez nie
zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spetnienie
wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wtoséw przy zatozonych
parametrach pracy.

1,00 szt.

Urzadzenie do poboru wody chlorowanej DN 50

do rury wodociggowej pomiarowej, skfadajace sie z mocowanej Srubami tarczy z blachy
perforowanej ze stali szlachetnej oraz orurowaniem z zawinigciem obwodowym obrzeza i
kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 50, PN 10, otwér wg PN EN 1092-1 do
0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej, tacznie z zatyczkq uszczelniajacg od strony niecki
DN50 (na okres zimy lub przeprowadzania proby cisnieniowej). Wykonanie zgodnie z normag,
PN-EN 13451-3, potwierdzone zaswiadczeniem TUV o zgodnosci zastosowanych urzadzen
basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3. Na
dostawce niecki narzuca sie obowigzek przedtoZzenia sprawozdania kontrolnego
potwierdzajacego zgodnos¢ zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi
sq urzadzenia do poboru wody chlorowanej z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012, PN-
EN 13451-3+A2:2014-08 dla udokumentowania spetniania przez nie zasadniczych wymagan.
Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spetnienie wymagah norm w
zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wiosow przy zatozonych parametrach pracy.

1,00 szt.

Wyposazenie niecki basenu

Ruszt rynny, prosty, bialy

jak opisano powyzej.
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~83,00 mb

01.05.02. Narozniki rusztu ze skosem
jak opisano powyzej. Wykonanie naroznikow rusztu ze ztaczem na ukos, styk pod katem 90°.

4,00 szt.
01.05.03. Piktogram "Dla oséb umiejacych ptywac"
jak opisano powyzej. Tabliczka z oznaczeniem "Dla oséb umiejacych ptywac".
1,00 kpl.
01.05.04. Piktogram "Nie skaka¢ do wody z krawedzi basenu"

jak opisano powyzej. Tabliczka z oznaczeniem "Nie skaka¢ do wody z krawedzi basenu".

Jim

strona 137



01.05.05. Stupek startowy FINA

z materiatu 1.4462, zgodnie z FINA Handbook, Facilities rules FR 2.7 i FR 2.8 i PN-EN
13451-4 do uzytkowania w czasie zawoddw sportowych i treningéw. Demontowalny stupek
startowy jako tadna w ksztalcie, zgodna z wymaganiami sportowymi konstrukcja spawana ze
szlifowanej stali szlachetnej, sktadajaca sie z nastepujacych czesci: kolumny, strzemienia dla
ptywajacych stylem grzbietowym, kotnierza mocujacego z materiatu nr 1.4462 oraz ztacza
Srubowego z V4A. Strzemie z mozliwoscig chwytu poziomego i pionowego. Dla startow
przodem mozliwos¢ uchwytu na powierzchniach bocznych i na przedniej stronie progu
odskoczni. Ptyta odskoczni i powierzchnia stopnicy z materiatu GFK (wzmocnione wioknem
szklanym tworzywo sztuczne), kolor gencjanowo niebieski RAL 5010. Powierzchnia zgodna z
klasg 24° wg Tabeli 1 PN-EN 13451-1. Wysokos$¢ stupka startowego (krawedz przednia) 71
cm nad lustrem wody, ptyta odskoczni 50 x 50 cm. Kotnierz mocujacy na poziomie rusztu
rynny przelewowej z czterema ztaczami Srubowymi tacznie z polipropylenowym rusztem
rynny w celu zakrycia mocowania zdemontowanego stupka startowego. Na dostawce niecki
narzuca si¢ obowigzek przediozenia $wiadectwa kontroli wtasciwosci antyposlizgowych
potwierdzajacego pozytywny wynik badania antyposlizgowosci powierzchni podestow
stupkéw startowych wg PN-EN 13451 (spetnienie klasy oceny 24°) oraz DIN 51097
(spetnienie wymagan w obszarze zastosowan C), wystawionego przez akredytowang
jednostke certyfikujaca, oraz sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodnosé
zastosowanych stupkéw startowych z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012 oraz PN-EN
13451-4:2015-01, wystawionego przez akredytowang jednostke certyfikujaca, dla
udokumentowania spetniania przez niego zasadniczych wymagan.

6,00 szt.

01.05.06. Mocowanie lin torowych — w rynnie niecki

Mocowanie lin kompletne, sktada sie z tulei wtykowej z mocowaniem oraz wycigganego
mocowania liny. Tuleja ze stali szlachetnej na poziomie rusztu rynny przelewowej. Otwoér
gniazda zamkniety zatyczkq z tworzywa sztucznego na rbwnym poziomie. Stabilne
mocowanie w gérnym obszarze rynny przelewowej. Mocowanie lin ze szlifowanej rury ze stali
szlachetnej o $rednicy 48,3 mm z uchwytem (uszkiem) na line, gérny koniec zamkniety, dolny
koniec nacigty na ukos.
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14,00 szt.

01.05.07. Liny torowe dt. 25,0m

do zawodow wg FINA, sktadajg sie z liny ze stali szlachetnej o $rednicy 4 mm, z nasunietymi
na caftej dlugo$ci zebatymi elementami z polipropylenu o duzej wytrzymatoci, koloru
26fty/niebieski/zielony wg FINA, tamigcymi fale, bezpiecznymi (nie powodujacymi obrazen)
oraz z ptywakami od strony wewnetrznej, ktére utrzymujg line w 50% nad lustrem wody, dwa
haki mocujgce ze stali szlachetnej, Scisk do liny bezpieczny, zamknigty w ptywajacej kuli.

7,00 szt.

01.05.08. Tuleja wtykowa z mocowaniem

uniwersalnego przeznaczenia (rura o $rednicy 48,3 mm) do mocowania sygnalizacji falstartu i
nawrotu ze stali szlachetnej, na poziomie rusztu rynny przelewowej. Otwor gniazda
wtykowego zamkniety zatyczkg z tworzywa sztucznego na rownym poziomie. Stabilne
mocowanie w gornym obszarze rynny przelewowej.

6,00 szt.

01.05.09. Urzadzenie falstartu

do zawodow sportowych wg FINA, sktadajgce sie z liny nylonowej z elementami
polietylenowymi, 1,20 m nad poziomem rusztu rynny przelewowej, urzadzenie do szybkiego
odtaczenia z ling napinajaca, na stojakach ze szlifowanej rury ze stali szlachetnej o Srednicy
48,3 mm, z uchwytami (uszami) i mocowaniem liny, gérne konce zamkniete, dolne konce
naciete na ukos, do zakotwienia w tulejach wtykowych z mocowaniem

1,00 kpl.

01.05.10. Sygnalizacja nawrotu w stylu grzbietowym

dla zawoddw sportowych wg FINA, skfadajacy sie z liny nylonowej z choragiewkami, 1,80 m
nad poziomem rusztu rynny przelewowej, ling napinajaca na stojakach ze szlifowanej rury ze
stali szlachetnej o $rednicy 48,3 mm, z uchwytami (uszami) liny i mocowaniem liny, gérne
konice zamkniete, dolne konce naciete na ukos, do zakotwienia w tulejach wtykowych z
mocowaniem
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2,00 kpl.

01.05.11. Ptyta nawrotu, kompletna

Ptyta azurowa z tulejami wtykowymi, wykonana wg PN-EN 13541-6, ze szkta akrylowego o
dtugosci ptyty 1,994 m, wysokosci ptyty 35 cm (30 nad lustrem wody), z jednego kawatka,
demontowana, zakotwiona w rynnie przelewowej z mozliwo$cig regulacji potoZenia, nadajgca
sie do zamocowania mat do elektronicznego pomiaru czasu. Na dostawce niecki narzuca si¢
obowigzek przedtozenia sprawozdanie kontrolnego potwierdzajace zgodno$¢ zastosowanych
ptyt nawrotowych z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012 oraz PN-EN 13451-6:2003,
wystawione przez akredytowang jednostke certyfikujaca.

12,00 szt.

01.05.12. Pasy torow ptywackich
Oznaczenie toréw ptywackich na dnie i $cianach czotowych, barwione elektrochemicznie,
wymiary wg wymagan FINA, trwale naniesione metodg trawienia elektrochemicznego na
kolor RAL5011, (dopuszczalnie RAL5008) dla 6 torow ptywackich.

1,00 kpl.
01.06. Wyposazenie rekreacyjne
01.06.01. Reflektor podwodny @240 — POW LED, biaty

Wbudowany w $ciane boczng reflektor ze stali szlachetnej V4A z elementem $wiecacym
POW LED, jednokolorowy w kolorze biatym, sktadajacy sie z czesci reflektora, obudowy ze
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stali nierdzewnej oraz zasilacza. OS$rodek Swiecacy reflektora sktadajacy sie z plytki
drukowanej POW LED z 24 diod biatych POW LED o mocy 3W. Zasilany pradem statym o
napieciu roboczym 12V —(DC) przy natezeniu 700mA. Reflektor ze stali szlachetnej 1.4571,
zabezpieczenie 1P68, klasa ochronna Ill. Wymiary: @240 mm x gt. 66 mm. Wysoko$¢
zastony: 3 mm. Szyba szklana z jasnego, bezodpryskowego szkla. Kabel zasilajacy,
podwodny, specjalny (2 x 4 mm?). Zalecana gtebokos¢ montazu reflektora od 50 cm do 70
cm pod powierzchnig lustra wody. Nisza wspawana na state w $cianie bocznej, zacisk
Srubowy kabla, dodatkowa ostona ochronna kabla o dt. 3 m, wigcznie z zasilaczem 700mA,
12V - (DC), 24 x 3W LED( sumarycznie 70W), zabezpieczenie IP65. Bez podtgczenia
elektrycznego i prac instalacyjnych.

10,00 szt.
01.07. Wyposazenie dla niepetnosprawnych
01.07.01. Dzwig dla os6b niepetnosprawnych

Dzwig dla oséb niepetnosprawnych. Elektryczny, zasilany akumulatorem 2x12V - 7Ah. W
komplecie tadowarka Komplet z fotelem i konstrukcjg no$ng do transportu osob
niepetnosprawnych do niecki basenu. Mozliwos¢ szybkiego demontazu. Maksymalny udzwig
135kg.
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1,00 szt.

01.07.02. Tuleja wtykowa dzwigu dla niepetnosprawnych
przeznaczona do mocowania elektrycznego dzwigu dla niepetnosprawnych, na poziomie
piyty plazy.

1,00 szt.

Basen ze stali szlachetnej — MZB
Niecka basenu

Niecka basenu wielofunkcyjnego

Niecka basenu wielofunkcyjnego z wyposazeniem instalacyjnym i rekreacyjnym oraz z
ruchomym dnem.
Konstrukcja i materiat jak opisano powyze;j.

Materiat: Stal nierdzewna 1.4404
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Maksymalna zawarto$¢ chlorkow (Cl-):

w wodzie o temperaturze do 30°C wynosi: 500mg/l
w wodzie o temperaturze do 35°C wynosi: 400mg/l
Wymiary (ksztatt wg rys):
maksymalna diugos¢: 19,56 m
maksymalna szerokosc: 13,66 m
gtebokos¢ wody od: 1,10 m
opadajaca do: 220m
ruchome dno pracuje w zakresie: od 0,00 m do 1,60 m
catkowita pow. lustra wody: 227,50 m?

1,00 kpl.

Elementy wbudowane

Schody do niecki,

Wykonanie jak opisano powyzej, zmienna szeroko$¢ biegu schodow rednio 1,50m,
7 stopniowe, wymiar stopni ok. 15,50/31,2 cm

1,00 szt.

Porecz schodéw wejsciowych (od str. wody).

dla schodow 7-stopniowych, z gietej rury ze stali szlachetnej, z zabezpieczeniem bocznym na
wysokosci kolan. Podparcie musi trwale wytrzymaé wymagane obcigzenie. Dlugo$¢: ok. 2,32
m.
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2,00 szt.

Schody do niecki,

Wykonanie jak opisano powyzej, zmienna szeroko$¢ biegu schodow Srednio 1,50m,
7 stopniowe, wymiar stopni ok. 16,90/29,8 cm

1,00 szt.

Porecz schodéw wejsciowych (od str. wody).

dla schodow 7-stopniowych, z gietej rury ze stali szlachetnej, z zabezpieczeniem bocznym na
wysokosci kolan. Podparcie musi trwale wytrzyma¢ wymagane obcigzenie. Dtugo$¢: ok. 2,24
m.
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1,00 szt.

01.07.03. Porecz schodéw wejsciowych (od str. Sciany).

dla schodéw 7-stopniowych, z polerowanej, gietej rury ze stali szlachetnej, z
zabezpieczeniem bocznym na wysokosci kolan. Podparcie musi trwale wytrzymaé wymagane
obcigzenie. Dtugos¢: ok. 2,24 m.

1,00 szt.

Drabinka, w niszy Sciany z poreczami.

Wykonana jak opisano w ogolnych wymaganiach technicznych, zejécie do niecki basenu
mocowane na state w Scianie niecki, Najwyzszy stopien na poziomie lustra wody, porecze
niesymetryczne wg PN-EN 13451-2.
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Hustawka wodna,

2,00 szt.

hustawka wodna zaokraglona ze stali nierdzewnej. Konstrukcja i materiat jak opisano
powyzej. Wykonanie, jako szczelnie spawana, obustronna $ciana dziatowa 0 samonosnej
konstrukcji ze szlifowanej stali nierdzewnej. Mocowana do wczesniej przygotowanej ptyty
fundamentowej wzgl. tawy fundamentowej. Materiat: Stal nierdzewna 1.4404. Gérna krawedz
hustawki zakonczona bezpiecznie. Wymiary i wykonanie wg rysunku, Srednica wew.: @2,0m,
gt. wody: 1,20m, wys. §ciany nad lustrem wody: 0,5m.

1,00 kpl.

Podwodna lezanka, prosta z rozdziatem powietrza z liniowym zagtowkiem.

w specjalnym wykonaniu, jako "Lezanka rurowa". Konstrukcja rurowa ze szlifowanych rur ze
stali szlachetnej wedtug przekroju schematycznego z systemem rozdziatu powietrza dla 6
miejsc lezacych jak opisano powyzej, wraz z zagtowkiem (podpora karku) na dtugo$ci
lezanki, mocowanym w rynnie przelewowej. £acznie z orurowaniem wg planu, z zawinieciem
obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, 2 x DN 65, PN 10,
otwér wg PN-EN 1092-1 do 0,5m poza niecke ze stali szlachetnej. Podstawe wyliczenia i
wykonania prowadzenia przewodow powietrza oraz przekrojow stanowi warto$¢ 60 m3/h
powietrza. Dt. max.: 5,80mb. Na dostawce niecki narzuca sie obowigzek przedtozenia
sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodno$¢ zastosowanych lezanek rurowych z
wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012 oraz PN-EN 13451-3+A2:2014-08, wystawionego
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przez akredytowang jednostke certyfikujaca, dla udokumentowania spetniania przez niego
zasadniczych wymagan.

1,00 kpl.

Podwodna lezanka, prosta z rozdziatem powietrza z liniowym zagtowkiem.

w specjalnym wykonaniu, jako "Lezanka rurowa". Konstrukcja rurowa ze szlifowanych rur ze
stali szlachetnej wedtug przekroju schematycznego z systemem rozdziatu powietrza dla 5
miejsc lezacych jak opisano powyzej, wraz z zagtowkiem (podpora karku) na dtugo$ci
lezanki, mocowanym w rynnie przelewowej. £acznie z orurowaniem wg planu, z zawinieciem
obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, 2 x DN 65, PN 10,
otwér wg PN-EN 1092-1 do 0,5m poza niecke ze stali szlachetnej. Podstawe wyliczenia i
wykonania prowadzenia przewoddw powietrza oraz przekrojow stanowi warto$¢ 60 m3/h
powietrza. Dt. max.: 5,00mb. Na dostawce niecki narzuca sie obowigzek przedtozenia
sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodno$¢ zastosowanych lezanek rurowych z
wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012 oraz PN-EN 13451-3+A2:2014-08, wystawionego
przez akredytowang jednostke certyfikujaca, dla udokumentowania spetniania przez niego
zasadniczych wymagan.
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System hydrauliki

Kanat denny wlotowy

jak opisano powyzej. Kanat tacznie z wymaganym orurowaniem zasilajacym oraz
orurowaniem odprowadzajgcym wode do studzienki spustowej niecki, z zawinieciem
obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, PN 10, otwér wg PN-
EN 1092-1, do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej. Wymiary zestawcze: szeroko$¢ w
Swietle: 200 mm; wysoko$¢ w Swietle: wg wymagan hydraulicznych. Na dostawce niecki
narzuca si¢ obowigzek przediozenia sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodnosé
zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi sg kanaty denne z
wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012, PN-EN 13451-3+A2:2014-08 dla
udokumentowania spetniania przez nie zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kontrolne dla
ww. urzadzenia potwierdza spetnienie wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed
zakleszczeniem wiosdw przy zatozonych parametrach pracy.

~32,50 mb

Pokrywa serwisowa,

Umiejscowienie wg potrzeb. Umozliwia demontaz pokrywy catego kanatu w celu czyszczenia.
Zamocowana przy pomocy bezérubowego szybkiego zamkniecia, ktore pozwala obstudze
basenu na szybkie i fatwe otwieranie i zamykanie, rowniez, gdy basen jest napetniony.

4,00 kpl.

Dysza denna, wiotowa, kwadratowa

tacznie z wymaganym orurowaniem zasilajacym oraz orurowaniem odprowadzajacym wode
do studzienki spustowej niecki, z zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze
stali nierdzewnej 1.4301, PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1, do 0,5 m poza niecke ze stali
szlachetnej. Pokrywa zamocowana przy pomocy bezsrubowego szybkiego zamknigcia, ktore
pozwala obstudze basenu na szybkie i fatwe otwieranie i zamykanie, rowniez, gdy basen jest
napetniony. Wymiary zestawcze: szer. w Swietle: 200 mm; wys. w Swietle: wg wymagan
hydraulicznych

2,00 szt.

01.07.04. Dysza $cienna R1"2, wlotowa

do doprowadzenia $wiezej wody do niecki basenowej, wbudowana w $ciane boczng niecki
basenowej ze stali szlachetnej zgodnie z wymaganiami hydraulicznymi, sktadajaca sie ze
szczelnie wspawanej, mufy ze stali nierdzewnej, wktadki gwintowanej R1%, nakretki
zaciskowej i obrotowej dyszy kulkowej 12/19/25 mm (zgodnie z wymaganiami
hydraulicznymi), wzglednie korka uszczelniajacego R 172 z tworzywa sztucznego w kolorze
biatym (np. na czas zimowania). Zawiera niezbedne taczniki i orurowanie, wg rysunku.
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5,00 szt.

Odptyw rynny przelewowej w przebiegu rynny
w przebiegu prostych i okragtych zewnetrznych rynien przelewowych, tacznie z orurowaniem
z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN150
PN 10, otwor wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetne;.

8,00 szt.

Wyciszenie odptywu z rynny, dla wszystkich standardowych odptywéw

urzadzenie obnizajgce poziom hatasu, jako wktadka do odptywu rynny, dla wszystkich
standardowych odptywow z rynny przelewowej wykonane ze szkta akrylowego.

8,00 szt.
Wyposazenie instalacyjne

Kanat ssawny 1,25 m

Kanat o dt. 1,25 m do bezpiecznego odprowadzania wody z niecki do atrakcji, sktadajacy sie z
wbudowanej w dno niecki blachy krawedziowanej w ksztatcie litery U ze stali szlachetnej z
kotwami betonowymi i Srubowymi, z poprzeczka wpuszczang dystansowg, pokrywa kanatu z
blachy perforowanej w ksztatcie pudetka, otwér okragty 8 mm, na rbwnym poziomie z dnem
niecki, orurowanie z zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali
nierdzewnej 1.4301, DN150, PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali
szlachetnej. Wykonanie zgodnie z normg PN-EN 13451-3, potwierdzone zaswiadczeniem
TUV 0 zgodnosci zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody z wymaganiami
norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3. Na dostawce niecki narzuca sie obowigzek
przediozenia $wiadectwa kontroli wlasciwosci antyposlizgowych, potwierdzajacego pozytywny
wynik badania antyposlizgowosci pokryw urzadzen do zasysania wody wg PN-EN 13451-
1:2012 (spetnienie klasy oceny 24°) oraz DIN 51097 (spetnienie wymagan w obszarze
zastosowan C), wystawionego przez akredytowana jednostke certyfikujaca, dla
udokumentowania spetniania przez niego zasadniczych wymagan, oraz sprawozdania
kontrolnego potwierdzajacego zgodnos¢ zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany
wody jakimi sg kanaty ssawne z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012, PN-EN 13451-
3+A2:2014-08 dla udokumentowania spetniania przez nie zasadniczych wymagan.
Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spetnienie wymagan norm w zakresie
zabezpieczenia przed zakleszczeniem wtosow przy zatozonych parametrach pracy.

6,00 szt.

Odptyw z niecki do przytaczenia rury DN 150

do oprézniania niecki basenu, sktadajaca sie ze skrzynki ze stali nierdzewnej z kotwami,
pokrywa z blachy perforowanej na rownym poziomie z dnem (podwaling) niecki, ok. 28 x 28
cm, otwor okragty 8 mm facznie z orurowaniem z zawinigciem obwodowym obrzeza i
kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 150, PN 10, otwor wg PN-EN 1092-1 do
0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej. Wykonanie zgodnie z normg PN-EN 13451-3,
potwierdzone zaswiadczeniem TUV o zgodnosci zastosowanych urzadzen basenowych do
wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3. Na dostawce niecki
narzuca si¢ obowigzek przedtozenia $wiadectwa kontroli wtasciwosci antyposlizgowych,
potwierdzajacego pozytywny wynik badania antyposlizgowo$ci pokryw urzadzen do
zasysania wody wg PN-EN 13451-1:2012 (spetnienie klasy oceny 24°) oraz DIN 51097
(spetnienie wymagan w obszarze zastosowan C), wystawionego przez akredytowang
jednostke certyfikujgca, dla udokumentowania spetniania przez niego zasadniczych
wymagan, oraz sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodno$¢ zastosowanych
urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi sg odptywy denne z wymaganiami norm PN-
EN 13451-1:2012, PN-EN 13451-3+A2:2014-08 dla udokumentowania spetniania przez nie
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zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spetnienie
wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wiosow przy zatozonych
parametrach pracy.

2,00 szt.

Urzadzenie do poboru wody chlorowanej DN 50

do rury wodociggowej pomiarowej, sktadajace sie z mocowanej Srubami tarczy z blachy
perforowanej ze stali szlachetnej oraz orurowaniem z zawinieciem obwodowym obrzeza i
kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 50, PN 10, otwér wg PN EN 1092-1 do
0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej, facznie z zatyczka uszczelniajacg od strony niecki
DN50 (na okres zimy lub przeprowadzania proby cisnieniowej). Wykonanie zgodnie z norma,
PN-EN 13451-3, potwierdzone zaswiadczeniem TUV o zgodnosci zastosowanych urzadzen
basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3. Na
dostawce niecki narzuca sie obowigzek przediozenia sprawozdania kontrolnego
potwierdzajacego zgodnos¢ zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi
sq urzadzenia do poboru wody chlorowanej z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012, PN-
EN 13451-3+A2:2014-08 dla udokumentowania spetniania przez nie zasadniczych wymagan.
Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spetnienie wymagan norm w
zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wiosow przy zatozonych parametrach pracy.

1,00 szt.

Wyposazenie niecki basenu

Ruszt rynny, prosty, biaty
jak opisano powyzej.

~60,00 mb
Ruszt rynny, po tuku, biaty
jak opisano powyzej.

~10,50 mb

Narozniki rusztu ze skosem
jak opisano powyzej. Wykonanie naroznikdw rusztu ze ztaczem na ukos, styk pod katem 90°.
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12,00 szt.

Piktogram "Dla osob umiejacych ptywaé"
jak opisano powyzej. Tabliczka z oznaczeniem "Dla oséb umiejgcych ptywac".

1,00 kpl.
Piktogram "Dla oséb nieumiejacych ptywac"
jak opisano powyzej. Tabliczka z oznaczeniem "Dla oséb umiejacych ptywac".

1,00 kpl.

Piktogram "Nie skaka¢ do wody z krawedzi basenu"
jak opisano powyzej. Tabliczka z oznaczeniem "Nie skaka¢ do wody z krawedzi basenu”.

FEEELERVERER

1,00 kpl.

Wyposazenie rekreacyjne

Masaz karku waski @80 z kotnierzem mocujacym

ze szlifowanej rury ze stali szlachetnej o rednicy 104 mm, fuk 20° w dét, na nasadzie 80
mm, na dolnym koncu kotnierz DN 100, PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1, spawany do rynny
niecki. Nasade nalezy wykonac ze wzgledu na dopuszczalne zaokraglenia na koricu
wylotowym, zgodnie z wymaganiami PN-EN 13451,
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1,00 szt.

Masaz karku szeroki 400/15 z kotnierzem mocujacym

ze szlifowanej rury ze stali szlachetnej o $rednicy 104 mm, tuk 17° w dot, na nasadzie 400/15
mm, na dolnym koncu kotnierz DN 100, PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1, spawany do rynny
niecki, wysoko$¢ prysznica-rury 1,45 m. Nasade nalezy wykona¢ ze wzgledu na
dopuszczalne zaokraglenia na koficu wylotowym, zgodnie z wymaganiami PN-EN 13451.

1,00 szt.

01.07.05. Dysza kanatu rwacej rzeki

z ukfadem ssania powietrza, wedtug wymagan hydraulicznych, jako umieszczona w niszy
bezpieczenstwa obracajgca sie we wszystkie strony kula kratowa z polipropylenu biata, z
dysza iniektorowg, po zewnetrznej stronie niszy rura z kotnierzem wywinietym DN 150, PN
10, otwor wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej, do przewodu
zasilajgcego, przewdd wlotowy powietrza prowadzony nad lustrem wody lub z zaworem
przeciw zwrotnym, tacznie z pokrywg z o-ringiem do ochrony na czas zimowania.

4,00 szt.

Dodatkowa obudowa dyszy kanatu sztucznej rzeki.

dodatkowy element korpusu niecki basenowej, usytuowany na zewnetrznej stronie $ciany
dziatowej jako uformowana obudowa ze stali nierdzewnej zakrywajaca elementy orurowania
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oraz dysz rwacej rzeki. Wykonanie od wymaganej wysokosci do dna niecki basenowe;.
Catos¢ konstrukciji ze szlifowanej blachy ze stali nierdzewnej. Obudowa spetnia jednoczesnie
funkcje podwodnego p&twyspu do siedzenia o gornej powierzchni antyposlizgowe;j,
oznakowanej za pomocg trawienia elektrochemicznego.

1,00 szt.

Gejzer powietrzny 300

sktada sie z umieszczonego na dnie niecki okragtego zbiornika ze stali szlachetnej z trzema
nogami, mocowanymi Srubami do Zelbetowego fundamentu, ze znajdujacej sie na tym
samym poziomie, uszczelnionej i zamocowanej Srubami dyszy wielootworowej ze stali
szlachetnej, tacznie z orurowaniem z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym
ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 100, PN 10, otwor wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke
ze stali szlachetne;.

1,00 szt.

Wodny masaz stép, @208 mm
sktadajacy sie z okragtego garnka o Srednicy 208 mm, wbudowanego w dno niecki
basenowej i zakotwionego trzema stopami mocujacymi do fundamentu. Z dopasowang,
uszczelniong, umocowang ztgczem Srubowym azurowg pokrywg ze stali nierdzewne;.
Zawiera orurowanie wg planu z zawinieciem obwodowym obrzeza oraz kotnierzem luznym ze
stali nierdzewnej 1.4301, DN65, PN10, otwor wg PN-EN 1092-1, wyprowadzone do 0,5m
poza niecke basenowg ze stali nierdzewnej.

2,00 szt.
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01.07.06. Punkt masazu R 1 1/2" z uktadem ssania powietrza

sktadajacy sie z 2 dysz punktowych, wspawanych w $ciane niecki, mufy ze stali szlachetnej
lub katownika ze stali szlachetnej R 1 1/2" oraz orurowania wg planu z zawinigciem
obwodowym obrzeza i kothierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 65, PN 10, otwor
wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza zewnetrzng krawedz niecki ze stali szlachetnej, element
podstawowy z nakretkq zaciskajacq oraz dyszg iniektorowg o szerokosci w Swietle 25 mm
oraz zatyczka uszczelniajgcg R 1 1/2" z tworzywa sztucznego biatg lub czerwong (na okres
zimy), klucz montazowy, przewod wlotowy powietrza prowadzony nad lustrem wody lub z
zaworem przeciwzwrotnym.

2,00 kpl

01.07.07. Punkt masazu R 1 1/2" z uktadem ssania powietrza

sktadajacy sie z 1 dysz punktowych, wspawanej w Sciane niecki, mufy ze stali szlachetnej lub
katownika ze stali szlachetnej R 1 1/2" oraz orurowania wg planu z zawinigciem obwodowym
obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 50, PN 10, otwér wg PN-EN
1092-1 do 0,5 m poza zewnetrzng krawedz niecki ze stali szlachetnej, element podstawowy z
nakretkg zaciskajaca oraz dyszg iniektorowg o szerokosci w Swietle 25 mm oraz zatyczkg
uszczelniajacg R 1 1/2” z tworzywa sztucznego biatg lub czerwong (na okres zimy), klucz
montazowy, przewod wlotowy powietrza prowadzony nad lustrem wody lub z zaworem
przeciwzwrotnym.

1,00 kpl

01.07.08. Reflektor podwodny @240 — POW LED, kolorowy
Wbudowany w $ciane boczng reflektor ze stali szlachetnej V4A z elementem $wiecacym
POW LED, zmienno-kolorowy w kolorach RGB, sktadajacy sie z czesci reflektora, obudowy

ze stali nierdzewnej oraz transformatora. Osrodek Swiecacy reflektora skfadajacy sie z plytki
drukowanej POW LED z 15 diod kolorowych Multichip POW LED RGB o mocy max. 9W
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(3 x 3W). Zasilany pradem statym o napieciu roboczym 12V —(DC) przy natezeniu 700mA.
Reflektor ze stali szlachetnej 1.4571, zabezpieczenie 1P68, klasa ochronna IIl. Wymiary:
@240 mm x gt. 66 mm. Wysokos¢ zastony: 3 mm. Szyba szklana z jasnego,
bezodpryskowego szkta. Kabel zasilajacy, podwodny, specjalny (2 x 4 mm? +4 x 0,5 mm?).
Zalecana gtebokos¢ montazu reflektora od 50 cm do 70 cm pod powierzchnig lustra wody.
Nisza wspawana na state w Scianie bocznej, zacisk Srubowy kabla, dodatkowa ostona
ochronna kabla o dt. 3 m, wtacznie ze sterownikiem 700mA - RGB, z zasilaczem 12V - (DC),
45 x 3W LED (sumarycznie 130W), zabezpieczenie IP65. Bez podtaczenia elektrycznego i
prac instalacyjnych.

11,00 szt.

Wyposazenie dla niepetnosprawnych

01.07.09. Tuleja wtykowa dzwigu dla niepetnosprawnych
przeznaczona do mocowania elektrycznego dzwigu dla niepetnosprawnych, na poziomie
ptyty plazy.

1,00 szt.

Porecz podwodna

pozioma przy$cienna wykonana z rury nierdzewnej o $rednicy 40mm. Zewnetrzna krawedz
poreczy wystaje na 9cm od Sciany basenu. Na konicach gigta pod katem 90°. Mocowana do
Sciany basenu co 1 metr.
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2,50 mb
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02. Basen ze stali szlachetnej — KPB
Niecka basenu

Niecka brodzika dla dzieci trzypoziomowy

Niecka brodzika dla dzieci, z wyposazeniem instalacyjnym oraz atrakcjami. Konstrukcja i
materiat jak opisano powyzej.

Materiat: Stal nierdzewna 1.4404
Maksymalna zawarto$¢ chlorkow (Cl-):
w wodzie o temperaturze do 30°C wynosi: 500mg/l
w wodzie o temperaturze do 35°C wynosi: 400mg/l
Wymiary:
maksymalna dtugos¢: 13,78 m
maksymalna szerokos¢: 587 m
gtebokos¢ wody od: 0,30 m
opadajaca do: 0,25m
catkowita pow. lustra wody: 70,29 m?
1,00 kpl.

Elementy wbudowane

Schody wejsciowe do niecki

Wykonanie jak opisano powyzej, po tuku 0 zmiennej szerokosci biegu schodéw $rednio
2,09m, 2-stopniowe-wymiar stopni ok.15,0/30,0cm .

1,00 kpl.

Schody przejsciowe, wewnatrz niecki

Wykonanie jak opisano powyzej, proste o statej szerokosci biegu schodéw 1,97m, 2+6
stopniowe-wymiar stopni ok.15,0/30,0cm .

1,00 kpl.
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Porecz schodow wejsciowych (od str. wody).

dla schodow 2-stopniowych, z rury ze stali szlachetnej, z zabezpieczeniem bocznym na
wysokosci kolan. Podparcie musi trwale wytrzymaé wymagane obcigzenie. Dtugo$¢: ok. 0,75
m.

2,00 szt.

Porecz schodow wejsciowych (od str. wody).

dla schodéw 2+6-stopni, z rury ze stali szlachetnej, z zabezpieczeniem bocznym na
wysokosci kolan. Podparcie musi trwale wytrzymaé wymagane obcigzenie. Dlugo$¢: ok. 2,10
m.

2,00 szt.

Pochyla powierzchnia faczaca

wykonana, jako samono$na, petna konstrukcja ze stali szlachetnej, tacznie z podtuznicami
wedtug wymagan statycznych, boki pochytej powierzchni zamknigte sg $ciang wewngtrzng i
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zewnetrzng niecki. ZejScie wykonane miedzy dwoma obszarami niecki brodzika o roéznych
gtebokosciach wody. Wymiary: dtugo$¢ 1,85 m, szeroko$¢ 2,50 m, powierzchnia
zjezdzalni:4,62 m2.

1,00 kpl.

Pochyta powierzchnia faczaca

System hydrauliki

wykonana, jako samono$na, petna konstrukcja ze stali szlachetnej, tacznie z podtuznicami
wedtug wymagan statycznych, boki pochytej powierzchni zamknigte sg $ciang wewngtrzng i
zewnetrzng niecki. Zejscie wykonane miedzy dwoma obszarami niecki brodzika o roéznych
gtebokosciach wody. Wymiary: dtugo$¢ 1,85 m, szeroko$¢ 2,26 m, powierzchnia
zjezdzalni:4,18 m2.

1,00 kpl.

Kanat denny wlotowy

Pokrywa serwisowa,

jak opisano powyzej. Kanat tacznie z wymaganym orurowaniem zasilajacym oraz
orurowaniem odprowadzajgcym wode do studzienki spustowej niecki, z zawinieciem
obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, PN 10, otwor wg PN-
EN 1092-1, do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej. Wymiary zestawcze: szeroko$¢ w
Swietle: 200 mm; wysoko$¢ w Swietle: wg wymagan hydraulicznych. Na dostawce niecki
narzuca si¢ obowigzek przediozenia sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodnosé
zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi sg kanaty denne z
wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012, PN-EN 13451-3+A2:2014-08 dla
udokumentowania spetniania przez nie zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kontrolne dla
ww. urzadzenia potwierdza spetnienie wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed
zakleszczeniem wiosdw przy zatozonych parametrach pracy.

~5,90 mb

Umiejscowienie wg potrzeb. Umozliwia demontaz pokrywy catego kanatu w celu czyszczenia.
Zamocowana przy pomocy bezsrubowego szybkiego zamkniecia, ktore pozwala obstudze
basenu na szybkie i fatwe otwieranie i zamykanie, rowniez, gdy basen jest napetniony.

1,00 kpl.
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Dysza denna, wlotowa, kwadratowa

tacznie z wymaganym orurowaniem zasilajacym oraz orurowaniem odprowadzajacym wode
do studzienki spustowej niecki, z zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze
stali nierdzewnej 1.4301, PN 10, otwor wg PN-EN 1092-1, do 0,5 m poza niecke ze stali
szlachetnej. Pokrywa zamocowana przy pomocy bezSrubowego szybkiego zamknigcia, ktore
pozwala obstudze basenu na szybkie i fatwe otwieranie i zamykanie, réwniez, gdy basen jest
napetniony. Wymiary zestawcze: szer. w Swietle: 200 mm; wys. w Swietle: wg wymagan
hydraulicznych

3,00 szt.

Odptyw rynny przelewowej w przebiegu rynny
w przebiegu prostych i okragtych zewnetrznych rynien przelewowych, tacznie z orurowaniem

z zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 125
PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej.

2,00 szt.

Odptyw rynny przelewowej w przebiegu rynny
w przebiegu prostych i okragtych zewnetrznych rynien przelewowych, tacznie z orurowaniem

z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 100
PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej.

1,00 szt.

02.01.01. Wyciszenie odplywu z rynny, dla wszystkich standardowych odptywéw

urzadzenie obnizajgce poziom hatasu, jako wktadka do odptywu rynny, dla wszystkich
standardowych odptywéw z rynny przelewowej wykonane ze szkta akrylowego.

3,00 szt.
Wyposazenie instalacyjne

Odplyw z niecki do przytaczenia rury DN 80

do oprézniania niecki basenu, sktadajaca sie ze skrzynki ze stali nierdzewnej z kotwami,
pokrywa z blachy perforowanej na rownym poziomie z dnem (podwaling) niecki, ok. 28 x 28
cm, otwér okragly 8 mm fgcznie z orurowaniem z zawinieciem obwodowym obrzeza i
kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 80, PN 10, otwor wg PN-EN 1092-1 do
0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej. Wykonanie zgodnie z normg PN-EN 13451-3,
potwierdzone zaswiadczeniem TUV o zgodnosci zastosowanych urzadzen basenowych do
wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3. Na dostawce niecki
narzuca si¢ obowigzek przedtozenia $wiadectwa kontroli wtasciwosci antyposlizgowych,
potwierdzajacego pozytywny wynik badania antyposlizgowosci pokryw urzadzen do
zasysania wody wg PN-EN 13451-1:2012 (spetnienie klasy oceny 24°) oraz DIN 51097
(spetnienie wymagan w obszarze zastosowan C), wystawionego przez akredytowang
jednostke certyfikujgca, dla udokumentowania spetniania przez niego zasadniczych
wymagan, oraz sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodnos¢ zastosowanych
urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi sg odptywy denne z wymaganiami norm PN-
EN 13451-1:2012, PN-EN 13451-3+A2:2014-08 dla udokumentowania spetniania przez nie
zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spetnienie
wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wtosow przy zatozonych
parametrach pracy.

3,00 szt.
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Urzadzenie do poboru wody chlorowanej — Potwysep do siedzenia

Potwysep do siedzenia ze stali nierdzewnej wraz z wbudowanym urzadzeniem do poboru
wody do pomiaru zawartosci chloru, forma cylindryczna do lustra wody, obudowa boczna
wykonana z czesciowo perforowanej, gietej blachy ze stali nierdzewnej. Cato$¢ wraz
orurowaniem z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej
1.4301, DN 50, PN 10, otwér wg DIN EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej,
tacznie z zatyczka uszczelniajacq od strony niecki DN 50 (na okres zimy lub
przeprowadzania proby cisnieniowej). Wykonanie zgodnie z normg PN-EN 13451-3,
potwierdzone zaswiadczeniem TUV o zgodnosci zastosowanych urzadzen basenowych do
wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3. Na dostawce niecki
narzuca si¢ obowigzek przediozenia sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodnosé
zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi sg urzadzenia do poboru
wody chlorowanej z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012, PN-EN 13451-3+A2:2014-08
dla udokumentowania spetniania przez nie zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kontrolne
dla ww. urzadzenia potwierdza spetnienie wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed
zakleszczeniem wiosow przy zatozonych parametrach pracy.

1,00 szt.
Wyposazenie niecki basenu

Ruszt rynny, prosty, biaty
jak opisano powyzej.

~8,50 mb.

Ruszt rynny, po tuku, biaty
jak opisano powyzej.

~9,50 mb.

Piktogram "Dla oséb nieumiejacych ptywac"
jak opisano powyzej tabliczka z oznaczeniem "Dla oséb nieumiejacych ptywac".

1,00 kpl.

Piktogram "Nie skakaé do wody z krawedzi basenu”
jak opisano powyzej tabliczka z oznaczeniem "Nie skaka¢ do wody z krawedzi basenu”.
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Wyposazenie rekreacyjne

Jez wodny ¢ 256 mm

ze stali szlachetnej, Srednica 256 mm, korpus o ksztalcie cylindrycznym, wyciggniety 20 cm
ponad lustro wody, zakohczony koputg z rownomiernie nawierconymi otworami, na dole
kotnierz szczelnie mocowany, tacznie z orurowaniem z zawinieciem obwodowym obrzeza i
kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 50, PN 10, otwor wg PN-EN 1092-1 do
0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej.

1,00 szt.

Pingwin tryskajacy woda z pompka reczng
Pingwin tryskajacy woda, z wzmochionego widkna szklanego,
materiat GfK, z czarnym tutowiem oraz biatym brzuchem, zottymi
stopami i dziobem z pompka reczng, Wysoko$¢ atrakcji ok.110cm, szeroko$¢ ok. 50cm i

dtugosc ok. 60cm. Mocowanie realizowane poprzez potaczenie Srubowe z dnem niecki
basenowej, ptyta mocujgca ze stali nierdzewne;.
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1,00 szt.

Foczka tryskajaca woda
Foczka tryskajacy wodg, z wzmocnionego widkna szklanego, materiat GfK, o antaracytowym
kolorze i wdziecznym spojrzeniu, z przytaczem wody '2". Wysokos¢ atrakcji ok.69cm,
szerokos¢ ok. 53cm i diugos¢ ok. 98cm. Mocowanie realizowane poprzez potaczenie
Srubowe z fundamentem.

1,00 szt.

02.01.02. Zjezdzalnia dla dzieci ,,Ston” z przedtuzka

Zjezdzalnia dla dzieci z tworzywa sztucznego wzmocnionego widknem szklanym (GFK), kolor
zgody ze zdjeciem ponizej. Obustronne porecze ze stali nierdzewnej zabezpieczajace
dziecko przed upadkiem podczas wchodzenia. Wymiary: dtugo$¢: 230cm / szerokos¢:
122cm / wysoko$¢: 155¢m / waga: 77kg.
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02.01.03.

02.01.04.

1,00 szt.

Zjezdzalnia dla dzieci

Zjezdzalnia dla dzieci z tworzywa sztucznego wzmocnionego widknem szklanym (GFK), kolor

1,00 szt..

Reflektor podwodny @68 - POW LED K2, kolor

Whbudowany w $ciane boczna reflektor ze stali szlachetnej V4A z elementem $wiecacym
POW LED kolorowy w kolorach RGB, sktadajacy sie z czesci reflektora, obudowy ze stali
nierdzewnej oraz transformatora. Opisane blizej w dalszej czesci. Osrodek Swiecacy
reflektora sktadajacy sie z ptytki drukowanej z 3 diod diod kolorowych POW LED RGB o
mocy 3W. Zasilany pradem statym o napieciu roboczym 12V —(DC) przy natezeniu 700mA.
Reflektor ze stali szlachetnej 1.4539, zabezpieczenie IP68, klasa ochronna lll(odpowiednik
reflektora halogenowego o mocy 30W). Wymiary: @86 mm x gt. 158 mm. Wysokos¢ zastony:
24 mm. Szyba szklana z przejrzystego, bezodpryskowego szkta. Kat padania Swiatta: 30°
Kabel zasilajacy, podwodny, specjalny, dugo$¢ 3 m. Zalecana gteboko$¢ montazu reflektora
od 50 cm do 300 cm pod powierzchnig lustra wody. Nisza wspawana na state w Scianie
bocznej o gt. 95 mm, zacisk Srubowy kabla, dodatkowa ostona ochronna kabla o dt. 3 m,
wmontowany mocujacy element obrotowy do odpowiedniego ustawienia reflektora, z
zasilaczem pradu statego 700mA 12V - (DC), 3 x 3W LED. Bez podtaczenia elektrycznego i
prac instalacyjnych.
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Basen ze stali szlachetnej — TAB
Niecka basenu

Niecka basenu schtadzajacego

Niecka basenu schtadzajacego z wyposazeniem instalacyjnym. Konstrukcja i materiat jak
opisano powyzej.

Materiat: Stal nierdzewna 1.4404
Maksymalna zawarto$¢ chlorkow (Cl-):
w wodzie o temperaturze do 30°C wynosi: 500mg/l
w wodzie o temperaturze do 35°C wynosi: 400mg/l
Wymiary (ksztatt wg rys):
maksymalina dtugos¢: 585m
maksymalna szerokos¢: 2,18 m
gtebokos¢ wody od: 1,20 m
opadajaca do: 1,20 m
catkowita pow. lustra wody: 12,75 m?
1,00 kpl.

Elementy wbudowane

Schody do niecki,

Wykonanie jak opisano powyzej, zmienna szeroko$¢ biegu schodow Srednio 2,18m,
7 stopniowe, wymiar stopni ok. 16,9/29,8 cm

1,00 szt.

Porecz schodoéw wejsciowych (od str. wody).

dla schodow 7-stopniowych, z gietej rury ze stali szlachetnej, z zabezpieczeniem bocznym na
wysokosci kolan. Podparcie musi trwale wytrzyma¢ wymagane obcigzenie. Dtugo$¢: ok. 2,24
m.
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System hydrauliki

2,00 szt.

Dysza denna, wiotowa, kwadratowa

tacznie z wymaganym orurowaniem zasilajgcym oraz orurowaniem odprowadzajacym wode
do studzienki spustowej niecki, z zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze
stali nierdzewnej 1.4301, PN 10, otwor wg PN-EN 1092-1, do 0,5 m poza niecke ze stali
szlachetnej. Pokrywa zamocowana przy pomocy bezsrubowego szybkiego zamkniecia, ktore
pozwala obstudze basenu na szybkie i fatwe otwieranie i zamykanie, réwniez, gdy basen jest
napetniony. Wymiary zestawcze: szer. w $wietle: 200 mm; wys. w Swietle: wg wymagan
hydraulicznych

2,00 szt.

Dysza Scienna R1"z , wlotowa

do doprowadzenia $wiezej wody do niecki basenowej, wbudowana w $ciane boczng niecki
basenowej ze stali szlachetnej zgodnie z wymaganiami hydraulicznymi, sktadajaca sie ze
szczelnie wspawanej, mufy ze stali nierdzewnej, wktadki gwintowanej R1%, nakretki
zaciskowej i obrotowej dyszy kulkowej 12/19/25 mm (zgodnie z wymaganiami
hydraulicznymi), wzglednie korka uszczelniajacego R 172 z tworzywa sztucznego w kolorze
biatym (np. na czas zimowania). Zawiera niezbedne taczniki i orurowanie, wg rysunku.

2,00 szt.

Odptyw rynny przelewowej w przebiegu rynny

w przebiegu prostych i okragtych zewnetrznych rynien przelewowych, tacznie z orurowaniem
z zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN100
PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej.

1,00 szt.
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Wyposazenie instalacyjne

Wyposazenie niecki basenu

Ruszt rynny, prosty, biaty
jak opisano powyzej.

~2,18 mb

Piktogram "Dla oséb nie umiejacych ptywac"

jak opisano powyzej. Tabliczka z oznaczeniem "Dla 0séb nie umiejacych ptywac".

1,00 kpl.

Piktogram "Nie skaka¢ do wody z krawedzi basenu"

jak opisano powyzej. Tabliczka z oznaczeniem "Nie skaka¢ do wody z krawedzi basenu".

L LLELLLRARRS

1,00 kpl.

Wyposazenie rekreacyjne

02.01.06.

Reflektor podwodny @240 — POW LED, kolorowy

Wbudowany w $ciane boczng reflektor ze stali szlachetnej V4A z elementem $wiecacym
POW LED, zmienno-kolorowy w kolorach RGB, sktadajacy sie z czesci reflektora, obudowy
ze stali nierdzewnej oraz transformatora. O$rodek Swiecacy reflektora sktadajacy sie z ptytki
drukowanej POW LED z 15 diod kolorowych Multichip POW LED RGB o mocy max. 9W
(3 x 3W). Zasilany pradem statym o napieciu roboczym 12V —(DC) przy natezeniu 700mA.
Reflektor ze stali szlachetnej 1.4571, zabezpieczenie IP68, klasa ochronna Ill. Wymiary:
@240 mm x gt 66 mm. Wysokos¢ zastony: 3 mm. Szyba szklana z jasnego,
bezodpryskowego szkta. Kabel zasilajacy, podwodny, specjalny (2 x 4 mm? +4 x 0,5 mm?).
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Zalecana gtebokos¢ montazu reflektora od 50 cm do 70 cm pod powierzchnig lustra wody.
Nisza wspawana na state w $cianie bocznej, zacisk $rubowy kabla, dodatkowa ostona
ochronna kabla o dt. 3 m, wigcznie ze sterownikiem 700mA - RGB, z zasilaczem 12V - (DC),
45 x 3W LED (sumarycznie 130W), zabezpieczenie IP65. Bez podtaczenia elektrycznego i
prac instalacyjnych.

1,00 szt.
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Minimalne wymagania dotyczace réwnowaznosci w zakresie niecek basenowych ze stali nierdzewne;j.

Dokumentacja projektowa okre$la wymagania formalne oraz konkretne technologie a takze konkretne
urzadzenia i materiaty producenta niecek basenowych.

Oznacza to, ze mogg by¢ zrealizowane jedynie technologie, urzadzenia i materiaty o nie nizszym
standardzie i nie gorszych parametrach technicznych niz okreslone w dokumentacji a w szczegolnosci
posiadajace:

o Nie nizsza jako$¢, estetyke i parametry eksploatacyjne,

o Wymiary gabarytowe nie powodujgce zmian w dokumentacji, zwtaszcza budowlano-konstrukcyjnej
obiektu,

o Nie gorsze szczegdtowe rozwigzania techniczne podnoszace komfort eksploatacii,

Nie gorsze szczegotowe rozwigzania techniczne gwarantujace wymagang cyrkulacje wody basenowej,

Nie gorsze szczegdtowe rozwigzania techniczne gwarantujace wysokie bezpieczenstwo uzytkowania

niecek basenowych,

o Nie gorsze szczegGtowe rozwigzania materiatowe zapewniajgce wysokg odporno$¢ na oddziatywanie

Srodowiska basenowego,

Nie gorsze parametry obrébki wykonczeniowej powierzchni,

Nie gorsze odwzorowanie koloréw wymaganych miejsc barwionych elektrochemicznie,

Nie nizszg zywotnos¢ w uzytkowaniu,

Nie gorszg gwarancje i rekojmie,

Nie gorszy serwis istniejgcy w Polsce, potwierdzony pozytywnymi referencjami otrzymanymi od
zarzadcow przynajmniej trzech poréwnywalnych obiektow zrealizowanych na terenie Polski w ciggu
ostatnich pieciu lat wystawionymi na producenta zastosowanych niecek basenowych,

e Gwarancje dostaw cze$ci zuzywajacych sie i zamiennych nie krétszg niz 10 lat.

Przynajmniej taki zestaw certyfikatow wystawionych na producenta niecek potwierdzajacych

spetnienie istotnych wymagan norm zwigzanych jak wyszczegolniony w opisie technicznym produktu.

Zmiana technologii na rownowazng wigze si¢ z udokumentowaniem przez Wykonawce jej
rownowaznosci z zaprojektowang oraz wymaga uzyskania akceptacii projektanta niecek basenowych. Do
zatwierdzenia produktu réownowaznego oprocz przedtozenia wymaganych dokumentéw wymagana jest analiza
porownawcza oraz wykonanie dokumentacji warsztatowej i przedstawienie jej do akceptaciji zespotowi
autorskiemu. Nie wyraza sie zgody na wykonanie niecek przez firme nie posiadajacq do$wiadczenia w montazu
i produkcji niecek ze stali nierdzewnej. Dopuszcza sig tylko firmy posiadajace wieloletnie doSwiadczenie w
realizacji niecek ze stali nierdzewnej. Nie mozna miesza¢ réznych technologii. Nalezy stosowa¢ technologie
systemowe tylko jednego producenta. Wykonawca sktadajacy oferte na wykonawstwo inwestycji powinien
szczegotowo zapozna¢ sie z dokumentacijq i wszelkie ewentualne niejasno$ci wyjasnic przed ztozeniem oferty,
aby w niej uja¢ wszystkie niezbedne koszty realizacyjne warunkujace prawidtowe wykonanie niecek
basenowych zgodnie ze wszystkimi wymaganiami projektu.

Dokumentacja projektowa zawiera czes¢ opisowg, specyfikacje techniczne, cze$¢ rysunkowg oraz
przedmiary kosztorysowe.

W kazdym przypadku zaistnienia rozbieznosci pomiedzy projektem wykonawczym i przedmiarami
kosztorysowymi nadrzedne jest to co stanowi projekt wykonawczy. Dostawca niecek w ofercie na wykonawstwo
inwestycji ma ujaé wszystkie koszty:

e dostawy i montazu niecek basenowych z wyspecyfikowanym wyposazeniem wraz ze wszystkimi
robotami montazowymi (Slusarskimi i spawalniczymi) oraz wszystkimi kosztami, ktére sg bezpo$rednio
lub po$rednio z nimi zwigzanymi,

e odbiorow technicznych przejsciowych i koncowych wraz z wszystkimi czynno$ciami i kosztami z tymi
odbiorami zwigzanymi,

e przekazania do uzytkowania wraz z niezbednymi szkoleniami oraz instruktazami i wszystkimi kosztami
zwigzanymi.

Ponadto oferent w ofercie o wykonawstwo ma obowiazek ujac takze koszty, ktére wynikajg ze
wszystkich przywotanych w dokumentaciji wymagan technicznych wykonania i odbioru robét budowlano -
montazowych jak tez koszty, ktore wynikajg z obowigzujacych przepiséw prawa budowlanego, panstwowych i
lokalnych przepiséw administracyjnych a takze wynikajace z dobrej praktyki wykonawcy.

Szczegotowy zakres wymagan dotyczacych wykonawcow inwestyciji okresli dodatkowo ,Specyfikacja
istotnych warunkow zamowienia”, ktora bedzie obowigzywata w przetargu ogtoszonym przez Inwestora.
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IV. Wymagania techniczne dotyczace ograniczenia agresywnego oddziatywania otoczenia na zewnetrzne
elementy niecki.

Wszystkie materiaty stykajace sie z zewnetrznymi elementami niecki muszg by¢ zatwierdzone przez
dostawce niecek basenowych kazdorazowo przed ich zastosowaniem. W przypadku kruszywa przeznaczonego
do wykonania ostatniej warstwy podbudowy pod blachy denne jaki i do ewentualnego obsypywania niecek,
nalezy przekaza¢ do badan jego probke dostawcy niecek z odpowiednim wyprzedzeniem.

W przypadku niecek montowanych w uktadzie z podbaseniem, w celu ograniczenia oddziatywania
agresywnych oparow wody basenowej nalezy bezwzglednie zastosowa¢ w pomieszczeniach technicznych
wokot niecek nastepujace rozwigzania:

zbiorniki wyréwnawcze, szczelnie zamkniete, z instalacjg odpowietrzania wyprowadzong na zewnatrz budynku,
wszelkie odwodnienia i kanaty Sciekowe odprowadzajace zuzyta wodg basenowg do kanalizacji mozZliwie
szczelnie zamknigte a kratki Sciekowe o mozliwie matej powierzchni, w rozwigzaniu ograniczajacym parowanie,
maksymalnie oddalone od elementéw basenu ze stali szlachetnej,
unika¢ lokalizacji kanatdw wentylacyjnych odprowadzajacych zuzyte powietrze z hali basenowej w
bezposrednim sasiedztwie niecek w podbaseniu,
wymagana jest wentylacja mechaniczna pomieszczenia technicznego wokét niecek, wymuszona, nawiewno -
wywiewna, stale dziatajaca o wydajnosci 2 w/h (zalecany odzysk ciepta).
Wszelkie przejscia z pomieszczenia technicznego wokét niecek do innych pomieszczen technicznych muszg
by¢ zamykane w sposob szczelny (zalecane stosowanie drzwi z mechanizmem samozamykajacym).
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Budowa kompleksu saun

.KOMPLEKS SAUNOWY

1) Laznia parowa.

Gtebokos¢: ok. 330 cm

Szeroko$¢: ok. 540cm

Wysokos¢: ok. 225 cm

Podane wymiary obejmujg odlegtosci do $cian i sufittw w miejscu montazu dla parametréw technicznych
odpowiednich do potrzeb.

przyktadowe zdjecia

Konstrukcja kabiny:

Sciany, sufit oraz dolna cze$¢ kabiny i wszystkich czeéci wbudowanych wykonane sg z odpornych na wilgog,
bardzo stabilnych i termoizolacyjnych lekkich elementow konstrukcyjnych z obustronnym uzbrojeniem siatkg i
powtokg cementowa.

Siedzenia:

Rozmieszczenie siedzen - w ksztatcie litery U, bez oparcia, 1-stopniowe.

Wyktadzina podtogi:

Na styku miedzy przygotowang w miejscu montazu wylewkg cementowg i $cianami kabiny oraz cokotem fawki
umieszcza sie tasmy uszczelniajgce, chronigce przed wnikaniem wilgoci.

Warunkiem fachowego wykonania wyktadziny podfogi jest uszczelnienie budynku przez GW zgodnie z normg
DIN 18195 oraz wykonanie wylewki cementowej z dopuszczonym przez nadzor budowlany uszczelnieniem
gbérnym dla klasy obcigzen A2 — znak U wedtug abP. Przed montazem obiektu w stanie surowym GW winien
wykonac zgodnie ze wskazaniami producenta uszczelnienie gbrne na catej przestrzeni ustawienia tazni wraz z
pomieszczeniem technicznym i zadbac o jego osuszenie.

Przed montazem obiektu w stanie surowym GW winien wykona¢ zgodnie ze wskazaniami producenta
uszczelnienie gorne na catej przestrzeni ustawienia tazni wraz z pomieszczeniem technicznym i zadbac o jego
osuszenie.

Kominek parowy:

Dekoracyjny kominek parowy umieszczony na Scianie kabiny z wktadkami ze stali szlachetnej — wylot pary.
Para prowadzona przewodami z pomieszczenia technicznego do kominka parowego. Maksymalna diugosé
przewodow — 8 m.

Sufit:

Powierzchnia sufitu prosta, pokryta specjalnym tynkiem odpornym na wilgo¢ i pomalowana na jednolity kolor
jasny. Samonosna konstrukcja termoizolacyjna, nieprzystosowana do wchodzenia.

Oswietlenie:
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Gwiezdziste niebo w kolorze biatym 80 sztuk, dodatkowo 4 sztuki paroszczelnych lampek mocowanych pod
siedziskiem, z biatym pierscieniem nasadkowym i mlecznymi szybkami szklanymi. Lampki niskiego napiecia,
zarowki 20 wat, elektroniczny transformator w pomieszczeniu technicznym.

Armatura weza:

2 weze do wody w kolorze biatym, z zaworem odcinajgcym, umocowany na $cianie kabiny, do zmywania
siedzen zimng wodg doprowadzong przez GW.

Drzwi:

Cafe ze szkta bezpiecznego ESG (przezroczyste) o grubosci 8 mm, odrzwia z niepaczacego si¢ aluminium,
bez progu. Zaokraglony, poziomy uchwyt drzwi aluminiowy. Wysuniecie drzwi na wymiar wskazany przez GW.
Zewnetrzne wymiary ramy: 100 x 198,8 cm (szer. x wys.).

Urzadzenia techniczne:

Technika naparowywania:

Wytwornica pary do niezaleznego od jako$ci wody wytwarzania pary, z elementami ogrzewania oporowego.
Moc przytaczowa: 18 kW

Wydajnos¢ pary: 24 kg/h

Wymiary: 50 x 109 x 44 cm (szer. x gteb. x wys.)

Przytacze wody: 2" z zaworem katowym

Ciénienie sieci: 0,5 - 10 bar, maks. 40°C

Przytacze $ciekow : DN 40

zdjecie parownika

Obudowa z powlekanej blachy stalowej, cylinder pary i elementy ogrzewania oporowego z odpornej na korozje
stali szlachetnej, wktadka z poliamidu petnigca role folii przechwytujacej wapno oraz zbiornik na wapno,
utatwiajacy konserwacje iusuwanie osadu wapiennego, elektronowa regulacja poziomu wody w cylindrze
pary.

Wytwornica przystosowana jest do przytaczenia do standardowej sieci wody uzytkowe;.

W celu doktadnego dostosowania wydajnosci pary do wielko$ci tazni i ilosci powietrza odlotowego mozliwa jest
ptynna regulacja wytwornicy pary w granicach od 0 do 100 % wydajnosci.

Sterowanie mikroprocesorowe:

W wytwornicy pary zintegrowana jest ptytka procesora z mikroprocesorem do wszystkich funkcji regulacii i
sterowania. Obstuga przez uzytkownika za posrednictwem krytej folig klawiatury z wySwietlaczem
nastepujacych funkcji: godzina, temperatura zadana/aktualna, czas nagrzewania, dawkowanie $rodka
zapachowego, odwapnianie, godzina startu, informacja o usterkach, programowanie czasu, menu serwisowe.
Mozliwo$¢ bezposredniego przytaczenia zdalnego wskazywania, zdalnego wigczania oraz silnika
nastawczego przepustu powietrza odlotowego.

Automatyczne dawkowanie srodka zapachowego obejmuje:

Pompe dozujacq 24 V, zestaw weza ssacego i cisnieniowego, 5 litrow koncentratu eukaliptusowego w ramach
wyposazenia wyjsciowego.

Urzadzenie dawkujace jest czescig sktadowg catego opisanego wyzej systemu technicznego oraz systemu
sterowania i moze by¢ wykorzystywane tylko w powigzaniu z tymi systemami.

Powietrze odlotowe:
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Odsysanie pod fawkg poprzez zawér talerzowy z tworzywa sztucznego i wentylator rurowy z regulacja.
Przewdd prowadzony do wysokosci ok. 2,00 m powyzej poziomu podtogi, dalsze prowadzenie przez GW.
Rozmiar rury NW 150 mm.

Doptyw powietrza:

Powietrze doprowadzane kratg wpustowg z tworzywa sztucznego w suficie kabiny. Kolor biaty.

Ogrzewanie wodne siedzen:

Ogrzewanie siedzisk obejmuje zgodny z normg DIN uktad paroszczelnych rurek ztworzywa sztucznego.
Urzadzenie rozdzielcze obwodu grzejnego: stacja mieszania wody — z pompg sterowang elektrycznie,
termostatem i ogranicznikiem temperatury bezpieczenstwa, do przytaczenia do istniejgcego w miejscu
montazu systemu ogrzewania cieptg wodg z obiegiem przednim ipowrotnym. Mozliwos¢ przytaczenia
istniejagcego w miejscu montazu obwodu grzejnego podtogi (wykonanego przez GW) z odrebng regulacjg
temperatury, w celu dostosowania ogrzewania podtogi do optymalnego klimatu pomieszczenia.

Ogrzewanie:

Obieg przedni i powrotny: przewody rurkowe %" z r6znicg cisnien 0,4 bar przy 400 I/h, wyjSciowo przytaczone
w stanie gotowosci eksploatacyjnej do kazdego urzadzenia rozdzielczego obwodow grzejnych, temperatura
poczatkowa przez caty rok 50°C, nie sterowana temperaturg zewnetrzng. W przypadku, kiedy w miejscu
montazu nie ma zasilania wodg cieptg o temperaturze poczatkowej 50°C przez caly rok, istnieje mozliwos¢
opcjonalnego dostarczenia stacji grzewczych o napedzie elekirycznym do systemu rurek ztworzywa
sztucznego, lub elektrycznego ogrzewania powierzchniowego. Ponadto za dopfatg istnieje mozliwo$¢
rozdzielenia systemow ogrzewania poprzez wymienniki ciepta.

Mozaika szklana:

Sciany wraz z robocizng; wykfadzina $cian z plytek szklanych lub kamionkowych. Spoinowanie specjalng
zaprawg do spoin. Siedziska z plyt granitowych. Spoinowanie specjalng zaprawg do spoin. Wyktadzina
podtogi wraz z robocizng: wyktadzina podiogowa z antyposlizgowych ptytek. Wypetnienie spoin specjaing
zaprawg do spoinowania.

Za dopfatq ptytki poza kategorig standard.

Instalacja alarmowa:

Przycisk alarmu wewnatrz kabiny. Alarm wraz z jego montazem w gestii GW!

SWIADCZENIA GW:

Doprowadzenie i przytgczenie wszelkich koniecznych przewoddéw zasilajacych i odprowadzajgcych
bezposrednio do elementéw technicznych zgodnie z planem technicznym. Prad i wode na potrzeby budowy
nalezy udostepnic¢ nieodpfatnie.

Zapotrzebowanie na prad:

Wszystkie przewody nalezy zabezpieczy¢ odrebnie zgodnie z normg VDE DIN 0100 za posrednictwem
wytgcznikéw ochronnych i Fl, IDN<0,03 A oraz bezposrednio przytaczy¢ za posrednictwem podrozdzielni GW
do elementow konstrukcyjnych w odno$nych pomieszczeniach technicznych.

W pomieszczeniu technicznym winna znajdowac sie szyna wyréwnujgca potencjaty.

Ustalajac przekroj przewodow nalezy uwzgledni¢ ich dtugo$¢ oraz temperature otoczenia w oparciu 0 norme
VDE DIN 0100, cze$¢ 430 i 523.

Oswietlenie awaryjne:

Cate oSwietlenie awaryjne winien wykona¢ GW.

Woda:

Scieki:

Kratki podtogowe: rozmieszczenie i il0$¢ zgodnie z projektem technicznym, z zamknieciem chronigcym przed
wydostawaniem sie¢ woni, zamontowane fachowo

i uszczelnione zgodnie z normg DIN, wraz z kotnierzem umozliwiajacym przytaczenie do uszczelnienia
gbrnego w miejscu montazu.

Podtoga:

Konstrukcja podfogi z gotowg warstwg rozktadu obcigzen z wylewki cementowej, wilgo¢ zwigzana < 2 % ‘CM.
Warstwy izolujgce pod wylewkg winny by¢ przystosowane do odbioru obcigzen siedzen, tawek i in.
wyposazenia.
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Uszczelnienie budynku zgodnie z normg DIN 18195 oraz z dopuszczonym przez nadzoér budowlany
uszczelnieniem gérmym dla klasy obcigzen A2 — znak U wedlug abP. Przed montazem obiektu w stanie
surowym nalezy wykona¢ zgodnie ze wskazaniami producenta uszczelnienie goérne na catej przestrzeni
ustawienia tazni wraz z pomieszczeniem technicznym i zadbac o jego osuszenie.

Odrebny obieg ogrzewania podiogowego wraz z przytaczem do urzadzenia rozdzielczego obiegdw
grzewczych.

Kratki podtogowe uszczelnione zgodnie z normg DIN, spadek w wylewce cementowej 2 % w promieniu ok. 50
cm wokot kratek.

Powierzchnie pod Scianami i siedzeniami do ustawiania wyposazenia winny by¢ gtadkie i poziome.

Po zakonczeniu prac powierzchnie podiogi na zewnatrz nalezy zgodnie ze szczegGtowymi wskazaniami
Wykonawcy sauny fachowo zrownac z poziomem powierzchni podtogi wewnatrz kabiny.

Otwory w budynku:

Przebicia w $cianach i suficie oraz otwory rdzeniowe i uszczelnienie budynku winny by¢ wykonane zgodnie
z projektem technicznym wedtug normy DIN 18195, przy uwzglednieniu obowigzujacych w kazdym przypadku
wymogow ochrony przeciwpozarowe.

Powietrze odlotowe:

Dalsze prowadzenie powietrza odlotowego od punktu przekazania na wysokosci 2,00 m powyzej gornej
krawedzi podtogi, odpornymi na wilgo€ i skropliny, szczelnymi rurkami HT (NW 150 mm) mozZliwie najkrotszg
drogg na zewnatrz. Maksymalna dtugos¢ przewodow — 6 m. W przypadku dtuzszych przewodéw GW winien
zabezpieczy¢ w miejscu montazu dodatkowe wentylatory.

Uwaga:

Powietrze odprowadzane z tazni parowej zawiera wilgo¢ i substancje zapachowe. Odprowadzanie skroplin i
uktadanie przewodow winno by¢ zgodne z miejscowymi wymogami.

Doptyw powietrza:

Doprowadzanie Swiezego powietrza, dostajacego sie swobodnie w rejon sufitu powyzej kabiny, z co najmnie;]
4-krotng wymiang powietrza na godzing. Maksymalna dopuszczalna temperatura powietrza = 25°C.
Pomieszczenie techniczne:

To pomieszczenie przylegte do tazni parowej, o wystarczajagco duzej powierzchni do ustawienia w nim
urzadzen technicznych. Doprowadzanie Swiezego powietrza, z co najmniej 4-krotng wymiang powietrza na
godzine. Maksymalna dopuszczalna temperatura powietrza = 25°C.

Zewnetrzna obudowa kabiny:

Zewnetrzna obudowa kabiny w miejscu montazu, wolnostojaca tacznie z adaptacjg do $cian i sufitbw w
miejscu montazu. Wykonanie np. z opornych na wilgo¢ ptyt budowlanych lekkich, obmurza itp. Wykonczenie
Scian od zewnatrz tazni nalezy do GW

2) Sauna sucha PROFI.

Gtebokos¢: ok. 350 cm

Szeroko$¢: ok. 530cm

Wysokos¢: ok. 236 cm

We wszystkich kabinach saunowych, podane wymiary sg przyblizonymi wymiarami montazowymi z
doliczeniem niezbednych odstepdw od Scian. Wymiary wewnetrzne sg o 20 cm mniejsze.

Specyfikacja

Konstrukcja kabiny:

Kabina - kompletna z elementow ze stabilng konstrukcjg podstawy na krawedziakach z drewna, potaczenie
czopowane i klejone, bez wypaczen. Sufit wykonany w technologii energooszczednej EcoPlus
(U=0,33W/m2K), podwdjnie izolowany i specjalnie wzmocniony. Dodatkowo rewizja w suficie sauny 60cm x
60cm mocowana na 4 wkrety z kwasowki.

Pokrycie wewnetrzne:

Do wewnetrznego wytoZenia Scian i sufitu bedg wykorzystane profile desek o tagodnych liniach ze szczegoinie
dtugimi wypustami i gtebokimi rowkami ze Swierku skandynawskiego recznie ciosanego.
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Przykiadwe zdjecie sauny

Pokrycie zewnetrzne:

Wykonczenie $cian zewnetrznych w ptycie widrowej. Wysuniecie drzwi umozliwia indywidualne wykonczenie
przez GW widocznych $cian zewnetrznych.

Urzadzenie grzewcze:

Piec Majus 25 kW, piec stojacy, ze znakiem jakosci VDE, z bardzo duzym pojemnikiem na kamienie na ok.
100 kg. Oryginalnych finskich kamieni, dla wyjgtkowo dtugiej kumulacji ciepta i intensywnych naparow.
Zintegrowany reling. Dodatkowo specjalne kamienie omurowane wokét pieca.

Sterowanie:

Sterowanie sauny 18029 z atestem VDE, mikroprocesorem i duzym dotykowym ekranem z wyS$wietlaczem
(152 x 84 mm), ze wskaznikiem wszystkich parametréw roboczych, 3 standardowymi programami regulacii i
jednym programem indywidualnym oraz 24 godzinnym programatorem, z elektroniczna regulacja temperatury,
wigcznikiem i wytgcznikiem przyciskowym $wiatta, klawiaturg do indywidualnych ustawien parametrow
roboczych, skrzynka stycznikowa.

Izolacja cieplna:

Wysokowartosciowa, niezmurszata, niepalna z duzym wspotczynnikiem izolacji, wyklejona na cafej
powierzchni.

Drzwi:

Drzwi bez progu majg masywng rame blokowa z potrojng zaktadka, szerokos¢ 100 cm. Plyta drzwi wykonana
ze szkta bezpiecznego, przezroczystego, hartowanego. Nierdzewne okucia i stabilne rolkowe zamkniecie
gwarantuje tatwe i szczelne zamykanie drzwi. Uchwyt drzwiowy alu/buk.

Miejsce do lezenia:

Miejsce do lezenia jest w stosownym stopniu uformowane, dzigki czemu tworzy odpowiednie miejsce do
lezenia i siedzenia, utatwia utrzymanie czystosci. Powierzchnia do lezenia wykonana jest z odpowiedniego
miekkiego drewna Abachi posiadajacego certyfikat FSC nie posiadajacego zadr i sekéw, wytrzymujacego
obcigzenie ponad 200 kg /m biezacy. Kazda pojedyncza listwa o grubosci 25 mm jest przyklejona i
przymocowana od spodu kilkoma Srubami mosigznymi. Przestony migdzy miejscami do leZenia.

Oparcia:

Oparcia dla ochrony $cian sauny przed zabrudzeniem przymocowane sg w gormnej cze$ci siedziska wzglednie
miejsca do lezenia. Wykonane z drewna Abachi nie posiadajacego zadr i sekow.

Cokot:

Obiegowa impregnowana na szaro rama cokotu umozliwia dopasowanie do nieréwnosci podtogi. Cokot jest
potaczony z elementami $ciany przez gteboki rowek i wypust. Obiegajacy profil gumowy uniemozliwia
przedostawanie sie wilgoci od podtoza.

Wyposazenie:

e podgtowki, po 1 szt. na jedno miejsce do leZzenia, sg wykonane z miekkiego drewna Abachi

termometr do sauny, obudowa aluminiowa z chromowanym pierscieniem szklanym

lampy w saunie, specjalnie uformowane (dziurki), z zaréwkg zapewnia bardzo przyjemne o$wietlenie
zegary piaskowe (klepsydry), czas do ok. 15min

kubetek (ceber) z drewna, ok. 5l, chochla z drewna

duza tablica regut kapieli (A3) w ramie z drewna, dobrze zabezpieczona
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Instalacja alarmowa:

Wewnetrzny przycisk alarmowy. Instalacja alarmowa z centralka po stronie GW.

System wentylacyjny:

Wiot powietrza poprzez otwér w cokole. Wylot powietrza poprzez Scienny element wentylacyjny izolowany
termicznie podtaczony rurg o Srednicy 150 mm do wentylatora osiowego.

Podtoga:

Wykonczenie w plytkach ceramicznych przed rozpoczeciem montazu - po stronie GW . Ptaska i réwna
powierzchnia podtogi, bez ogrzewania podtogowego.

3) Sauna sucha PROFI.

Gtebokos¢: ok. 350 cm

Szeroko$¢: ok. 700cm

Wysokos¢: ok. 236 cm

We wszystkich kabinach saunowych, podane wymiary sg przyblizonymi wymiarami montazowymi z
doliczeniem niezbednych odstepéw od Scian. Wymiary wewnetrzne sg o 20 cm mniejsze.

Specyfikacja

Konstrukcja kabiny:

Kabina - kompletna z elementow ze stabilng konstrukcjg podstawy na krawedziakach z drewna, potaczenie
czopowane i klejone, bez wypaczen. Sufit wykonany w technologii energooszczednej EcoPlus
(U=0,33W/m2K), podwdjnie izolowany i specjalnie wzmocniony. Dodatkowo rewizja w suficie sauny 60cm x
60cm mocowana na 4 wkrety z kwasowki.

Pokrycie wewnetrzne:

Do wewnetrznego wytoZenia Scian i sufitu bedg wykorzystane profile desek o fagodnych liniach ze szczegdlnie
dtugimi wypustami i gtebokimi rowkami ze $wierku skandynawskiego recznie ciosanego.

Przykiadwe zdjecie sauny

Pokrycie zewnetrzne:

Wykonczenie $cian zewnetrznych w ptycie widrowej. Wysuniecie drzwi umozliwia indywidualne wykonczenie
przez GW widocznych $cian zewnetrznych.

Urzadzenie grzewcze:

Piec Majus 30 kW, piec stojacy, ze znakiem jakosci VDE, z bardzo duzym pojemnikiem na kamienie na ok.
100 kg. Oryginalnych finskich kamieni, dla wyjgtkowo diugiej kumulacji ciepta i intensywnych naparow.
Zintegrowany reling. Dodatkowo specjalne kamienie omurowane wokot pieca.

Sterowanie:

Sterowanie sauny 18029 z atestem VDE, mikroprocesorem i duzym dotykowym ekranem z wyS$wietlaczem
(152 x 84 mm), ze wskaznikiem wszystkich parametréw roboczych, 3 standardowymi programami regulacii i
jednym programem indywidualnym oraz 24 godzinnym programatorem, z elektroniczna regulacja temperatury,
wigcznikiem i wytacznikiem przyciskowym Swiatta, klawiaturg do indywidualnych ustawien parametrow
roboczych, skrzynka stycznikowa.

Izolacja cieplna:
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Wysokowartosciowa, niezmurszata, niepalna z duzym wspotczynnikiem izolacji, wyklejona na cafej
powierzchni.

Drzwi:

Drzwi bez progu majg masywng rame blokowg z potrojng zaktadka, szeroko$¢ 100 cm. Plyta drzwi wykonana
ze szkia bezpiecznego, przezroczystego, hartowanego. Nierdzewne okucia i stabilne rolkowe zamkniecie
gwarantuje tatwe i szczelne zamykanie drzwi. Uchwyt drzwiowy alu/buk.

Miejsce do lezenia:

Miejsce do lezenia jest w stosownym stopniu uformowane, dzieki czemu tworzy odpowiednie miejsce do
lezenia i siedzenia, utatwia utrzymanie czystosci. Powierzchnia do lezenia wykonana jest z odpowiedniego
miekkiego drewna Abachi posiadajacego certyfikat FSC nie posiadajacego zadr i sekdw, wytrzymujacego
obcigzenie ponad 200 kg /m biezacy. Kazda pojedyncza listwa o grubosci 25 mm jest przyklejona i
przymocowana od spodu kilkoma $rubami mosieznymi. Przestony migdzy miejscami do lezenia.

Oparcia:

Oparcia dla ochrony $cian sauny przed zabrudzeniem przymocowane sg w gornej cze$ci siedziska wzglednie
miejsca do lezenia. Wykonane z drewna Abachi nie posiadajacego zadr i sekow.

Cokot:

Obiegowa impregnowana na szaro rama cokotu umozliwia dopasowanie do nieréwnosci podtogi. Cokot jest
potaczony z elementami $ciany przez gleboki rowek i wypust. Obiegajacy profil gumowy uniemozliwia
przedostawanie sie wilgoci od podfoza.

Wyposazenie:

e podgtowki, po 1 szt. na jedno miejsce do leZzenia, sg wykonane z miekkiego drewna Abachi

termometr do sauny, obudowa aluminiowa z chromowanym pierécieniem szklanym

lampy w saunie, specjalnie uformowane (dziurki), z zaréwkg zapewnia bardzo przyjemne o$wietlenie
zegary piaskowe (klepsydry), czas do ok. 15min

kubetek (ceber) z drewna, ok. 5, chochla z drewna

e duza tablica regut kapieli (A3) w ramie z drewna, dobrze zabezpieczona

Instalacja alarmowa:

Wewnetrzny przycisk alarmowy. Instalacja alarmowa z centralkg po stronie GW

System wentylacyjny:

Wiot powietrza poprzez otwér w cokole. Wylot powietrza poprzez Scienny element wentylacyjny izolowany
termicznie podtaczony rurg o srednicy 150 mm do wentylatora osiowego.

Podloga:

Wykoniczenie w plytkach ceramicznych przed rozpoczeciem montazu - po stronie GW Plaska i rowna
powierzchnia podtogi, bez ogrzewania podtogowego.

4) Zespot natryskéow schiadzajacych

Wymiary zewnetrzne:

Wysoko$¢: 250 cm

Konstrukcja kabiny:

Sciany, sufit oraz dolna czesé kabiny i wszystkich czeéci wbudowanych wykonane sa z odpornych na wilgog,
bardzo stabilnych i termoizolacyjnych lekkich elementow konstrukcyjnych.

Wyktadzina podtogi:

Na styku miedzy przygotowang w miejscu montazu wylewkg cementowg i $cianami kabiny oraz cokotem fawki
umieszcza sie tasSmy uszczelniajgce, chronigce przed wnikaniem wilgoci.

Warunkiem fachowego wykonania wyktadziny podtogi jest uszczelnienie budynku przez GW zgodnie z normg
DIN 18195 oraz wykonanie wylewki cementowej z dopuszczonym przez nadzér budowlany uszczelnieniem
gornym dla klasy obcigzen A2 — znak U wedtug abP. Przed montazem obiektu w stanie surowym GW winien
wykonac zgodnie ze wskazaniami producenta uszczelnienie gorne na catej przestrzeni ustawienia tazni wraz z
pomieszczeniem technicznym i zadbac o jego osuszenie.

Sufit:

Powierzchnia sufitu ptaska, pokryta specjalnym tynkiem odpornym na wilgo¢ i pomalowana na jednolity kolor.
Samonos$na konstrukcja termoizolacyjna, nie przystosowana do wchodzenia.
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Oswietlenie:

2 halogeny na 1 natrysk

Mozaika szklana:

Sciany wraz z robocizna; wyktadzina cian z plytek szklanych. Spoinowanie specjalng zaprawa do spoin.
Siedzenia wraz z robocizng; siedziska wytozone ptytkami. Spoinowanie specjalng zaprawg do spoin.
Wyktadzina podtogi wraz z robocizng: wyktadzina podiogowa z antypo$lizgowych ptytek dostarczonych przez
GW. Wypetnienie spoin specjalng zaprawg do spoinowania.

Instalacja alarmowa:

Opcjonalnie . Alarm wraz z jego montazem — po stronie GW

SWIADCZENIA GW:

Doprowadzenie i przytgczenie wszelkich koniecznych przewoddéw zasilajacych iodprowadzajgcych
bezposrednio do elementow technicznych zgodnie z projektem technicznym. Prad i wode na potrzeby budowy
nalezy udostepnic¢ nieodpfatnie.

Zapotrzebowanie na prad:

Wszystkie przewody nalezy zabezpieczy¢ odrebnie zgodnie z normg VDE DIN 0100 za posrednictwem
wytgcznikdw ochronnych i Fl, IDN<0,03 A oraz bezposrednio przytaczy¢ za posrednictwem podrozdzielni GW
do elementow konstrukcyjnych w odno$nych pomieszczeniach technicznych.

W pomieszczeniu technicznym winna znajdowac sie szyna wyréwnujgca potencjaty.

Ustalajac przekroj przewodow nalezy uwzgledni¢ ich dtugo$¢ oraz temperature otoczenia w oparciu 0 norme
VDE DIN 0100, cze$¢ 430 i 523.

Oswietlenie awaryjne:

Cate oSwietlenie awaryjne winien wykona¢ GW.

Scieki:

Kratki podtogowe: rozmieszczenie i ilo$¢ zgodnie z projektem technicznym, z zamknieciem chronigcym przed
wydostawaniem sie woni, zamontowane fachowo

i uszczelnione zgodnie z normg DIN, wraz z kotnierzem umozliwiajacym przytaczenie do uszczelnienia
gérnego w miejscu montazu.

Podloga:

Konstrukcja podfogi z gotowg warstwg rozktadu obcigzen z wylewki cementowej, wilgo¢ zwigzana < 2 % ‘CM.
Warstwy izolujgce pod wylewkg winny by¢ przystosowane do odbioru obcigzen siedzen, tawek i in.
wyposazenia.

Uszczelnienie budynku zgodnie z normg DIN 18195 oraz z dopuszczonym przez nadzoér budowlany
uszczelnieniem gérnym dla klasy obcigzen A2 — znak U wedlug abP. Przed montazem obiektu w stanie
surowym nalezy wykona¢ zgodnie ze wskazaniami producenta uszczelnienie gorne na catej przestrzeni
ustawienia tazni wraz z pomieszczeniem technicznym i zadbac o jego osuszenie.

Odrebny obieg ogrzewania podiogowego wraz z przytaczem do urzadzenia rozdzielczego obiegdw
grzewczych.

Kratki podtogowe uszczelnione zgodnie z normg DIN, spadek w wylewce cementowej 2 % w promieniu ok. 50
cm wokot kratek.

Powierzchnie pod Scianami i siedzeniami do ustawiania wyposazenia winny by¢ gtadkie i poziome.

Po zakonczeniu prac powierzchnie podiogi na zewnatrz nalezy zgodnie ze szczegGtowymi wskazaniami
fachowo zréwnac z poziomem powierzchni podtogi wewnatrz kabiny.

Otwory w budynku:

Przebicia w $cianach i suficie oraz otwory rdzeniowe i uszczelnienie budynku winny by¢ wykonane zgodnie
z projektem technicznym wedtug normy DIN 18195, przy uwzglednieniu obowigzujacych w kazdym przypadku
wymogow ochrony przeciwpozarowe.

Powietrze odlotowe:

Dalsze prowadzenie powietrza odlotowego od punktu przekazania na wysokosci 2,00 m powyzej gornej
krawedzi podtogi, odpornymi na wilgo€ i skropliny, szczelnymi rurkami HT (NW 150 mm) mozZliwie najkrotszg
drogg na zewnatrz. Maksymalna dtugos¢ przewodow — 6 m. W przypadku dtuzszych przewodéw GW winien
zabezpieczy¢ w miejscu montazu dodatkowe wentylatory.
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Uwaga:

Powietrze odprowadzane z tazni parowej zawiera wilgo¢ i substancje zapachowe. Odprowadzanie skroplin i
uktadanie przewodéw winno by¢ zgodne z miejscowymi wymogami.

Doptyw powietrza:

Doprowadzanie Swiezego powietrza, dostajacego sie swobodnie w rejon sufitu powyzej kabiny, z co najmniej
4-krotng wymiang powietrza na godzing. Maksymalna dopuszczalna temperatura powietrza = 25°C.
Pomieszczenie techniczne:

To pomieszczenie przylegle do fazni parowej, o wystarczajgco duzej powierzchni do ustawienia w nim
urzadzen technicznych. Doprowadzanie Swiezego powietrza, z co najmniej 4-krotng wymiang powietrza na
godzine. Maksymalna dopuszczalna temperatura powietrza = 25°C.

Zewnetrzna obudowa kabiny:

Zewnetrzna obudowa kabiny w miejscu montazu, wolnostojaca tacznie z adaptacjg do $cian i sufitbw w
miejscu montazu. Wykonanie np. z opornych na wilgo¢ ptyt budowlanych lekkich, obmurza itp. Wykonczenie
Scian od zewnatrz natryskow nalezy do GW!

Armatura:

1 x korpus okragty: kubetek na 101 zimnej wody,

1 x korpus okragty: waz Kneipp'a z zaworem ZW, kaskada na zimng wode z zaworem, dysza prysznicowa 240
z baterig termostatowg i zaworem odcinajacym,

1 x korpus okragty: prysznic wrazen.

: ll.".

1

. ..
1

zdjecie przyktadowe sufitu | zdjecie przyktadowe przycisku

5) taweczka podgrzewana z brodzikami do ogrzewania stép

Dhugosc¢: ok. 300 cm

taweczka do siedzenia, z oparciem i brodzikami na wode, do podgrzewania stop. Konstrukcja z lekkich elementow
odpornych na wilgo¢, bardzo stabilnych i cechujgcych sie wysokimi parametrami termoizolacyjnymi.
Ogrzewanie wodne. Wylozone mozaika. Cokdt wylozony mozaika. 3 zbiorniki do podgrzewania stop do
montazu przypodiogowego, z izolacjg termiczng, z zaworem rury stojakowej. Wykonane z akrylu sanitarnego,
w kolorze biatym.

6) Sanarium PROFI.

Wymiary zewnetrzne wraz z dylatacjami:

Glebokos¢:  ok.400 cm

SzerokosS¢: 0k.450 cm

Wysokos¢: 0k.236 cm

We wszystkich kabinach saunowych, podane wymiary sg przyblizonymi wymiarami montazowymi z
doliczeniem niezbednych odstepéw od Scian. Wymiary wewnetrzne sg o 20 cm mniejsze. W przypadku
systemu grzewczego BONATHERM nalezy uwzgledni¢ szyb cieptego powietrza.

Specyfikacja

Konstrukcja kabiny:
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Kabina - kompletna z elementéw ze stabilng konstrukcjg podstawy na krawedziakach z drewna, potaczenie
czopowane i klejone, bez wypaczen. Sufit specjalnie wzmocniony.

Pokrycie wewnetrzne i zewnetrzne:

Do wewnetrznego wytozenia cian i sufitu bedq wykorzystane profile paneli fornirowanych z jodty kanadyjskiej
Hemlock. Wykonczenie $cian zewnetrznych w ptycie widrowej - wodoodpornej. Wysuniecie drzwi umozliwia
indywidualne wykonczenie przez GW widocznych $cian zewnetrznych.

Jodta kanadyjska panele

Sanarium Profi Bonatherm:
Elektryczny piec saunowy, moc 21 kW, atest VDE, dla oszczednosci miejsca ustawiony pod tawami, z

wielkopowierzchniowym wylotem powietrza, kapturem przewodu powietrza oraz dodatkowym deflektorem
powietrza, z pojemnikiem na kamienie i kamieniami.

Zewnetrzny agregat naparowujacy przytaczany do pieca saunowego Bonatherm. Parownik przytacza sie
bezposrednio do wodociggu. Napetnianie i oprdznianie zbiornika na wode odpada.

Moc przytagczowa: 15 kW

Wydajno$¢ pary: 20 kg/h

Wymiary: 44 x 50 x 109 cm (gteb. x szer. x wys.)

Waga netto/brutto: 36/51 kg

Przytacze wody: 2" z zaworem katowym

Ciénienie sieci: 0,5 — 10 bar, maks. 40°C

Przytacze $ciekow: DN 40

Sterownik:

Regulacja klimatu: Sterownik 18033 do SANARIUM®, z mikroprocesorem i pod$wietlanym, dotykowym
ekranem Display (152 x 84 mm), programy standardowe i indywidualne, elektroniczna regulacja temperatury i
wilgotno$ci powietrza, preselekcja 24-godzinna. Wytacznik $wiatta i wentylacji, automatyczne dosuszanie oraz
mozliwo$¢ przytaczenia do stykowego uktadu potaczen bezpieczenstwa.

Pomieszczenie techniczne:

To pomieszczenie przylegte do sauny, o wystarczajaco duzej powierzchni do ustawienia w nim urzadzen
technicznych. Doprowadzanie $wiezego powietrza, z co najmniej 4-krotng wymiang powietrza na godzine.
Maksymalna dopuszczalna temperatura powietrza = 25°C.

Izolacja cieplna:

Wysokowartosciowa, niezmurszata, niepalna z duzym wspotczynnikiem izolacji, wyklejona na calej
powierzchni.

Drzwi:

Cale ze szkta bezpiecznego ESG (przezroczyste) o grubosci 8 mm, zawiasy z niepaczacego sie aluminium,
obustronnie pomalowane na kolor wg probnika RAL, bez progu. Powierzchnia powlekana proszkowo, uchwyt
drzwi buk/alu. Wysuniecie drzwi na wymiar wskazany przez GW.

Zewnetrzne wymiary ramy drzwi: 90 x 198,8 cm (szer. x wys.).

Miejsce do lezenia:

Miejsce do lezenia jest w stosownym stopniu uformowane, dzigki czemu tworzy odpowiednie miejsce do
lezenia i siedzenia, utatwia utrzymanie czystosci. Powierzchnia do lezenia wykonana jest z odpowiedniego z
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drewna Abachi nie posiadajacego zadr i sekdw, wytrzymujacego obcigzenie ponad 200 kg /m biezacy. Kazda
pojedyncza listwa o grubosci 25 mm jest przyklejona i przymocowana od spodu kilkoma $rubami mosieznymi.
Przestony miedzy miejscami do lezenia. Uktad tawek trzystopniowy.

Oparcia:

Oparcia dla ochrony $cian sauny przed zabrudzeniem przymocowane sg w gornej czesci siedziska wzglednie
miejsca do lezenia. Wykonane z drewna Abachi nie posiadajacego zadr i sekow.

Cokot:

Obiegowa impregnowana na szaro rama cokotu umozliwia dopasowanie do nieréwnosci podtogi. Cokot jest
potaczony z elementami Sciany przez gteboki rowek i wypust. Obiegajacy profil gumowy uniemoZliwia
przedostawanie sie wilgoci od podtoza.

Wyposazenie:

e podgtowki, po 1 szt. na jedno miejsce do leZzenia, sg wykonane z miekkiego drewna Abachi

e termometr do sauny posiada $r. skali 130 mm, obudowa aluminiowa z chromowanym pierécieniem
szklanym

e lampy w saunie, specjalnie uformowane (dziurki), z Zaréwkg zapewnia bardzo przyjemne o$wietlenie

e  zegary piaskowe 2szt.(klepsydry), czas do ok. 15min

e duza tablica regut kapieli (A3) w ramie z drewna, dobrze zabezpieczona

Instalacja alarmowa:

Wewnetrzny przycisk alarmowy. Instalacja alarmowa po stronie GW.

System wentylacyjny:

Wiot powietrza poprzez otwér w cokole. Wylot powietrza poprzez Scienny element wentylacyjny izolowany

termicznie podtaczony rurg o Srednicy 150 mm do wentylatora osiowego.

Uwaga!

Powietrze odprowadzane z sauny z funkcjg Sanarium zawiera wilgo¢ i substancje zapachowe.

Odprowadzanie skroplin i uktadanie przewodow winno by¢ zgodne z migjscowymi wymogami. Do dalszej

konsultacji.

Podloga:

Wykonanie po stronie GW - ptytki. Ptaska i rowna powierzchnia podtogi, bez ogrzewania podtogowego.

7) Studnia lodowa (Eisbrunnen)

Atrakcjg kazdego kompleksu SPA jest niewatpliwie studnia lodowa. Tak jak relaksacyjne jest ciepto sauny,
badz tazni parowej, tak samo odSwiezajgce i zapewniajace dobre samopoczucie dla kazdego organizmu jest
zimno studni lodowej. Szybkie schtadzanie bowiem, najlepiej zaraz po kapieli w saunie, nie tylko odzywia, lecz
rowniez zapewnia obkurczanie sig naczyn krwionosnych.

Studnia napetniana jest rozdrobnionym lodem przez maszyne wytwarzajacg 16d. Lod wyrzucany jest z rury ze
stali szlachetne;.

Cieszy sie bardzo duzym zainteresowaniem. Idealne rozwigzanie do chtodzenia po pobycie w saunie.
Wyposazenie:

Wymiary: ok. 100 x 60 x 120 cm.

Preparator lodu: usytuowany na podstawie ze stali szlachetnej, l6d dozowany jest do misy przez dekoracyjny
element wylotowy.

Obudowa zbiornika:

Wyktadzina z ptytek. Spoinowanie specjalng zaprawg do spoin.

Preparator ptatkéw lodu, chtodzony woda:

Produkcja lodu ok. 35 lub 70 kg/dzien przy temp. wody 15°C i temp. pomieszczenia 21°C.

Swiadczenia GW:

Doprowadzenie i przytgczenie wszelkich koniecznych przewoddw zasilajacych i odprowadzajacych
bezposrednio do elementow technicznych zgodnie z projektem technicznym

Prad i wode na potrzeby budowy nalezy udostepni¢ nieodpfatnie.

Doprowadzenie 230V/16A, 1N~16A zabezpieczone przez FI IDN<=0,03 A.

Woda zasilajgca R1/2", z zaworem kulowym w dostepnym miejscu.
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Zapotrzebowanie na wode do chtodzenia = 110 I/h

Zapotrzebowanie na wode do produkcji lodu 10,5 I/h przy 15°C

Przytacze Sciekowe NW 50 ze ztaczka.

Wentylacja pomieszczenia technicznego.

Otwory w budynku:

Przebicia w $cianach i suficie oraz otwory technologiczne i uszczelnienie budynku winny by¢ wykonane
zgodnie z projektem technicznym wedtug normy DIN 18195, przy uwzglednieniu obowigzujgacych w kazdym
przypadku wymogdw ochrony przeciwpozarowe;.

7) IR - kabina na podczerwien

Wymiary zewnetrzne wraz z dylatacjami:

Glebokos¢:  0ok.280 cm

Szeroko$¢:  0k.270 cm

Wysokos¢:  0k.236,5 cm

We wszystkich kabinach saunowych, podane wymiary sg przyblizonymi wymiarami montazowymi z
doliczeniem niezbednych odstepdw od Scian. Wymiary wewnetrzne sg o 20 cm mniejsze.

il

= T

zdjecie przykladowe siedziska IR PROFI

Siedziska z automatycznym wigczeniem podczerwieni. Gdy tylko osoba usigdzie, nastapi uruchomienie
programu. Aby promienie podczerwieni mogty w petni rozwing¢ swoje kojace dziatanie, cztery bardzo czute
czujniki SensoCare w promienniku podczerwieni mierzg przez caty program temperature skory i dopasowujg
intensywno$¢ promieniowania do ciata — delikatnie i w petni automatycznie. Opatentowany
niskotemperaturowy promiennik ceramiczny to wysokiej jakosci rozwigzanie, ktore spetnia tez wytyczne
stowarzyszenia RAL Stowarzyszenie Jako$ci Kabin na Podczerwien.

Przyktadow
e
rozwigzanie
kabiny z
czterema
siedziskami
podczerwie
ni

Podtoze: plytki potozone przez GW

Obudowa wewnetrzna Scian:
Sciany powyzej siedzisk wykonczone tupkiem. Blendy miedzy fotelami od posadzki do wysokosci foteli
wykonczone w ptycie fornirowej z debu lakierowanego jak na zdjeciu powyzej.
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Sciany powyzej siedzisk wykorczone tupkiem. Blendy miedzy
fotelami od posadzki do wysokosci foteli wykoriczone w pycie
fornirowej z debu lakierowanego jak na zdjeciu powyze;.

e tupek

Wewnetrzna lewa, prawa i frontowa Sciana wykonczona w w uktadzie poziomym.

Zewnetrzne Sciany sauny wykonczone w ptycie.

Siedzisko: liczba siedzisk 3, szeroko$¢ 60 cm doliczajgc 10 cm z prawej oraz z lewej strony blende
maskujacg (razem szerokos¢ 80 cm), wysokosS¢ siedziska ok. 45 cm.

Nowo rozwinieta technologia promiennika na podczerwien z zintegrowang niskotemperaturowym
promiennikiem na podczerwien. Powierzchnia siedziska oraz podtokietniki z lakierowanego bezbarwnie litego
drewna debowego. Oparcia i zagtowki wykonane z dopasowanych do debu elementow fornirowanych z
prawdziwego drewna, lakierowanych na czamny kolor. Zintegrowana, w petni automatyczna regulacja
intensywnosci ciepta z poczwérnym czujnikiem ,Sensorcare”.

Zamontowany w Scianie kabiny zintegrowany promiennik frontowy.
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*Przyktadowe zdjecia promiennika zlokalizowanego w siedzisku z czujnikami i promiennika frontowego
Zintegrowany siedmiosegmentowy wysSwietlacz wskazujacy czas pozostaty i intensywnos¢ grzatki na
podczerwien (grzejacej plecy).

Pobor mocy — grzatka grzejaca plecy max. 400W/grzatke

Pobor mocy — grzatka frontowa max. 500W/grzatke

Zaopatrzenie w napiecie elektryczne: 1 NPE, 230 V, 50/60 Hz (dla kazdego z trzech siedzisk)

Odpowietrzenie: zintegrowany w elemencie $ciennym KANALSYSTEM

Sufit:

Obnizony z niszg i o$wietleniem LED wykonany z ptyt fornirowych z debu.

Drzwi:

Drzwi bez progu, z bezpiecznego szkta przezroczystego hartowanego w ramie alumiowej. Nierdzewne okucia i
stabilne rolkowe zamknigcie gwarantuje tatwe i szczelne zamykanie drzwi. Uchwyt drzwiowy Alu/buk.
Pokrycie zewnetrzne:

Po stronie GW

Instalacja alarmowa:

Wewnetrzny przycisk alarmowy. Instalacja alarmowa z centralka po stronie GW!

System wentylacyjny:

Wiot powietrza poprzez otwér w cokole. Wylot powietrza poprzez Scienny element wentylacyjny izolowany
termicznie podtaczony rurg o Srednicy 150 mm do wentylatora osiowego.

Podtoga:

Po stronie GW - ptaska i rowna powierzchnia wykonczona ptytkami, bez ogrzewania podiogowego.

8) Sauna sucha PROFI zewnetrzna - typu KELO

UWAGA! WG technologii sauny wewnetrznej, po stronie GW - konstrukcja budynku , wymurowanie $cian,
dachu i przygotowanie posadzki.

Gtebokos¢: ok. 480 cm

Szeroko$c¢: ok. 550cm

Wysokos¢: ok. 236 cm

We wszystkich kabinach saunowych, podane wymiary sg przyblizonymi wymiarami montazowymi z
doliczeniem niezbednych odstepdw od Scian. Wymiary wewnetrzne sg o 20 cm mniejsze.

Specyfikacja

Konstrukcja kabiny:

Kabina - kompletna z elementow ze stabilng konstrukcjg podstawy na krawedziakach z drewna, potaczenie
czopowane i klejone, bez wypaczen. Sufit wykonany w technologii energooszczednej EcoPlus
(U=0,33W/m2K), podwdjnie izolowany i specjalnie wzmocniony.

Pokrycie wewnetrzne:

Do wewnetrznego wytoZenia Scian i sufitu bedg wykorzystane profile desek o tagodnych liniach ze szczegoinie
dugimi wypustami i gtebokimi rowkami ze Swierku skandynawskiego recznie ciosanego, dekoracyjne deski.
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Przyktadowe zdjecie sauny

Pokrycie zewnetrzne:

Wykoniczenie scian zewnetrznych w ptycie widérowej. Wysuniecie drzwi umozliwia indywidualne wykonczenie
przez GW widocznych $cian zewnetrznych.

Urzadzenie grzewcze:

Piec Majus 30 kW, piec stojacy, ze znakiem jakosci VDE, z bardzo duzym pojemnikiem na kamienie na ok.
100 kg. Oryginalnych finskich kamieni, dla wyjgtkowo diugiej kumulacji ciepta i intensywnych naparow.
Zintegrowany reling. Dodatkowo specjalne kamienie omurowane wokot pieca.

Sterowanie:

Sterowanie sauny 18029 z atestem VDE, mikroprocesorem i duzym dotykowym ekranem z wySwietlaczem
(152 x 84 mm), ze wskaznikiem wszystkich parametréw roboczych, 3 standardowymi programami regulacji i
jednym programem indywidualnym oraz 24 godzinnym programatorem, z elektroniczna regulacja temperatury,
wiacznikiem i wytacznikiem przyciskowym Swiatta, klawiaturg do indywidualnych ustawien parametrow
roboczych, skrzynka stycznikowa.

Izolacja cieplna:

Wysokowartosciowa, niezmurszata, niepalna z duzym wspotczynnikiem izolacji, wyklejona na calej
powierzchni.

Drzwi:

Drzwi bez progu majg masywng rame blokowg z potrojng zaktadka, szeroko$¢ 100 cm. Plyta drzwi wykonana
ze szkla bezpiecznego, przezroczystego, hartowanego. Nierdzewne okucia i stabilne rolkowe zamknigcie
gwarantuje tatwe i szczelne zamykanie drzwi. Uchwyt drzwiowy alu/buk.

Miejsce do lezenia:

Miejsce do lezenia jest w stosownym stopniu uformowane, dzieki czemu tworzy odpowiednie miejsce do
lezenia i siedzenia, utatwia utrzymanie czystosci. Powierzchnia do lezenia wykonana jest z odpowiedniego
miekkiego drewna Abachi posiadajacego certyfikat FSC nie posiadajacego zadr i sekéw, wytrzymujacego
obcigzenie ponad 200 kg /m biezacy. Kazda pojedyncza listwa o grubosci 25 mm jest przyklejona i
przymocowana od spodu kilkoma $rubami mosieznymi. Przestony migdzy miejscami do lezenia.

Oparcia:

Oparcia dla ochrony $cian sauny przed zabrudzeniem przymocowane sg w gérnej cze$ci siedziska wzglednie
miejsca do lezenia. Wykonane z drewna Abachi nie posiadajacego zadr i sekow.

Cokot:

Obiegowa impregnowana na szaro rama cokotu umozliwia dopasowanie do nieréwnosci podiogi. Cokét jest
potaczony z elementami Sciany przez gteboki rowek i wypust. Obiegajacy profil gumowy uniemoZliwia
przedostawanie sie wilgoci od podtoza.

Wyposazenie:

e  podgtowki, po 1 szt. na jedno miejsce do lezenia, sg wykonane z migkkiego drewna Abachi

e termometr do sauny, obudowa aluminiowa z chromowanym pierscieniem szklanym

e lampy w saunie, specjalnie uformowane (dziurki), z Zaréwkg zapewnia bardzo przyjemne o$wietlenie

e  zegary piaskowe (klepsydry), czas do ok. 15min
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e  kubetek (ceber) z drewna, ok. 5, chochla z drewna

e duza tablica regut kapieli (A3) w ramie z drewna, dobrze zabezpieczona

Instalacja alarmowa:

Wewnetrzny przycisk alarmowy. Instalacja alarmowa z centralkg po stronie GW.

System wentylacyjny:

Wiot powietrza poprzez otwér w cokole. Wylot powietrza poprzez Scienny element wentylacyjny izolowany
termicznie podtaczony rurg o Srednicy 150 mm do wentylatora osiowego.

Przedsionek:

Gtebokos¢: ok. 170 cm

Szerokos$¢: ok. 550cm

Wysokos¢: ok. 246 cm

Podtoga:

Wykoniczenie w plytkach ceramicznych przed rozpoczeciem montazu - po stronie GW! Ptaska i rowna
powierzchnia podtogi, bez ogrzewania podtogowego.

9) Niecka basenu schtadzajacego — zewnetrzna
Niecka basenu schtadzajacego z wyposazeniem instalacyjnym. Konstrukcja i materiat jak opisano powyzej.

Materiat: Stal nierdzewna 1.4404

Maksymalna zawarto$¢ chlorkéw (Cl-):

w wodzie o temperaturze do 30°C wynosi: 500mgl/I

w wodzie o temperaturze do 35°C wynosi: 400mgl/l

Wymiary (ksztaft wg rys):

maksymalna dtugosc¢: 585m

maksymalna szerokos¢: 2,18 m

gtebokos¢ wody od: 1,20 m

opadajgcado: 1,20 m

catkowita pow. lustra wody: 12,75 m?
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Usuwanie drzew i krzewow

1. Wstep

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z usunieciem drzew i krzakow.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robo6t bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z usunieciem
drzew i krzakoéw, wykonywanych w ramach robot przygotowawczych, zwigzanych z realizacjg zadania
okreslonego w SST ,Wymagania ogoélne” pkt.1.1.

1.4. OkreS$lenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w SST ,Wymagania ogoine” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.

2. Materiaty
Nie wystepuja.

3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST ,\Wymagania ogoélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do usuwania drzew i krzakéw

Do wykonywania robét zwigzanych z usunieciem drzew i krzakéw nalezy stosowac:

pity mechaniczne,

specjalne maszyny przeznaczone do karczowania pni oraz ich usuniecia z pasa drogowego,
spycharki,

koparki lub ciggniki ze specjalnym osprzetem do prowadzenia prac zwigzanych z wyrebem drzew.

4. Transport

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport pni i karpiny

Pnie, karpine oraz gatezie nalezy przewozi¢ transportem samochodowym.

Pnie przedstawiajgce warto$¢ jako materiat uzytkowy (np. budowlany, meblarski itp.) powinny byé
transportowane w sposéb nie powodujgcy ich uszkodzen.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST ,Wymagania ogéine” pkt 5.

5.2. Zasady oczyszczania terenu z drzew i krzakéw

Roboty zwigzane z usunieciem drzew i krzakéw obejmujg wyciecie i wykarczowanie drzew i krzakoéw,
wywiezienie pni, karpiny i gatezi poza teren budowy na wskazane miejsce, zasypanie dotéw oraz
ewentualne spalenie na miejscu pozostatosci po wykarczowaniu.

Teren pod budowe, w miejscach dokopdw i w innych miejscach wskazanych w dokumentacji projektowe;j,
powinien by¢ oczyszczony z drzew i krzakow.

Zgoda na prace zwigzane z usunieciem drzew i krzakow powinna by¢ uzyskana przez Zamawiajgcego.
Wycinke drzew o wifasciwodciach materiatu uzytkowego nalezy wykonywaé w tzw. sezonie rebnym,
ustalonym przez Inzyniera.

W miejscach dokopéw i tych wykopdw, z ktdérych grunt jest przeznaczony do wbudowania w nasypy, teren
nalezy oczysci¢ z roslinnosci, wykarczowac pnie i usung¢ korzenie tak, aby zawartosé czesci organicznych
w gruntach przeznaczonych do wbudowania w nasypy nie przekraczata 2%.

W miejscach nasypdw teren nalezy oczyscic tak, aby czesci roslinnosci nie znajdowaty sie na gtebokosci do
60 cm ponizej niwelety robot ziemnych i linii skarp nasypu, z wyjagtkiem przypadkéw podanych w punkcie 5.3.
Roslinnos¢ istniejgca nie przeznaczona do usuniecia, powinna by¢ przez WWykonawce zabezpieczona przed
uszkodzeniem. Jezeli roslinnos¢, ktdéra ma by¢ zachowana, zostanie uszkodzona lub zniszczona przez
Wykonawce, to powinna by¢ ona odtworzona na koszt Wykonawcy, w sposob zaakceptowany przez
odpowiednie wtadze.
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5.3. Usuniecie drzew i krzakow

Pnie drzew i krzakéw znajdujgce sie w pasie robot ziemnych, powinny byé wykarczowane, za wyjgtkiem
nastepujgcych przypadkdow:

a) W obrebie nasypdw - jezeli Srednica pni jest mniejsza od 8 cm i istniejgca rzedna terenu w tym miejscu
znajduje sie co najmniej 2 metry od powierzchni projektowanej korony drogi albo powierzchni skarpy nasypu.
Pnie pozostawione pod nasypami powinny by¢ $ciete nie wyzej niz 10 cm ponad powierzchnig terenu.
Powyzsze odstepstwo od ogolnej zasady, wymagajgcej karczowania pni, nie ma zastosowania, jezeli
przewidziano stopniowanie powierzchni terenu pod podstawe nasypu,

b) w obrebie wyokraglenia skarpy wykopu przecinajgcego sie z terenem. W tym przypadku pnie powinny
by¢ sciete réwno z powierzchnig skarpy albo ponizej jej poziomu.

Poza miejscami wykopow doty po wykarczowanych pniach nalezy wypetni¢ gruntem przydatnym i zagescic,
zgodnie z wymaganiami zawartymi w SST ,Roboty ziemne”.

Doty w obrebie przewidywanych wykopow, nalezy tymczasowo zabezpieczy¢ przed gromadzeniem sie w
nich wody.

Wykonawca ma obowigzek prowadzenia robot w taki sposéb, aby drzewa przedstawiajgce warto$¢ jako
materiat uzytkowy (np. budowlany, meblarski itp.) nie utracity tej wlasciwosci w czasie robét.

Mtode drzewa i inne ro$liny przewidziane do ponownego sadzenia powinny by¢ wykopane z duzg
ostroznoscia, w sposéb ktory nie spowoduje trwatych uszkodzen, a nastepnie zasadzone w odpowiednim
gruncie.

5.4. Zniszczenie pozostatosci po usunietej roslinnosci

Sposéb zniszczenia pozostatosci po usunietej roslinnosci powinien by¢ zgodny z ustaleniami SST lub
wskazaniami Inzyniera.

Jezeli dopuszczono przerobienie gatezi na kore drzewng za pomoca specjalistycznego sprzetu, to sposob
wykonania powinien odpowiadac¢ zaleceniom producenta sprzetu. Nieuzyteczne pozostatosci po przerdbce
powinny by¢ usuniete przez Wykonawce z terenu budowy.

Jezeli dopuszczono spalanie roslinnosci usunietej w czasie robdt przygotowawczych Wykonawca ma
obowigzek zadbaé, aby odbyto sie ono z zachowaniem wszystkich wymogow bezpieczenstwa i
odpowiednich przepiséw.

Zaleca sie stosowanie technologii, umozliwiajgcych intensywne spalanie, z powstawaniem matej ilosci dymu,
to jest spalanie w wysokich stosach albo spalanie w dotach z wymuszonym doptywem powietrza. Po
zakonczeniu spalania ogien powinien by¢ catkowicie wygaszony, bez pozostawienia tlgcych sie czesci.
Jezeli warunki atmosferyczne lub inne wzgledy zmusity Wykonawce do odstgpienia od spalania lub jego
przerwania, a nagromadzony materiat do spalenia stanowi przeszkode w prowadzeniu innych prac,
Wykonawca powinien usung¢ go w miejsce tymczasowego sktadowania lub w inne miejsce zaakceptowane
przez Inzyniera, w ktérym bedzie mozliwe dalsze spalanie.

Pozostatosci po spaleniu powinny byé usuniete przez Wykonawce z terenu budowy. Jesli pozostatosci po
spaleniu, za zgoda Inzyniera, sg zakopywane na terenie budowy, to powinny byé one ukfadane w
warstwach. Kazda warstwa powinna by¢ przykryta warstwg gruntu. Ostatnia warstwa powinna by¢ przykryta
warstwg gruntu o grubosci co najmniej 30 cm i powinna by¢ odpowiednio wyréwnana i zageszczona.
Pozostatosci po spaleniu nie mogg by¢ zakopywane pod rowami odwadniajgcymi ani pod jakimikolwiek
obszarami, na ktérych odbywa sie przeptyw wéd powierzchniowych.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST ,Wymagania ogoine” pkt 6.

6.2. Kontrola robét przy usuwaniu drzew i krzakow

Sprawdzenie jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia roslinnosci, wykarczowania
korzeni i zasypania dotéw. Zageszczenie gruntu wypetniajgcego doty powinno spetnia¢ odpowiednie
wymagania okreslone w SST ,Roboty ziemne”.

7. Obmiar robét
Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w SST Czeé¢ 7 ,Wymagania ogoine”.
Szczegotowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze robét — ,Slepym” kosztorysie.

8. Odbior robot

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST Czes¢ 8 ,Wymagania ogoine”.

Odbiér roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlega sprawdzenie dotdéw po wykarczowanych
pniach, przed ich zasypaniem.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST Czes¢ 9 ,Wymagania ogélne”.
Za wykonane roboty Zamawiajgcy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.

strona 188



10. Przepisy zwigzane
Nie wystepuja.
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